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IPAR 5.0 — ELBIZONYTALANIT
VAGY UJ TARTALMAT HORDOZ?

z ipar 4.0 kihivasainak mar a legtébb
hazai véllalat igyekszik megfelelni, és
automatizal, digitalizal, halézatba kapcsol,
robotizal, ahol ezt szikségesnek latja. De
mi a helyzet azipar 5.0-val, amely a human
tényez&t helyezi vissza a kdzéppontba? Ez
az (j korszak a paradigmaalkotdk szerint
nem a gépek emberi munkaerével val6
helyettesitésér6l sz6l, hanem az ember és
gép kozotti egylttmdkddés erdsitésérdl.
Ilyen médon az ipar 5.0 kozponti Uzene-
te a kollaboracié, amelyben az ember és
a technolégia kéz a kézben halad elére,
amellyel a cél nem csupén a hatékonysag
maximalizalasa, hanem az egyedji, személy-
re szabott igények kielégitése az emberi
kreativitads és empatia meg6rzésével. Az
Gj ipari paradigma nagy hangsulyt fektet
a fenntarthat6sagra és rugalmassagra, célja,
hogy a technolégidval tdmogassa a kdrnye-
zetbarat megoldasokat, és a munkavallalok
szamara olyan munkahelyeket teremtsen,
ahol a technoldgia felszabaditja ket a mo-
noton, ismétlédé feladatok alél, és lehe-
t6séget biztosit kreativabb, komplexebb
feladatok ellatasara Ugy, hogy a kreativitas
és hatékonysag kéz a kézben jar. De mindez
mennyi (j tartalmat hordoz? Mi a pontos
kildnbség a nem olyan régen elsajatitott
ipar 4.0-hoz képest, amely magéaban fog-
lalja az Gj technologidkat és értékteremtési
modelleket alkalmazé emberi tényez8t is?
— teszik fel a kérdést szakemberek. Cikke-
inkben kérbejarjuk, hogy mit gondolnak
a németorszagi (14. oldal) és hazai érintet-
tek (16. oldal) a definiciéjat illetéen még
nem teljesen kiforrott jelenségrél, és talan
nem arulok el vele nagy titkot, ha elére jel-
zem, hogy egyet nem ért6 alldspontokkal
is talalkozhatunk a témaval kapcsolatban.
Az ipar 5.0 core technolégidjaként is
mlegetett Al elsd unids szintd szabalyo-
zasa augusztus elsejével életbe lépett,

amely jogi szabalyozas célja, hogy Eurépa
vezetd szerepet toltson be a mesterséges
intelligencia etikus és biztonsagos hasz-
nalatanak biztositdsdban. Mindezzel az
egészséget, a biztonsagot és az alapvetd
jogokat érinté kockazatokat kivanja kezelni,
ugyanakkor szakemberek szerint a szaba-
lyozas az innovacios erejét és a forrasok
egy részét is elveszi az eurépai mestersé-
gesintelligencia-fejlesztéseknek, igy Al-
versenyhatrdnyba kerilhet a kontinens.
Cikkdnkben korbejarjuk a kockazatalapud
szabalyozas fontosabb pontjait (30. oldal).

e e - S

Topvezet& rovatunkban az intralogisztika
tertletén m@ikods jelentésebb cégek veze-
téinek ismerhetjik meg személyes moti-
vacidit, inspiracios forrdsait (17. oldal), és
Innovativ elmék rovatunkban is errél a te-
riletr8l mutatunk be két igéretes csapatot
(32. oldal). Es természetesen, ahogyan min-
den hénapban, szeptemberi lapszamunk-
ban is szdmos technolégiai Gjdonsagot
hozunk az ipar terlletérél.

16 olvasast kivanunk!
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NAPRENDSZERUNK MEGISMERESEBEN IS SEGITHET
A TRAPPIST-1 BOLYGORENDSZER VIZSGALATA

Az exobolygdk kialakuldsanak és Naprendszerink torté-
netének megismerésében is segithet a Nature Astronomy
folyéiratban frissen publikalt tanulmany, amely a Trappist-1
bolygérendszert vizsgalja. A cikk egyik szerz&je a HUN-REN
Csillagaszati és Foldtudomanyi Kutatékdzpont Konkoly Thege
Miklos Csillagaszati Intézetének tudomanyos munkatarsa,
Ramon Brasser, aki egyUttal a kutatas dtletgazdaja is volt.

Az emberiség a torténelem nagy részében csak az éjsza-
kai égbolton lathat6 bolygdkat ismerte, az elmdlt 30 évben
azonban olyan tavcsoveket fejlesztettek ki, amelyek elég
érzékenyek ahhoz, hogy ezek méréseib6l Naprendszerin-
kon kivili, azaz exobolygok létezésére kdvetkeztethessenek
a kutatok. Szinte minden exobolygé-felfedezés, kilondsen
3 2010-es évek kornyékén, az exobolygdk kdzponti csil-
lagainak fotometriai mérésein (a csillag fényvaltozésa-
nak nyomon kdvetésén, az Ggynevezett dtvonuldsi vagy
tranzitfotometria modszerén) alapult, nem pedig a bolygdk
kdzvetlen megfigyelésén.

Amikor még csak a sajat Naprendszeriinket ismertik, ak-
kor azt feltételezhettlk, hogy a bolygdk azokon a helyeken
keletkeztek, ahol ma talaljuk 6ket. Amikor azonban 1995-ben
az elsé exobolygot felfedezték, a csillagaszoknak fejlettebb
bolygokeletkezési modelleket kellett kidolgozniuk, hogy meg-
érthessék, miért éppen a megfigyelhet elrendezésben latni
azokat—mondta Gabriele Pichierri, a Kaliforniai Technolégi-
ai Intézet (Caltech) bolygétudomanyi posztdoktori kutatoja,
a tanulmany elsd szerzdje.

.A legtobb exobolygb az Gjonnan képz&dott csillagok
korili gaz- és porkorongbol alakul ki, majd varhat6an befe-

Lé vandorol, megkdzelitve a korong bels6 hatarat. Ez a fo-
lyamat olyan bolygérendszereket hoz létre, amelyekben
a bolygdk sokkal kozelebb vannak a kdzponti csillagukhoz,
mint a sajat Naprendszeriinkben [év6 bolygdk a Naphoz.
Egyéb hatasok hianydban a bolygdk Ggy rendezédnek el,
hogy tdmegik illeszkedjen egyméshoz és a kdzponti csil-
laghoz. Ez a szabvanyos migraciés folyamat — magyarazta
Pichierri. A bolygok palyai, a csillagtol valo tavolsdguk Ggy-
nevezett rezonancidkat képez a keringési periédusokkal.
Ha egy bolygd keringési peridédusat elosztjuk a szomszé-
dos bolygé keringési periddusaval, akkor egyszer( egész
szamok aranyat kapjuk, példaul 3:2-t. gy példaul ha egy
bolygé két nap alatt ,tesz egy kort” a kdzponti csillag ko-
ril, a tadvolabbi bolygdnak ez harom napig fog tartani. Ha
a masodik bolygd és egy tavolabbi harmadik bolygé is
3:2 rezonancidban van, akkor a harmadik bolygé keringési
ideje 4,5 nap lesz.

A HUN-REN CSFK Konkoly Thege Miklés Csillagasza-
ti Intézetének (KTM CSI) tudoményos munkatérsa, Ramon
Brasser mar 2022-ben foglalkozott — hdrom masik szerzé-
tarasaval egyltt — a FOLdtSL 40 fényévnyire taldlhatd, hét
bolygdnak otthont ado, tébb okbdlis kildnleges Trappist-1
bolygdrendszer viszonyaival. Ez a publikacio adta az dtletet
ahhoz, hogy a kutatok megprébaljanak egy olyan modellt
kifejleszteni, amely megmagyarazna a Trappist-1 planétak
.szokatlan” keringési palyait, és azt, hogy miként érték el
jelenlegi konfiguraciéjukat.

A Trappist-1 bonyolult rendszere esetében a friss ta-
nulmany szerzdi azt feltételezik, hogy a belsé négy boly-
g6 kezdetben 6nalldan fejlédott ki a varhatd 3:2 rezonan-
cialdncban. Amikor a korong belsd pereme kifelé tagult,
a bolygok palyai kikeriltek a szorosabb 3:2-es lancbéla ma
megfigyelhetd konfiguracidba. A negyedik bolygé, amely
eredetileg a korong belsd hataran volt, és ezzel egytt ki-
felé vandorolt, késébb visszafordult befelé, amikor a boly-
gbkeletkezés késébbi szakaszaban harom tovabbi kilsé
bolygd csatlakozott a rendszerhez. ,Tanulmanyunk célja
az exobolygok sokféleségének, kialakulasuk és fejlédésiik
modjanak jobb megértése volt, ami egyuttal mélyebb be-
tekintést nydjt sajat Naprendszerink tdrténetébe, és abba,
hogy a Féld miként lehet lakott, amig a tobbi bolygd nem”
— §sszegzett Ramon Brasser.

m Forras: HUN-REN Magyar Kutatasi Halézat
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ONJARO ROBOTOK SZIGORU MEGFIGYELES ALATT

AZ AUDI HUNGARIANAL

Az Audi Hungaria tavaly novemberben inditotta el Premium
Platform Electric (PPE) elektromos hajtdsanak sorozatgyér-
tasat. A gyartoésor termeléshez szikséges alkatrészeit egy
30 robotbol allé flotta szallitja ki hdrom gyartdsor szamara
a valtékomponens megmunkalasanal, a stator dsszesze-
relésénél és a hajtdsszerelde teriiletén — mindezt minden
eddiginél nagyobb megfigyelés alatt.

A PPE-gyartdsorhoz az 6njaré robotok (Fahrerlose
Transport Fahrzeug, azaz FTF) Gzembe helyezése mar 2021-
ben megkezd6ddtt a gépek funkcionalitdsanak tesztelésé-
vel, mely soran azt vizsgéltak, hogy mikddnek-e a szenzorok,
illetve megfeleld tavolsagban allnak-e meg érzékelt akadaly
esetében. Ezt tovabbi tesztek kdvették a szoftveres teszte-
lést6l a kapcsolodasi tesztig. Nagy mérfoldkéként a préba-
Uzem kdvetkezett: itt a vallalat kollégai a gyartdsorok igényét
modellezték a teljesitményteszt és a rendelkezésredllasi
teszt el6tt, melyek a szériagyartas elinditasadhoz sziksége-
sek. Osszességében az Audi Hungaria munkatérsai mintegy

harom éven keresztil tesztelték a robotok teljesitményét
és kihasznaltsagat a projekt élesitése el6tt.

A PPE-motor gyartésoranak kiszolgaldsaban az alkatré-
szeket sz3llité robotok jelenleg egy nap alatt dsszesen 131
kilométert tesznek meg. A robotflottét megfigyels szoftver
a vallalat munkatarsai altal hozott §j dtletek, megoldadsok se-
gitségével valosulhatott meg. A szoftver képes visszakdvetni

és analizalni a torténéseket: igy vizsgalhatova valik példaul
a robotflotta kihasznaltsaga, rendelkezésre allésa és a robotok
litiumion-akkumulatorainak toltottsége. Ezenkivil a termelési
napok vagy mdszakok kiértékelését is lehet&vé teszi.

A PPE-hajtasok sorozatgyartasa a tavalyi évben kez-
d6dott meg az Audi Hungarianal. A gyartas a stator- és
valtékomponens-gyartasbél, valamint a meghajtasok 6sz-
szeszerelési tevékenységébdl tev6dik dssze.

m Forras: Audi Hungaria
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A LEGNAGYOBB MUHOLDUNK ASZALYJELENTEST KULD

Magyarorszag legnagyobb miholdja, a WREN (Water Resources
in Efficient Networks) a SpaceX Falcon-9 rakétajaval a kali-
forniai Vandenberg Urbazisrol szallt fel augusztus 14-én,
hogy rendszeresen tavérzékelt adatokat tovabbitson a hazai
mez8gazdasag szamara. A C3S Kft. legljabb, 6U (20 cmx10
cmx34,05 cm) méret( nanom(holdja, a COMBIT Szamitastech-
nikai Zrt. 4ltal vezetett konzorcium tagjaival az Obudai Egyetem
és a Széchenyi Istvan Egyetem egyittm(kddésében valdsult
meg. Az eurdpai unids tdmogatasbol finanszirozott projekt
a preciziés mez&gazdasag magyarorszagi gyors terjedésével
a digitlis agrometeorologiai adatszolgéltatdsra megnétt igény
alapjan jott létre. A kildetés célja az, hogy a folyamatosan
frisstlé adatok ismeretében az egyre gyakrabban el6forduld
csapadékhianyos idészakokban el8rejelzést adjon az aszallyal
veszélyeztetett terlletekrél, ezzel az aszalymonitoringnak ko-
szdnhet&en mérsékelhetbvé tegye hazankban az aszalykarokat.

A WREN (Water Resources in Efficient Networks) a talaj
fels& rétegének nedvességtartalmat és a novényzet fejlédé-
sétvizsgalja. A fedélzeti multispektralis képalkotd rendszer

a foldfelszint 16x16 méteres részletességgel, kozel 10 000
négyzetkilométeres terlletre vonatkozdan fogja megbecsilni
egy athaladas alatt. A ndvényzet fejlédésének megfigyelésé-
hez a lathatd, kozeli infravords és révid hulldmd infravords
hulldmhosszban gy(jt majd adatokat. A m@hold nagy el6énye,
hogy nemcsak azt a teriletet képes lefotozni, amely felett
athalad, hanem oldalra is ki tud tekinteni, igy stribben ké-
szithet képeket egy adott terlletrél.

A mUhold fedélzetén elhelyezett egységek biztositjak
a mUkddéshez sziikséges energia el6allitasat, a kamerak vezér-
lését, a megfeleld kapcsolat étrejottét. A felvételeket a WREN
tarolja és tovabbitja a foldi dllomasra, ezeket a kutatasban részt
vevd projektcsapat kapja meg tovabbi értékelésre.

A mdholdfelvételek feldolgozasat kdvetSen a rendszer
nagy felbontdsu biofizikai és biokémiai adatokat kild, melyeket
egy gépi tanulasi algoritmusokat hasznalé rendszer dolgoz fel.

m Forras: wren.hu
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A hibrid hajtastechnika egyesiti az elektromos hajtas és a hidraulika elényeit

ZSENIALIS TRUKK

Az elektromos meghajtasok egyre fontosabba valnak a froccsontésben, kiilonos tekintettel
az energiahatékonysagra. A hidraulikus meghajtasok viszont a nagy teljesitményi
befroccsolés és a koltséghatékonysag terén jutnak szerephez. Az idealis megoldas a két
hajtastechnika kombinalasa, ahogyan azt az Arburg uj hibrid gépgeneracioja is mutatja:
az Allrounder Hidrive-ot alacsony beszerzési és iizemeltetési koltségek, csokkentett
CO,-labnyom és az elektromos gépekkel egyenértékii energiaigény jellemzi.

z Arburg Hidrive- (H) sorozatg, hibrid
A meghajtasu froccsontd gépei a preciz
elektromos zarast és a dinamikus hidrau-
likus befréccsélést 6tvozik. Az Allrounder
470 H jubileumi gépet 2023 tavaszan
mutattdk be, amelyet az 520-as és 570-es
méret kovetett.

A HIBRID TECHNOLOGIA J0
PONTOKAT SZEREZ A FROCCSONTO
CEGEKNEL

A 2023. marciusi Arburg Jubileumi Napok
latogatdi korében végzett felmérés szerint
a valaszadok 96 szdzaléka a hidraulikus
gépek, 95 szazaléka pedig az elektromos
gépek helyettesitésére alkalmasnak itélte
az Uj hibrid Anniversary Allrounder 470 H-t.
A megkérdezettek tehat egyértelmien iga-

»» AZ ALLROUNDER H MEGFELEL

A KOR KOVETELMENYEINEK: EGYSZERRE
ENERGIATAKAREKOS, EROFORRAS-TAKAREKOS,
TERMELESI SZEMPONTBOL HATEKONY,
FELHASZNALOBARAT ES MEGBIZHATO. €(

zoltak a géptechnoldgia mogodtt meghizddéd
szandékot, és rendkivil érdekesnek itélték
azt—mind a mdszaki froccsontvények, mind
azigényes alkalmazésok tekintetében, pél-
daul az autdiparban és a csomagoldiparban.
Az Allrounder H megfelel a kor kévetelmé-
nyeinek: egyszerre energiatakarékos, eré-
forras-takarékos, termelési szempontbél
hatékony, felhaszndlébarat és megbizha-

»» A hibrid Allrounder 520 H ,Premium” teljesitményvaridnsa egy preciz zdréegységet kombindl
bolygomiives meghajtdssal és egy Arburg szervohidraulikdval (ASH) miikédé fréccsegységgel

t6. Ezenkivil a legtobb gépkezeld ismeri
a hidraulikus froccsegységeket, és teljes
mértékben ki tudja hasznalni azok el6nyeit.

MINDEN ELONY AZ ARBURG
OLDALAN

Az AMKmotion szervomotorgyarté cég in-
tegraldsa az Arburg-csaladba azt jelenti,
hogy a teljes eréatviteli berendezés fejlesz-
tése és gyartdsa a vallalat sajat kezébe ke-
rilt. Ez els6sorban az Allrounder fréccsonts
gépekre vonatkozik, beleértve az invertert
és a motort, azaz a zarbegység magjat, de
igaz példaul a szerszamtechnikara is.

A bolygémUves meghajté folyadékhd-
tésd motorokkal kombinalva idedlis a ma-
gas szinvonald froccsdntési feladatokhoz.
Ezzel az elektromos kdzvetlen hajtassal,
amely példaul a Premium és Ultimate tel-
jesitményvariansok hibrid gépeibe van
beépitve, minden pozicié rendkivil gyor-
san és pontosan megkdzelithetd, valamint
terhelésallé er6atvitel és nagy teljesitmény-
siriség valodsithatd meg. Ez igaz a hosszd
élettartamra és a gép teljes terheléses
m(kodésére is.

A kettds dtpontos konydkemeld kine-
matikaja pontosan illeszkedik az elektromos
meghajtadshoz. Ez biztositja a szimmetrikus
erékifejtést a mozgas és a zaras soran—még
nehéz szerszamok esetén is. A kénydkemeld
szervo-elektromos 3llitassal kényelmesen
beéllithato a kilénbdzd szerszambeszerelé-
si magassagokhoz. Az opciondlisan elérhetd
automatikus zaréer6-szabalyozas allandéd
Osszetart6 erdt general, és igy automati-
kusan kompenzalja a fréccsontd szerszam
h6tagulasat.

DINAMIKUS HIDRAULIKUS
FROCCSEGYSEG

Akivalo mingségl froccsdntott alkatrészek
gyartdsanak tovabbi el6feltétele a homogén
anyag-el6készités és a preciz befroccsolés.
A froccsdntésben évtizedek dta bevalt hid-
raulikus meghajtasok kifinomultsagukkal,
robusztussagukkal, alacsony karbantarta-
si igénylkkel és tartédssdgukkal szereznek
jo pontokat. Kilondsen jél hasznalhatok
nagy atfolyé anyagmennyiségekhez, és
nagy er6ket érnek el, amelyek barmilyen
hosszl utdnyomasi fazison keresztil fenn-
tarthaték. A nagy plasztifikald teljesitmé-
nyekhez a hibrid Allrounder Hidrive a tel-
jesitményvaridnstél figgéen kombinalhatja
a szabalyozott befroccsolést, a dinamikus
hidraulikanyomas-tarolasi technolégiat
és az energiatakarékos szervo-elektromos
adagolémeghajtast.

GEPIPAR « CIMLAPON
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»» A Fakuma 2023 rendezvényen egy Allrounder 520 H ,,Premium” 1+1+1 fészkes szerszdm-
csaldddal gydrtott gépvdzat, granuldtumtdrolét és vezérlést. A hdrom komponens egy 15
darabos készlet része egy 1:18 méretardnyu Allrounder modellhez

HAROM TELJESITMENYVARIANS AZ
OPTIMALIS TESTRESZABHATOSAG
ERDEKEBEN

A hibrid Allrounder a Comfort, Premium és
Ultimate teljesitményvariansokkal pontosan
a mindenkori igényekhez igazithatd. A gépek
Uj generacidja szamos olyan m(szaki Ujitast
tartalmaz, amelyek csak az Arburgtél és az
Arburgnal érhet8k el. Ezek kozé tartozik
az Uj olajkezelési koncepciod és az Arburg
szervohidraulika kiterjesztett hasznalata.

* A ,Comfort” teljesitményvaridnst md-
szaki, vastag falu vagy viszonylag egysze-
rd geometridjd froccsdarabok gyartasara
tervezték, amelyeket a gép jellemzéen

»» Az dj hibrid géptechnolégidju Allrounder Hidrive berendezések Arburg szervohidraulikdval
(ASH) rendelkeznek. Ezzel a technolégidval a meghajtérendszer fokozatmentesen
alkalmazkodik a tényleges teljesitményigényhez

10-45 masodperces ciklusidével allit el8.
Az Allrounder 470 H energiamérlege akar
50 szazalékkal jobb, mint egy hasonlé hid-
raulikus gépé, a hiitéviz- és olajigény akar
35 szazalékkal kisebb, a szaraz futasi idék
pedig mintegy 30 szazalékkal révidebbek.
A gépet egy robusztus golyos ors6 hajtja.

* A ,Premium” teljesitményvaridnssal,
amelyet a gyartasi hatékonysag szempont-
jaboltovabb optimalizaltak, 1,2 masodper-
ces szaraz futasi idd érhetd el. Igényes al-
kalmazasok széles skaldjahoz hasznalhato,
példaul precizids alkatrészek gyartasara az
autoipar és az elektronikai ipar szamara.
Az alapfelszereltség része a bolygdmdives
hajtas és az Arburg elektromechanikus ada-
golasi (AED) funkcié a hosszabb adagoldsi
id6 érdekében. Ehhez tartozik a hidrauli-
kanyomas-tarolasi technolégia, az Arburg
szervohidraulikaval (ASH). Az sszes hid-
raulikus tengely egymastol figgetlenil
programozhaté és szabalyozhato.

* A legnagyobb teljesitmény( ,Ultimate”
varianst viszont kifejezetten nagy sebesség(i
és igényes folyamatokhoz, példaul vékony
fald csomagolastechnikai alkalmazasokhoz
tervezték. A szaraz futasi idék jelent&sen
révidebbek a ,,Premium” varianshoz képest.
A szériafelszereltséghez tartozik még az AED
és a hidraulikanyomas-tarolasi technologia
az ASH-val, valamint standard felszerelés-
ként a Gestica vezérlés az ,aXw Control
ScrewPilot” funkcidval, amely kompenzalja

=
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INTUITIV ES OKOS 1
.GYORS ES _PRECIZ

ERGONOMIKUS ES FUNKCIONALIS

F. MORAT A HIBRID ALLROUNDER 470 H MELLETT DONT

A géeppark megnovelt hatekonysaga iranti vagya arra késztette az F Morat
vallalatot, hogy lecseréljen egy hidraulikus gépet egy nagy teljesitmeny,
4j, hibrid géptechnoldgiaval rendelkezd Allrounder 470 H berendezésre.
Ez a dontes a het Hidrive (H) gyartmanysorozatu gepekkel mar megszer-
zett, pozitiv tapasztalatokon alapul. Az F Morat vallalat a precizids froccs-
ontés (peldaul autdipari alkatrészek) tertletén latja a {6 kompetenciait.
Thomas Andres ugyvezetd igazgato igy nyilatkozik ennek kapcsan: ,, Aki
versenyképes szeretne maradni ezeken a tertileteken, nem nélkulézheti
a fejlett technologiakat és funkciokat.”

Az F Morat tervei szerint a jévében is jelentds dsszegeket fektet ezekbe
az innovativ hibrid technolégiakba. Az energiaval, a kibocsatassal és a ve-
szelyes anyagokkal kapcsolatos megfigyeléesek — peldaul az alkalmazott
olajmennyisegek vonatkozasaban — a belsd és kiilsd jelentések fontos
épitéelemei. Az 4 folyamatok ezenfelil meg tobb lehetéséget igényelnek,
ami pl. parhuzamos ciklusokat, erzékeldk kiértekeléseit vagy az érze-
keldk aktiv vezérlését illeti. A gyorsabb ciklusiddk, a kisebb fogyasztasi
koltségek, a révidebb idejd karbantartasi leallasok, valamint a kisebb

energiaigény ujabb nyomos érvek az Uj hibrid gép mellett.

» Uj Allrounder 470 H az F. Morat vdllalatndl: Thomas Andres (jobbra) iigyvezeté igazgaté és
Erich Gutmann gydrtdsi csoportvezeté lenytigézének tartja az uj hibrid géptechnolégidt

a toltési folyamat zavarait és stabilizalja
a szerszamtoltést. Ez végs6 soron lehetévé
teszi az elektromos froccsegységgel egyenér-
tékd befréccsélési pontossag elérését. Opcio-
ként cikluson ativel6 adagolas is lehetséges.

CSOKKENTETT ENERGIAIGENY AZ
ARBURG SZERVOHIDRAULIKANAK
KOSZONHETOEN

Mindharom teljesitményvarians Arburg
szervohidraulikdval (ASH) van felszerelve.

Ezzel a technolégiaval a meghajtérendszer
egy fordulatszdm-szabédlyozott, vizzel hi-
tdtt szervomotorral fokozatmentesen alkal-
mazkodik az aktualis teljesitményigényhez.
Ennek nagy elénye, hogy Gizemen kivdili al-
lapotban a szivattyl meghajtasa is leall, igy
nincs tobbé Uresjarati veszteség. Ez lehe-
tévé teszi az energiahatékony és alacsony
karosanyag-kibocsatasu Gzemeltetést, és
akar 50 szazalékos energiamegtakaritast
eredményez, kildndsen a hosszi hilé-

si id6vel jaré folyamatok esetében. Egy
Allrounder 470 H ,Comfort” berendezéssel
az alkalmazési esett6l figgben évente akar
12 000 kilogramm CO,-ot is megtakarithat.
Ezzel egyidejileg jelent6sen csékken a hd-
tésigény és a gép zajszintje.

NAGY BEFROCCSOLESI
SEBESSEGEK

A hibrid Allrounder H berendezések ,Pre-
mium” és ,Ulitmate” teljesitményvaridnsai
3 legmagasabb dinamikai és folyamatké-
pességi kdévetelményeknek megfelelden,
tovadbba hidraulikanyomas-tarolasi techno-
l6gidval mGkddnek. Ez folyamatoptimalizalt
nyomastarold térfogattal és energiataka-
rékos toltékorrel mikddik. Minden moz-
gastengely kuldn szabalyoz6 szelepekkel
egymastol figgetlenil vezérelhetd és moz-
gathatd. A hidraulikanyomas-tarolé allandé
nyomasszintet biztosit. Az eredmény: dina-
mikus, gyors és egyidejd mozgasok, vala-
mint tdbb lehet&ség a folyamat bedllitasara,
példaul befrdccsolés a froccsdntd szerszam
zaradsakor vagy préselésnél.

A HIBRID HAJTASTECHNIKA
HIANYPOTLO A PIACON
A froccsontési piac ma minden eddiginél
jobban igényli az olyan modularis, adap-
talhatod hajtastechnikat, amely lehet&vé te-
szi az elektromos és a hidraulikus technika
elényeinek kihasznalasat, azaz a sebesség
és a pontossag parositasat az erével és a di-
namikaval. Az Gj Allrounder 470 H, 520 H és
570 H gépekkel az Arburg olyan modern és
kéltséghatékony hibrid fréccsonté gépeket
hozott létre, amelyekre a felhasznaldknak
jelenleg és a jév6ben is szlkséglk lesz, és
amelyek ebben a formaban még nem voltak
elérheték a piacon. Az Uj, finom fokozatu
hibrid géptechnologia a széraz futdsiidé és
a befréccsolési sebesség tekintetében a tel-
jesen elektromos gépekhez hasonlithaté. Ez
teszi az Arburg ,0j hibridjeit” a hidraulikus
gépek energiatakarékos és az elektromos
gépek gazdasagos alternativajava.

|

m https://www.arburg.com/hu/hu/

NAGY.ES

_HATEKONYw»

ESZTETIKUS ES ERZEKI

JOVOBE LATO ES BATOR

EROTELJES ES DINAMIKUS

2024.10.15. - 19.

A3 pavilon, 3101 stand
Friedrichshafen, N Németorszag

Nagy és hatékony? Nalunk igen! A mi mindenestink, a 1120 H, az elektromos
gyorsaséagot és precizitast a hidraulika erejével és dinamikéjaval kombinalja. Es a mi
innovativ GESTICA vezérlésiinkkel a kezelés még intuitivabba és okosabba valik —
ez az igazi high end technika, ami 6romet szerez!

www.arburg.hu

WIR SIND DA.

ARBURG




14

MUVELT MERNOK » FOKUSZBAN AZ IPAR 5.0

Van-e mogotte Uj tartalom?

NEMETORSZAGBAN VITATOTT
AZ IPAR 5.0 ELFOGADOTTSAGA

Az ipar 5.0, mas néven 6todik ipari forradalom, a fenntarthato,

emberkozponti és rugalmas gyartasra utal. Az ipar 5.0

kiterjeszti az ipar 4.0 koncepciédjat és technolégiait az emberi
képességekre, s hangsiilyozza az embereknek a termelésben
betoltott fontossagat. Hogy all Németorszag e terminolégiahoz

és mogottes tartalomhoz?

z ipar 5.0 célja az automatizalas és az
Aemberi kreativitds kozotti egyensuly
megteremtése, az ember és a gép egylittélé-
sének és egylttmikodésének lehetbvé té-
tele. Azipar 5.0 tdlmutat a hatékonysagra és
a fejlett technolégidk biztositotta gazdasagi
novekedésre torténé klasszikus 6sszponto-
sitason. Ugyanakkor a koncepci6é nem csak
emberkdzpontd, abban a fenntarthatésag
és a rugalmassag fontos szerepet jatszik.

Industry

1\

N
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Az ipar 5.0 az EU Bizottsaganak kon-
cepcidja, amely jelentésen hozzajarulhat
3 ,z06ld Uzlet”, a ,Green Deel” megvaldsi-
tasdhoz. A koncepcié jelenleg vita targyat
képezi. Mint az EU Bizottsag minden ,feldlrél
lefelé iranyuld” kezdeményezése, az ipar 5.0
megvaldsitasanak eléfeltétele a tagallamok
jovahagyasa. Emellett az Gzleti szervezetek
is megprobaljdk ezt befolyasolni. Az ipar
4.0-val ellentétben, amely egy technolo-

5.0

FERRMD

giai kezdeményezés, az ipar 5.0 tarsadalmi
és jogi valtozasokat is igényel az EU-n beldl.
Ennek egyik f§ el6feltétele a ,kdrforgdsos
gazdasag” megvalodsitdsa az EU-ban. Ennek
kdvetkeztében az ipar 5.0 fenntarthatsag-
gal és rugalmassaggal kapcsolatos aspektu-
sainak még szamos blrokratikus akadalyt
kell lekizdenitk. A felhasznalé-kdzponta-
sag megvalositasa a vallalatoknal azonban
gyorsan megvalosithatd lesz a meglévd

technolégidk, példaul a kiterjesztett valdsag
és a mesterséges intelligencia segitségével.
Magat a kifejezést is az Eurépai Bizott-
sag alkotta meg, amely 2021 januarjdban
adott ki egy 48 oldalas fehér kdnyvet , Ipar
5.0 — A fenntarthaté, emberkdzpontd és
ellendllé eurépai ipar felé” cimmel. Mind-
ekozben, ,barazipar 4.0 bevezetésének se-
bessége ésismerete az elmult években ész-
revehet8en nétt, sok dontéshozo tovabbra
is jelent®s kihivasokkal néz szembe az ipar
4.0 technolégidk bevezetése sordn” —irta
David Bendig, Kevin Lau, Julian Schulte és
Stefan EndriR egy, a wuppertali székhely(,
az Uzemgazdasagtan és az orvostudomany
terlletén végzett tudomanyos kutatas ta-
mogatasarol ismert Dr. Werner Jackstadt
Alapitvany éltal kiadott publikaciéban.

UTON VAGYUNK-E MAR

A KOVETKEZO IPARI FORRADALOM
FELE?

Atudomanyos élet szemszogébdl adott va-
lasz nemleges. A korabbi ipari forradalmakat
egy vagy tobb Uj technologia bevezetése

FOKUSZBAN AZ IPAR 5.0 « MUVELT MERNOK

vaéltotta ki a vilag gyaraiban. Ezek a techno-
légiak mindegyike radikalis paradigmaval-
tastidézett el6 az ipari termelésben. A foga-
lomjelenlegi értelmezése szerint az ipar 5.0
leirt elemei viszont alapvet&en ugyanazokon
az alapvetd technolégiakon alapulnak, mint
azipar 4.0. Az Uj technolégiak okozta para-
digmavaltas tehat nem ismerhet6 fel, ezért
nincs értelme az ipari forradalmak krono-
Bizottsag érdemi értékelésének is, amely
szerint az ipar 5.0-t az ipar 4.0 kiegészit6
koncepcidjanak kell tekinteni.

Németorszagban akar a kormanyzat,
akar a nagy gazdasagi szervezetek (Német
Ipari Szévetség — BDI — és a nagy szakmai
szervezetelk, Német Ipari és Kereskedelmi
Kamara — DIHK —, stb.) megnyilatkozasait
és dokumentumait vizsgaljuk, az ipar 5.0
egyel6re nemigen jelenik meg 6nallé stra-
tégiai elemként.

.Az ipar 4.0-val a gyartas alkalmaz-
kodoéva valt, az Al-val pedig gondolkodni
kezd — és ezzel elérkeztliink az ipar 5.0-hoz.
A Fraunhofer Institut fir Kognitiv Systeme

IPARI FORRADALMAK

Az elsé négy ipari forradalom mindegyikét egy vagy tébb 4j technolégia

bevezetése valtotta ki a termelésben:

* Az els¢ ipari forradalom a 18. szazad kdzepe tajan kezdddott, és a 19.

szazad elejéen erte el csucspontjat. Az ipari forradalom 6 vivmanyanak

a viz- es gézerdvel tortend gepesitést tartjak, amelyet a gézgep szimbolizal,

* A masodik ipari forradalom 1870 és 1920 koze esik, és az elektromos

energidnak és az 0sszeszereld sorok hasznalatanak kdszonhetden tomeg-

termelés jellemzi. Az intenzivebb gépesités a korszak meghatarozé ujitasa.

* A harmadik ipari forradalom, mas néven digitalis forradalom a szamité-

gépek diadalaval kezdddott az 1970-es években. Azdta az elektronikat és

az [T+t hasznaljak a gyartasi folyamatok automatizalasara.

* Az ipar 4.0 kifejezést 2011 korul talaltak ki, fokuszaban az ipari gepek

es folyamatok informacios és kommunikacids technologia segitségevel

tortend halézatba szervezése all. Lényege a digitalis valtozasnak a ter-

melési tevékenységet folytatd vallalatoknal torténd elémozditasa.

* Az ipar 5.0 az emberek és az intelligens gépek kozotti egyuttmikodes-

re Osszpontosit. A mesterséges intelligenciat (Al), a fejlett robotikat es

a targyak internetjet (IoT) kombindljak a nagy adattal (,,big data”) es

a szamitasi felhével, s integraljak az ipari termelésbe. A cél a fenntartha-

tésag szempontjainak érvenyesitése a termelési folyamatban, mikozben

a munkavallalok igenyeit is fokozottan figyelembe veszik.
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(IKS) a jelenlegi kutatasok élvonalaban en-
nek gyakorlati megvaldsitasan dolgozik”,
olvashat6 egy, az Elektrotechnik Automa-
tisierung cim( szaklap honlapjan juniusban
megjelentirasban. ,Ahhoz, hogy a nemzet-
kozi versenyben az élen maradjunk, elen-
gedhetetlen, hogy tovabbra is beruhazzunk,
fejlessziink és adaptaljunk Uj gyartasi kon-
cepcidkat” — idéz a lap dr. Gereon Weildt,
a Fraunhofer IKS automatizalasi rendszerek
részlegének vezetgjét.

Mindekdzben az Industrie 4.0 Kutatasi
Tanacs és az Industrie 4.0 platform biralja az
ipar 5.0 kifejezés megalapozatlan és szik-
ségtelen hasznalatat, amely nem tartalmaz
(j tartalmat, és hozzdjarul a bizonytalan-
saghoz. A 2011-es hannoveri ipari vdsaron
bemutatott ipar 4.0 még mindig nagyon
aktualis, és vilagszerte terjed, a negyedik
ipari forradalmat és annak folyamatban
lévd atalakuldsat jelenti, amely a tarsada-
lom minden terlletére kiterjed.

Az ipar 5.0 kifejezést az utébbi id6ben
egyre gyakrabban hasznaljak, tobbek kozott
az ,emberkdzpontlUsagra” sszpontositva. Az
Industrie 4.0 Kutatasi Tanacs és az Industrie
4.0 platform szerint azonban az ipar 4.0 kife-
jezésnek mindig is a tdrsadalom haszna volt
a legfontosabb célja. Ezen tilmenden az ipar
4.0 kifejezés a negyedik ipari forradalmat je-
16li, amelynek teljes megval6sulasahoz —mint
minden kordbbi forradalomhoz hasonléan -
hossz( id&re van szikség. Ez magdban fog-
lalja az Gj technolégidkat és értékteremtési
modelleket alkalmazé embereket. A tipikus
szoftveres rovidités, a 4.0 jelképezi a szoftve-
rek fontossagat ebben a folyamatban, de nem
szabad pusztan verziészamként értelmezni,
és az 5.0-val helyettesiteni —olvashaté
3 Német M{szaki Tudomanyok Akadémisja
(Acatech) egy, az idén aprilisban nyilvdnos-
sagra hozott kézleményében.

Akis- és kozépvallalkozasok is felismer-
tékazipar 4.0 jelent8ségét. A megvaldsitas
ott is megkezd8dott. Ezeket a vallalatokat
Osszezavarja és elbizonytalanitja az ipar 5.0
kifejezés. Nem szabad, hogy emiatt elve-
szitsék a lendiletet az ipar 4.0 felé vezet6
Gton, nyilatkozta Harald Schéning, az ipar
4.0 Kutatasi Tanacsado Testllet szévivéje.

M Juhéasz Imre
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Fenntarthatésag és rugalmassag

IPAR 5.0 — UIRA KOZEPPONTBAN
AZ EMBER

Meég nincs egységes és kiforrott definiciéja az ipar 5.0-nak, egyesek szerint mar elérkezett,
masok szerint pedig még csak most bontogatja szarnyait. Ami biztos, hogy a core
technologiajanak tartott mesterséges intelligencia egyre fontosabb szerephez jut az
iparban. Szakértoket és ipari szerepléket kérdeztiink meg arrol, hogyan latjak az ipar 5.0-t,
és mit tapasztalnak a valtozasokbol.

z ipar 5.0 fogalma az ipar legljabb

korszakat jeldli, amely a mesterséges
intelligenciat és az emberi kreativitast t-
vOzi a termelési folyamatokban. Az els6d-
leges cél nem a vég nélkili automatizalds,
az ember kivaltasa, mint az ipar 4.0-ban,
hanem a technolégiat felhasznalva az em-
berkdzpontl gyartas elétérbe helyezése,
a fenntarthat6sag és a reziliencia ndvelé-
se. A teoretikusok szerint ez az ember-gép
egylttm{kddés (j szintre emeli a terme-
lést, mikdzben a fenntarthatd technolé-

gidk és etikai szempontok integralasa is
hangsulyos szerepet kap.

AZ IPAR 5.0 FELE VEZETO UT

Dr. Varga Pal egyetemi docens, a BME
Tavkozlési és Mesterséges Intelligencia
Tanszékének vezet8je szerint az ipar 5.0
nem érthet6 meg az ipar 4.0 nélkdl. Az
ipar 4.0 alapvetéen az adatgy(jtésre és
-feldolgozasra épll, amelyek mar énma-
gukban is képesek javitani a gyartasi fo-
lyamatokat. Az ipar 5.0 akkor [ép a szinre,
amikor a mesterséges intelligencia még
hatékonyabb adatfeldolgozast tesz lehe-
t6évé, figyelembe véve a fenntarthatésag
szempontjait is. Fontos az ipar technolo-
giai folyamatainak energiahatékonysaga,
a fenntarthatd gyartas, az az elvaras, hogy
a technoldgia alkalmazasa megtériljon, ne
kerGljon tobb energidba, mint amennyit
nyerni lehet vele. Az ipar 5.0 azonban nem
csak a technologiardl szol. Varga Pal kiemeli,

/1 Dr. Varga Pdl egyetemi docens, a BME Tdvkozlési
és Mesterséges Intelligencia Tanszékének vezetdje

hogy az ember ismét kdzponti szerepet
kap, de meg kell talalni a helyét. ,Amiéta
azipari forradalmak elindultak, az emberek
szerepe folyamatosan valtozik, ez azzal is
jar, hogy elveszitik a munkajukat, atképzik
magukat, hogy kevésbé monoton, nagyobb
hozzaadott értékd munkat tudjanak végez-
ni. Ez kétségtelenll energiabefektetéssel,

DEFINiCcIOS KISERLETEK
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fajdalommal, koltséggel jar az egyén és
a szervezet szamara is, de az évszdzadok
sordn szamtalan példa mutatja, hogy mind-
ez végs6 soron mindig el8relépést hozott.
Most ismét egy ilyen atalakulas el6tt al-
lunk, az ipar 5.0 pedig lehet8séget kinal
arra, hogy az emberek megtalaljak a he-
lylket egy Gj, emberkdzpontd ipari kor-
nyezetben. Az ipar 5.0 azt igéri, hogy az
emberek és gépek egyitt dolgoznak majd,
olyan gyarakban, ahol a hatékonysag és
az emberi kreativitds egymas mellett tud
mdkodni.

AZ EMBERI TENYEZO: AZ IPAR 5.0
VALODI CELJA

Béna Péter, a Com-Forth Kft. Ggyvezetdje,
akinek ez az egyik kiemelt szakterllete,
Ggy véli: az ipar 5.0 nem linedrisan és
nem automatikusan kdveti az ipar 4.0-t,
hanem egyfajta masképp gondolkodast
jelent, ahol az ember ismét kdzponti sze-
repbe kerdl. Inkabb egy szemléletmddrol
van sz6, ahol akar az ipar 4.0 technolégiait

Az Eurdpai Bizottsag definicidja szerint az ipar 5.0 koncepcidja az ipari

forradalom Ujabb szakaszara utal, amely az ipar 4.0 tovabbfejlesztését

jelenti. Kézéppontjaban az emberi szerep névelése es az ipari techno-

logiak emberkdzpontuva tétele all. Az Eurdpai Bizottsag szerint az ipar

5.0 célja, hogy az ipart , reziliensse, emberkozpontuva és fenntarthatova”

tegye. Ez a megkozelités nemcesak a hatékonysag es a termelékenyseg

novelésére dsszpontosit, hanem a tarsadalmi és kornyezeti fenntartha-

toésagra is, figyelembe véve az emberi jolétet s az etikal szemponto-

kat a technologiai fejlédés soran. Az Eurdpai Bizottsag az ,, Industry 5.0

Towards a sustainable, human-centric and resilient European industry”

cimi dokumentuma fejti ki ezt a koncepciét.

Michail Rada, a fenntarthatdsag és az ipari innovacio sokat idézett

cseh szakértdje az ipar 5.0 koncepciodjat 2015. december 1-jén publi-

kalt cikkében mutatta be, amely azodta fontos szerepet jatszik az eurdpai

fenntarthatosagi keretrendszerben. Szerinte az ipar 5.0 célja a technolo-

giai fejlédés és a fenntarthatdsag integralasa, ahol az emberi tényezd és

a kornyezeti felelésségvallalas kozéppontban all. Az ipar 5.0 nem csu-

pan a technoldgial innovaciora 6sszpontosit, hanem arra is, hogy az ipari

rendszerek képesek legyenek kezelni a kornyezeti kihivasokat, mikdzben

fokozzak a termelési rendszerek fenntarthatdsagat és az emberi jolétet.

Rada szerint az ipar 5.0 a fenntarthatosag es az emberi ertékek elétérbe

helyezésevel valik jelentéségteljesebbé, az ipari gyakorlatokat a kdrnyezet

és az emberi tényezdk figyelembevételével alakitja.

/1 Bona Péter, a Com-Forth Kft. ligyvezetdje

alkalmazva tekintiink masként az emberre.
Bbéna szerint az ipar 5.0 valodi célja az,
hogy az embereket ne csupan gépekként,
biorobotokként kezeljék a gyarakban, ha-
nem értékes munkaergként, akiket meg kell
becsilni. A magyar iparban azonban sze-
rinte ez a szemlélet még nem elterjedt, és
pesszimistan latja a helyzetet. Szerinte sok
véllalat még mindig a révid tavua profitma-
ximalizalasra 6sszpontosit, és nem fektet
be a munkaer6 képzésébe, megtartasaba.
A megkérdezett szakért6k kiemelnek
egy masik fontos aspektust is, hogy meg-
értsik, mi van a koncepcié mogott. Ez
a tdmeggyartas és a személyre szabott
termékek mentén tesz kilonbséget a két
irdnyzat kozott. Mig az ipar 4.0-s techno-
légia a digitalizacioval és az automatiza-
lassal a tdmegtermelés optimalizalasara
Osszpontositott, amit az ember nélkili
termelés és a robotok dominaltak, az ipar
5.0 ismét el6térbe helyezi az ember altal
hozzaadott értéket, kilondsen a személyr
szabott termékek el8allitasanal. Varga Pal
szerint az egyedi igények kielégitése és
a személyre szabott megoldasok iranti ke-
reslet Gjra névekedni fog, igy fontos szem-
pont lesz, hogy a gyarték megfeleljenek
a piaciigényeknek, amelyhez az emberek
kreativ hozzdjarulasa szikséges. Példaként
elég, ha a Porsche Exclusive Manufaktur
vagy a Mercedes autékonfiguratorara
gondolunk, ahol a szin, a motorteljesit-
mény mellett a belsd karpit szinét, anya-
gat, a kijelz6ket és a hangrendszert is

kivalaszthatjuk.
=)
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A MESTERSEGES INTELLIGENCIA

SZEREPE ES JOVOJE AZ IPARBAN

Mind Varga Pal, mind Bona Péter egyetért
abban, hogy a mesterséges intelligencia
kulcsszerepet jatszik az ipar 5.0-ban. Varga
szerint ez az alaptechnolégia, amely lehe-
tévé teszi az er6forrasok optimalizalasat és
a gyartasi folyamatok hatékonyabba tételét.

Az Ml nem csupan technolégiai elérelépést
jelent, hanem gazdasagi el6nydket is, hiszen
id6t és pénzt sporolhat meg a vallalatok-
nak. Béna Péter viszont arra figyelmeztet,

hogy az Ml énmagaban nem elegendé, ha
nem Augmented Intelligence-ként, azaz ki-
terjesztett intelligenciaként tekintink rg,
amely az emberi tudassal egylttmikodik,

MIT TUDNAK ES MIT VARNAK AZ IPAR 5.0 FORRADALMATOL
AZ IPARI SZEREPLOK?

Bognar Péter Gyorgy, a Kematechnik Innomontage Kft. iigy-
vezetdje:

Foglalkozunk a téemaval, és az is biztos, hogy megkertlhetetlen lesz ez
is hamarosan. Tapasztalatom szerint még sokszor sokan eltéeréden értel-
mezik, hogy mi is az ipar 5.0, talan még nem is biztos, hogy mi is lesz az
altalanos ertelmezése. Mi leginkabb ezt az MI alkalmazasaban és hasz-
nositasaban latjuk. Hogy a modern rendszerekben a modern szoftverek
segitsék a munkat, az adatok értelmezését, a dontéseket. Mar folynak
a fejlesztések nalunk is, hogy az MI-t prediktiv elemzesekre hasznaljuk
a rendszerekben, de véleményem szerint ez csak az ut eleje. Az biztos,
hogy sziikség van ezekre a megoldasokra, €s mar most is tudjuk ezeket
hasznosan alkalmazni. Viszont azt, hogy ez pontosan hova fog vezetni,
meg nem latjuk, szerintem. Ahogy azt sem, hogy mekkora teret tudnak
majd a mesterségesintelligencia-megoldasok héditani a gyartéiparban,
legalabbis a femmegmunkalas és feltuletkezelés teruleten.

Sas Zoltan, a Bosch Rexroth Kft. IoT rendszertervezé mérnoke:

Az ipar 5.0, amely az ipar 4.0 utddjakent jelentkezik, egy tjabb forradalmi
valtozast hoz majd az ipari termelésben, amelyben az ember és a gép
egyuttmiksdése még inkabb elétérbe kertil. Az ipar 5.0 kdzéppontjaban
a kollaborativ robotika (kobotok), digitalis gyartasi asszisztencia és az in-
telligens automatizacié all majd, ahol a gépek és emberek kozdsen vegez-
nek olyan feladatokat, amelyek egyszerre igényelnek emberi kreativitast
és gepi precizitast. Az ipar 5.0-t6l azt varjuk, hogy még nagyobb hangsulyt
kap a fenntarthatosag és az energiahatekonysag. A Bosch Rexroth tovabb-
ra is vezetd szerepet kivan jatszani ezen a tertileten, killdéndsen a ctrlX
Automation platform fejlesztésével, amely egy nyilt 6koszisztémara épit,
lehetévé téve az ipar szerepldi szamara, hogy egyuttmikodve fejlesszek
a jovd gyartasi technoldgiait. Ugyanakkor emlithetnénk a Kassow Robots
7 tengelyes kollaborativ robotjait vagy akar a Cytro termékcsalad hidrau-
likus meghajtasait is, melyekkel jelentés energiamegtakaritas érhetd el
a hagyomanyos meghajtasokkal szemben.

// AZ MI NEM CSUPAN TECHNOLOGIAI
ELORELEPEST JELENT, HANEM GAZDASAGI
ELONYOKET IS, HISZEN IDOT ES PENZT
SPOROLHAT MEG A VALLALATOKNAK. //

szerinte a mesterséges intelligencia kiegé-
sziti az emberi tudést és déntéshozatalt. igy
az ipar 5.0 sikeressége is attol flgg, hogy
a véllalatok mennyire képesek azt integralni
a meglévd rendszereikbe, mikdzben az em-
beri tényezét is figyelembe veszik.

FENNTARTHATOSAG ES A J0VO
KIHIVASAI
Az ipar 5.0 masik kdézponti eleme a fenn-
tarthatésag. Béna Péter szerint a fenntart-
hat6sagot ma még sok vallalat csak marke-
tingeszkdzként hasznalja, de hosszd tadvon
ez a hozzaallas nem lesz elegendd. A jov6
iparanak célja az, hogy a fenntarthatdsag
ne csak egy szlogen legyen, hanem valds
gazdasagi elényodket is biztositson, amelyek
hozzajarulnak a vallalatok sikeréhez. Varga
Palszerint a fenntarthatésag vagy gazdasa-
gossag alapvetd szempont az iparban, igy az
ipar 5.0 kapcsan is kiemelt elvaras. Példaul
egy matematikai probléma megoldasat hoz-
za, ami nagyon koéltséges és lassu folyamat
a hagyomanyos eljarasokkal. Ez a mester-
séges intelligencia segitségével nemcsak
gyorsabb, hanem kevesebb ergforrast is
igényel. Bar a megoldas talan nem lesz t6-
kéletes, és nem értjik pontosan, hogyan
sziiletett az eredmény, de letesztelve az
latszik, hogy mdkodik, igy er6forrasszem-
pontbol épp elegend& hasznot hoz, ami se-
giti a fejlédést, késébb pedig lesz mégidé
a finomhangolasra. Valahogy ez az analogia
irja le a technolégia alkalmazasat a fenn-
tarthat6sag jegyében. A szakérték szerint
azipar 5.0 kevésbé egy Ujabb technologiai
forradalom, hanem egy Gj gondolkoddsmad,
amelyben az ember és a technolégia fenn-
tarthat6 alkalmazasa kerll a kézéppontba.
Az alkalmazas szintjén a digitalis ikrek, a vir-
tudlis térben létrehozott modellek, az AR- és
VR-tréningek mind ennek fontos allomasai.
B Myat Kornél
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AZ INTRALOGISZTIKA VEZETOI

Idén inditott rovatunkban a kiilonb6zd ipari teriileteken

e

jelentds szerepet betolté cégek vezetdit szeretnénk

kicsit jobban megismerni. E havi lapszamunkban az
intralogisztika hazai piacvezeté cégeinek els6 embereit
kérdezziik inspiraciorodl, kihivasokrol. A cégeket iparagi
informacidék alapjan a szerkesztéség tagjai javasoljak,
amelyek koziil az Opten adatai szerint legnagyobb
forgalmat bonyolité els6 harom vallalkozas CEO-jat
mutatjuk be, tehat a lista szubjektiv és objektiv egyarant.

1. Mire a legbiiszkébb az

életében? Jungheinrich Hungaria Kft.

Maganéleti vonatkozasban az immaron fel- 2023-as nett6 arbevétel: 41 267 225 000 Ft
nétt gyermekeimre, az & altaluk elért sike- Alapitas éve: 1992

rekre, a kialakult érett és nem mindennapi, Foglalkoztatottak szama: 239 £6

pozitiv értékrendjikre. Szakmai vonatko-

. I . . e T TR
zasban leginkabb a Jungheinrich csapatara,

melyben sok munkatarsammal, kollégam- NEV: Horvath Zoltan
mal akar 25-30 éve is kdzdsen, nap mint nap CECNEV: Jungheinrich Hungaria Kft.
motivéltan dolgozunk a mérka, illetve a val-  [RUESIESNBECIRLOVAGIORT: )02 L1 ) I
lalat magyarorszagi és nemzetkdzi sikeré- AL , , i
. . S N . FOBB KARRIERALLOMASOK:
ért, elismeréséért. Emellett sikerGl olyan 0j, .. . . ., .
J | . Jungheinrich Hungaria Kft. értékesi- EHS Sﬂlullon
fiatal, tehetséges és motivalt csapattagokat tési tanacsadé 1994-t8l, értékesitési h )
is megnyernlnk a vallalat szdmara, akik lo- vezetd 1997-t6l, iigyvezets igazgaté

jalitdsukkal bizonyitjak, hogy a Jungheinrich
egy j6 munkahely, egy kiemelked6 marka
és nem utolsésorban egy sikeres, j6 csapat.

2. Mi okozza a legnagyobb
6romet a munkajaban? Honnan
inspiralodik?

Amikor latom egy-egy Uzleti siker, megol-
dott feladat vagy probléma esetén a mo-
solyt és az 6romdt az arcokon, legyenek
azok partnerek vagy kollégak.

Inspiraciot a régota (z6tt hobbimbal,
az oldtimer raliversenyzésbél veszek, ahol
évrél évre egyre komolyabb kihivasu
versenyeken valé megmérettetésekben
veszek részt, gyakran igen szép eredmény-
nyel. A cél azonban mindig a részvétel és
a teljesités, nem pedig az eredmény. Na-
gyon sokat lehet meriteni a mindennapi

2006-tol

VEGZETTSEG: okleveles gépész-
mérnok

NYELVTUDAS: német, angol

kihivasok kezeléséhez ezen események,
feladatok megolddsdbél, megtanitja az
embert arra, hogy a gy6zelem, de még
a teljesités is csapatmunka, ahol minden
részletnek stimmelnie kell, valamint arra
is, hogy pontos stratégia és annak végre-
hajtasa nélkll a siker meglehet8sen kétes.
Egy verseny megnyeréséhez sokszor elég
az, ha éllando, jo teljesitményt nydjtunk.
Egy-egy kiemelkedd részlet és egyébként
atlagos vagy gyengébb teljesitmény nem
vezet a végén sikerre.

3. Jelenleg mi okozza

a legnagyobb kihivast

a munkajaban?

A kilonb6zé generacidk elvardsainak
és a munkahoz valé viszonyanak az 6sz-
szehangolasa annak érdekében, hogy
partnereink a megszokott szinvonald
kiszolgalast kapjak. Emellett a magyar-
orszagi vallalat kézel 250 munkavalla-
l6jdért és csaladjaért vagyok felel8s. Ezt
a mai gazdasagi helyzetben, gyorsan és
sokszor kiszamithatatlanul valtozo kor-
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nyezetben nem feltétlenll egyszer( jol
menedzselni. Szerencsére szdmithatok,
tdmaszkodhatok ebben felsé vezetd kol-
légaimra is.

4. Milyen évre szamit szakmai
szempontbol? Melyek azok

a fébb tendenciak, amelyek
hatassal vannak a cég piacat
érintd valtozasokra?

1. Mire a legbiiszkébb az
életében?
A folyamatos fejlédésre. Az igazat megvall-
va, nem igazan szoktam biszkeséget érez-
ni, mivel versengd alkat vagyok, és nem
sokaig foglalkoztatnak a malt eredményei.

Persze fontos, hogy elérjik a kit(zott
célokat és értékeljink, de engem ez ad-
dig érdekel, amig levonom a tanulsagokat,
masnap pedig mar azt kérdezem magamtol,
mi lesz a kdvetkezd lépés, mi a kdvetkezd
szint, amit el szeretnék érni?

Nem &k sokaig a babérokon, inkabb
elére nézek és keresem az Uj kihivasokat.

2. Mi okozza a legnagyobb
6romet a munkajaban? Honnan
inspiralodik?

Legyen az munka vagy sport, a legnagyobb
katarzis szdmomra a gy&zelem, plane egy
hatranyos kiindulé helyzetb6l. Szerencsés
vagyok, hogy egy kereskedelmi cégnél ezt
folyamatosan tapasztalhatom, minden nap
egy Uj harc az Ugyfelek bizalmaért.

Ha inspiralédni szeretnék, féleg ten-
gerentdli, hiteles, eredményeket eléré
Gzletemberek, sportolék, kutatdk frott és
online tartalmaibol teszem.

3. Jelenleg mi okozza

a legnagyobb kihivast

a munkajaban?

A sz(kulé beruhazasok és a kereslet
csOkkenése egész Kozép-Eurédpaban
érezteti a hatdsat az anyagmozgatasi pia-
con, igy idehaza is. Ilyen piaci helyzetben
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Az intralogisztikai piac - legf6képpen a tar-
goncak és raktari dllvanyrendszerek eseté-
ben —jelenleg csdkkend tendencidt mutat,
melyet leginkabb a bizonytalan gazdasagi
helyzet, az id6r6l id6re névekvé elvonas
és addicionalis terhek, valamint az aktua-
lisan magas kamatszint okoz. Ugy tdnik,
jelenleg minden szerepld kivarasra jatszik.
Meglatasom szerint azonban azok a piaci
szerepl6k 6rzik meg elényiiket a jév6ben,

Still Kft.

akik ebben a helyzetben a folyamataik,
mkodésik fejlesztésén és moderniza-
cidjan, netan automatizaldsan dolgoznak.
Szerencsére partnereink kdzott bel6lik is
akad j6 néhany, a velik val6 napi szintd
kdz6s gondolkodds és munka az egész
csapatot inspiralja, és segit benninket
abban, hogy motivaltan tudjuk athidalni
a jelenlegi nehéz id6szakot.

Linde Magyarorszag Anyagmozga-

2023-as nett6 arbevétel: 17 244 153 000 Ft tasi Kift.

Alapitas éve: 1992
Foglalkoztatottak szama: 125 f6

2023-as nett6 arbevétel:

14 029 302 000 Ft

Alapitas éve: 1996
Foglalkoztatottak szama: 117 f6

NEV: Szalay Gabor
CECNEV: still Kft., Linde Kft.

JELENLEGI POZICIO: Senior Director,
KION ITS Hungary
FOBB KARRIERALLOMASOK: Audi

Hungaria Motor Kft. 2005-2016:
teamvezeto Beszerzés, teamvezeto
Logisztikai tervezés V-Motorok,
projektvezetd Logistic Optimization
Center; Still Kft. iigyvezeté 2016-;
Linde Kft. iigyvezeté 2021-
VEGZETTSEG: kézgazdasz
NYELVTUDAS: német, angol, olasz

joval nehezebb a felépilt kapacitdsokat
j6 kihasznaltsaggal, gazdasagosan Uze-
meltetni.

Folyamatosan kell Gj, nem hagyoma-
nyos Uzleti, m@szaki megolddsok felé el-
mozdulni, ami segit dtvészelni a jelenlegi
nehezebb id6szakot.

4. Milyen évre szamit szakmai
szempontb6l? Melyek azok

a fobb tendenciak, amelyek
hatassal vannak a cég piacat
érint6 valtozasokra?

- \

-

A mi Uzleti évinkre is ugyanazok a makro-
és mikrotrendek hatnak, amelyek a legtobb
kkv életére: a német autdipar Gtkeresése,
a Covid-jarvany elldtasilanc-ut6zongéi,
a munkaer&hiany, az orosz—ukran konflik-
tusbol szarmazé bizonytalansag, a hazai
tdmogatasi forrasok szlkilése, a magas
kamatszint. Ezek egylttalldasa nem fog
kiemelked& Uzleti évet eredményezni
2024-re, az idei fokusz a poziciok tartdsa
és a 2025-0s év megalapozasa szakmai
képzésekkel, 4j Gzleti megoldasok kidol-
gozasaval. [ |

1. Mire a legbiiszkébb az
életében?

Az életben elért eredményeim kozil talan
a legblszkébb arra vagyok, hogy olyan szak-
mai csapatot siker(lt felépitenem minden
eddigi munkahelyemen — igy a jelenlegi
SSI Schafernél is —, amely elkdtelezetten
dolgozik Ugyfeleink sikereiért. Mindennap
latom, ahogyan a csapatom szenvedéllyel,
elkotelezettséggel végzi a munkajat, és ez
meger8sit abban, hogy jé Uton jarunk, és
a kihivasokra, extra helyzetekre is jol rea-
galunk. A szakmai sikereink kdzvetlendl &sz-
szeflggenek azzal, hogy mennyire vagyunk
képesek hozzéjarulni Ggyfeleink sikeréhez.

2. Mi okozza a legnhagyobb

6romet a munkajaban? Honnan
inspiralodik?

A legnagyobb 6rémet szamomra az jelenti,
amikor latom, hogy Ugyfeleink elégedettek
az altalunk kinalt megoldasokkal, és ezek
a megoldasok valéban el8segitik az & si-
keriket. Amikor kdlcséndsen elégedettek
vagyunk az egyittm(kodésinkkel. Az ins-
piraciot els6sorban az Ggyfeleink visszajel-
zéseibdl és igényeib6l meritjik, meritem.
Amikor azt ldtom, hogy a technolégiai fej-
lettségilink és az innovativ megoldasaink
milyen pozitiv hatassal vannak a partnere-
ink Uzleti eredményeire, az Gjabb és Gjabb
Otletekre 6sztdndz minket, hogy a belsé
szervezetinket, képességeinket milyen
irdnyba fejlesszik.

3. Jelenleg mi okozza
a legnagyobb kihivast
a munkajaban?

signdepot

LASER

laser.signdepot.eu

TOPVEZETOK « MUVELT MERNOK

SSI Schéafer Systems International Kft.
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2023-as netté arbevétel: 3 280 179 000 F't

Alapitas éve: 1991
Foglalkoztatottak szama: 25 f6

NEV: Kardos Péter

CECNEYV: SSI Schiifer Systems Interna-
tional Kft.

JELENLECI POZICIO: CEO, iigyvezets
igazgato

FOBB KARRIERALLOMASOK: Toyota
Material Handling Hungary - iigyvezeto
2004-2008; HC Material Hangling - iigy-
vezet6 2011-2015; SSI Schafer Systems

Signdepot Europe Kft.

Kft. — iigyvezetd igazgato 2016—
VECZETTSEG: mérndk, kézgazdasz
NYELVTUDAS: angol

A legnagyobb kihivast jelenleg a piac gyors
vdltozasai jelentik. Az Ggyfelek egyre inkdbb
olyan megoldasokat keresnek, amelyek nem-
csak technolodgiailag fejlettek, de kénnyen
adaptalhatok és skalazhatok is. Azon dol-
gozunk, hogy folyamatosan épést tartsunk
ezekkel az igényekkel, és biztositsuk, hogy az
3ltalunk kinalt szolgaltatasok mindig a legma-
gasabb szinvonalat képviseljék. Ezen kihiva-
sok leklizdésében éridsi szerepe van a szak-
mai csapatunknak, amely elkdtelezettségével
és szakértelmével biztositja, hogy Ugyfeleink
mindig a legjobb megoldasokat kapjak.

4. Milyen évre szamit szakmai
szempontbol? Melyek azok a f6bb
tendenciak, amelyek hatassal
vannak a cég piacat érinté
valtozasokra?

SD-LASER BASIC és PRO
AEON LASER MIRA S széria

FULL SERVICE: ingyenes tanacsadas,
belizemelés és oktatds, support, szerviz.

A kovetkezd évre ndvekedést varok,
ugyanakkor komoly kihivasokra is szamitok,
kilondsen a gyorsan véltozé piaci igények
miatt. Az automatizacio és a digitalizacio to-
vabbrais meghatarozo trend lesz, és az Ugy-
felek részér6l egyre nagyobb lesz az igény
a testreszabhatd, gyorsan bevezethet6 meg-
oldasok irant. Az SSI Schafernél célunk, hogy
ezekre a tendencidkra rugalmasan és innova-
tivan reagdljunk. Kiemelt figyelmet forditunk
a szolgéltatésaink er8sitésére (adatelemzés,
szimulacio, szervizhattér-fejlesztés), hogy
3 jovBben is megtartsuk ezen ergsségiin-
ket. Az Ugyfelek elégedettsége tovabbra is
a sikeriink zaloga, és minden er6nkkel azon
leszlnk, hogy ezt a magas szint( tdmogatasi
és szolgaltatasi szintet fenntartsuk. [ ]

Az &sszedllitast készitette
Zakanyi Virag

Lézergépek széles valasztéka konnyl- és
nagyipari célokra!

| HSG magyarorszagi képviselet | Tel.: +36 57 506510 | info@signdepot.eu
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Kompakt automatizalasi platform

LEGALABB 60 MILLIO LOKET

A ,,kompakt automatizalas” olyan mechatronikus rendszer, amely egymast koveto
gyartasi lépések egész sorat hajtja végre onalléan. A ,,kompakt” a feldolgozando
termékek milliméteres és centiméteres tartomanyba esé kis méreteire utal. Az ilyen
rendszerek tervezése és kivitelezése az osztrak Stiwa gépgyarto egyik f6 tevékenysége.
A cég LTM-CI modularis rendszerét kis alkatrészek 6sszeszerelésére optimalizaltak.

A Faulhaber linearis és forgé mikromotorjai kulcsfontossaga feladatokat latnak el

ezekben a rendszerekben.

szelep alig néhany alkatrészbél 3ll, és minddssze nyolc mil-

liméter hosszu. Egy nagy autdipari beszallitéd blokkolasgatlo
fékrendszerének részét képezi, és évente hét szamjegyl mennyi-
ségben van ra szikség. A termelésnek fél masodperces Gtemid6vel
kell mdkddnie ahhoz, hogy megbirkézzon ezzel a mennyiséggel.
Természetesen mindez teljesen automatikusan és olyan sebes-
séggel torténik, hogy az emberi szem alig tud lépést tartani az
egyes szerelési miveletekkel.

APRO ALKATRESZEK EGY KESKENY ALPESI VOLGYBEN

Az egyes alkatrészeket el6szor tdroldedényekbdl adagoljak, ra-
z6gép segitségével szétvalasztjdk, és az els6 gyartasi [épésnek
megfelel&en egy szallitészalagra helyezik. Az alkotéelemek ezutan
a megfelel6 allomasra kerilnek, ahol finom megfogdk veszik fel
és illesztik 6ssze 6ket, vagy mas médon dolgozzak fel. Ha a gépet
munka kézben megfigyeljik, leny(gdzé koreografidnak leszink
tanui, amely a szallitészalagok egyenletes dramlasat és a meg-
fogok gyors, szogletes mozgasat bonyolult, ritmikus tdncca 6tvozi.

»» A kompakt automatizdldsi rendszerként miikodé gép alapja egy mereven
dsszekapcsolt szdllitdsi rendszer, amelynek egyéb elemei az tigyfél igényeitél
és specifikdcioitdl fiiggnek

A gép, amely ezeket az &sszetett mozgasokat pontos szinkron-
ban hajtja végre, a Stiwa LTM-Cl-sorozatanak kompakt automatiza-
lasi rendszere. A rendszert maximum 30 milliméteres testatléval
rendelkez& termékekhez tervezték — és maga is drasztikus minia-
trizalas eredménye, ahogy Roland Schiermayr, az automatizalasi
kutatas-fejlesztési részleg vezetbje elmagyardzza: ,egy nyugat-
ausztriai Ugyfél csillapitokat gyart egy ismert butorkereskedd sza-
mara, amelynek évente tdbb milli6 ilyen alkatrészre van sziiksége.
A vallalat Uj gyart6 gépet akart vasarolni. A meglévd gép 10 méter
hosszu volt — az apré, minddssze néhany centiméter hosszlsagu
alkatrészek gyartasdhoz ez egyszer(@en tul soknak bizonyult a kes-
keny alpesi vélgyben taldlhat6é gyartdhelyen. Ez adta a motiva-
ciét ahhoz, hogy teljes mértékben kihasznaljuk a miniatlrizalasi
lehet&ségeket.”

A fejlesztési fazis eredménye a fent emlitett kompakt gép,
pontosabban egy olyan automatizalasi platform lett, amely a kon-
figuraciotol és a felszerelt berendezésektél figgden 3-4 méteres
hosszUsaggal gazdalkodik. Egy mereven &sszekapcsolt szallitasi
rendszer képezi az alapot, a rendszer egyéb elemei pedig az Ugyfél
igényeitdl és specifikacioitol figgenek. ,Akar 22, egyenként 90
milliméter széles funkciés modult is integralhatunk a kilonb6zé
munkafolyamatokhoz” — magyarazza Christian Mersnik, aki az elsé
naptél kezdve részt vett a fejlesztésben. ,A funkcidk kdzé tartozik
példaul a pick-and-place, az akar 6t szabadsagi foku lézerhegesztés,
a csavarok behelyezése, a sajtolasi mlveletek, a cimkézés, valamint
a tesztelési és mérési folyamatok.”

VILAGVISZONYLATBAN EGYEDULALLO
TELJESITMENYSURUSEG

A kompakt automatizalas kedvezé fogadtatasra talalt az Ggyfelek
korében. Nagyra értékelik tobbek kozott az egyenletes, sima, (tés-
és rezgésmentes mozgast, amely stabil folyamatot garantal; egy
térzsvasarlo szerint a rendszer ,Ggy fut, mint egy varrogép”. Az LTM-
Cl'hasznalataval a ciklusid6 csaknem fél masodpercre csékkent, ami

jelent8s ugrast jelent a termelékenységben. A gépen taldlhatd
mkddtetSkben hasznalt hajtasok nagyban hozzajarulnak a sima
mozgashoz és a nagy sebességhez. A kordbbi generacidkban tel-
jesen mas méretosztalyba tartoz6 elektromotorokat hasznaltak;
a kompakt automatizalashoz a fejleszték felfedezték a Faulhaber
termékeit. Az LM 1247 linearis motor mostantol kulcsszerepet
tolt be az LTM-Cl rendszerben. A rendszer akar hdsz pontjan is
elldtja a feladatait, beleértve a megallité egységeket —az anyag-
aramlast megszakitd csUszkakat—és a megfogdkat. A Faulhaber
linedris motorok egyik kildnleges er8ssége a rendkivil nagy
sebesség. Ez a hajtas is 6riasi tolderdt biztosit: minddssze 12,5
mm-es szélességével és 19,1 mm-es magassagaval 3,6 newton
folyamatos er6t fejt ki. ,Maximalis teljesitménynél akar 10,7
newtont is képes kifejteni — mutat rad Roland Schiermayr. — Ekkora
teljesitménysiriséggel rendelkez6 kis méret( linedris motor
sehol mashol nem kaphat6 a vilagon.”

A HOSSZU ELETTARTAM JELENTI A VALODI
KULONBSEGET

A STIWA mérndkei ugyanigy dicsérik a BX4 2250-sorozat kefe
nélkali motorjat. A kompakt automatizalds portalkezelése soran
ez a motor hajtja a forgdegységeket, amelyek a szerszamokat
vagy alkatrészeket egy adott poziciéba mozgatjédk. A megfele-
8 hajtas kivalasztasakor a Faulhaber motorok jellemzé erés-
ségei mellett a tartozék alkatrészek elérhetésége is fontos
tényezd volt, ahogy Christian Mersnik elmondja: ,, A rendszer
ezen pontjan rendkivil magas szint{ pontossagra és ismétel-
het6ségre van szikségink. Ezért volt szamunkra fontos éry,
hogy a Faulhaber ezt a motort a hozza tartozé tébbfordulds
abszoldt jeladdval egyiitt tudta szallitani. A jeladobdl érkezd
jelek szikségesek a magas gyartasi mindség eléréséhez és
a mindségbiztositashoz.”

A STIWA szamara azonban az igazi kildnbséget az 6sszes
alkatrész hosszu élettartama és hosszU tava megbizhatdsaga
jelenti. A véllalat ugyanis a kompakt automatizalassal foglalkozd
Ggyfeleinek nem kevesebb mint 60 millié l6ketre garantalja
a hibamentes m{kddést. Ezt a hatalmas szamot tehat az 6sszes
mozgo alkatrésznek is el kell érnie — és ebbe természetesen
a motorok is beletartoznak. ,Sajat alkatrészeinket és a vasarolt
alkatrészeket is tartdssagi teszteknek vetjik ald” — magyarazza
Roland Schiermayr. — Ezekben a tesztekben kopas és kedvez&t-
len kérilmények révén prébaljuk ténkretenni az alkatrészeket.
Csak azok az alkatrészek lesznek beszerelve a gépekbe, amelyek
talélik a tart6ssagi teszteket. A Faulhaber motorjai megmutattak,
hogy képesek megfelelni ezeknek a széls6séges kovetelmé-
nyeknek. Segitséglkkel minimalis helyigény és a legrévidebb
ciklusidé mellett tudjuk elérni sajat cstcsértékeinket.”

|

www.faulhaber.com
WWw.mepax.com
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FAULHABER alkalmazasok

Képzeleted
nOvekedésének
motorja

A FAULHABER hajtasrendszerek fantasztikus
lehet&ségeket teremtenek a robotika és

az automatizalasialkalmazasok szamara a
mez&gazdasagi technoldgiaban.

www.faulhaber.com/agricultural-robotics/en
FAULHABER Austria GmbH
info@faulhaber-austria.at

WE CREATE MOTION
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Szinterezett forgacstord geometria

SZERSZAMTECHNOLOGIAI IKON
A HORNTOL

»EZ a szerszam megreformalja a furatmegmunkalast” — gondolta Paul Horn, mikoézben
tiizetesen megvizsgalta a Supermini els6 prototipusat. A Supermini szerszamrendszert
1989-ben mutattak be, és azéta is a Paul Horn GmbH egyik sikertermékének szamit.
Az elmiult 35 évben a szerszamrendszer szamos fejlesztésen ment keresztiil, és most
ujabb mérfoldk6hoz ért: mostantol szinterezett forgacstoré geometriat kap a Supermini

105-6s tipusa.

» Az dj 105-6s Superminivel a Horn sikeresen kifejlesztett egy univerzdlis furatmegmunkdlé
szerszamot szinterezett forgdcstéré geometridval. Forrds: HORN/Sauermann

Markus Horn lgyvezetd igazgato el-
mondta, dldozatos munkaval sikertlt

gazdasagos megoldast taldlni a hosszu for-
gacsolk okozta problémara a kis 4tmérgjd
furatok belsé megmunkalasa soran.
Kiesztergalds, profilesztergalas, belsd
beszlrds, menetvagds, simitds, homlok-

beszuras, furds és vésés: a Supermini
szerszamrendszer szamos megmunkalasi
folyamatnal alkalmazhaté. A keményfém
valtolapkak 0,2 mm-t8l 10 mm-es belsd at-
mérdig alkalmasak kiesztergalashoz. A Horn
a keményfém valtélapkakat kénnycsepp
alakura tervezte, ami nagy, preciz kontakt-
feluletet biztosit a szerszamtartoban, vala-
mint a teljes rendszernek nagyobb merevsé-
get kolcsdndz. Mindemellett a kdnnycsepp
alakzat megakadalyozza, hogy a véltolapka
elcsavarodjon, ami a szerszam kdzépma-
gassaganak kdvetkezetes, pontos pozicio-
nalasat eredményezi. Hossz( szerszamki-
nyuldsok esetén csokkenti az elhajlast és
minimalizalja a vibraciét az esztergalds
soran. A felhasznalast6l és a megmunka-
landé atmér6tél figgéen a Horn harom
lapkat (105, 109 és 110-es tipus) és ki-
l6nbdz6 valtélapkafajtdkat kindl. Minden
tipus lehet6vé teszi a belsd hit&folyadék-
ellatast kdzvetlenll a vagasi zonaba. A Horn
kilonbdz6 Supermini-valtozat érhetd el,
ezenfelll pedig a vallalat szamtalan egyedi
megmunkalasi megoldast kinal Ggyfeleinek.

MEGMUNKALAS « TECHNOLOGIA 2 5

»» A Supermini szerszdimrendszer szimos megmunkdldsi miivelethez alkalmas. Forrds: HORN/
Sauermann

FORGACSOLASI KIHIVASOK
MEGOLDVA

A belsé megmunkalas soran fellépd egyik
legnagyobb kihivast a hosszd forgacsok
képz8dése jelenti, ami a szerszdm ming-
ségétdl fuggetlen folyamat. A megmunkalt
anyagtol figgben a furatmegmunkalas fo-
lyaman a forgacs ratekeredhet a szerszamra,
amivel eltdmiti a furatokat, vagy rosszabb
esetben szerszamtorést is okozhat. Ebben
az esetben jelent segitséget a forgacstdré
geometria, ami vezeti, formalja és eltori
a forgacsot. Korabban specidlisan, lézerrel
vagy kdszoriléssel kialakitott forgacstérdé
geometridkat alkalmaztak, am ezek jelen-
t8sen megemelték a valtolapkak koltségét.
Az (j Supermini 105-tel a Horn egy szin-
terezett forgdcstdré geometridval ellatott,
univerzalis furatmegmunkalé szerszamot
fejlesztett ki, amely a kivalé forgacsszaba-
lyozasnak koszdnhetéen nagy folyamat-
biztonsagot garantal. A vagoél geometria-
ja mélyen a lapka sarokradiuszaig terjed.
A megoldas kis fogdsmélység-bedllitas
mellett is gondoskodik a j6 forgacsszaba-
lyozasrol. Az Uj geometria univerzdlisan
hasznalhat6 kilénbdz8 anyagtipusokhoz,

és egyarant alkalmas belsd, homlok-, ma-
solo és visszaesztergaldshoz.

A geometridn tul, a nagyobb merev-
ség és a vagohél kdrnyezete stabilitasanak
ndvelése érdekében a Horn optimalizalta
a keményfém szerszambetétek szarait, va-
lamint fejlesztette a hit6kdzeg-ellatast. Az
Uj lapka a 105-0s tipusy szerszamtartok sza-
mos tipusaval kompatibilis. A Horn a valto-
lapkakat harom sztenderd hosszal (15, 20
€s 25 mm) és kétféle bevonattal (TH35 és
IG35) kinalja. A sarokradiusz 0,2 mm. A szer-
szam 6 mm-es furatatmérétél hasznalhato.
A széles kérben alkalmazhat6 lapkak kolt-
séghatékonyak is, hiszen az Uj Supermini-
széria ara szinte azonos a hagyomanyos,
geometria nélklli betétekével.

Afelhasznaldk a szerszamtartok széles
kindlatabol valaszthatnak, legyen sz6 ke-
rek vagy szbgletes szarq, interfész- vagy
allithaté szerszamtartokrol a kilénb6z6
gépgyartoi igényekhez igazodva. A Horn
a valtélapkak lefogatdsara négy kildnbdzd
megoldast kinal: hagyomanyos golydsorsot,
homlokfelileti leszorité- és emelSelemet,
zart helyekhez pedig egy kompakt, csatla-
kozbanyas rendszert.

HOGYAN NEZ KI MINDEZ

A GYAKORLATBAN?

A RICH Prazision mar évek 6ta a Horn egyik
beszallitdja, a vallalat gyartja a Horn SX szer-
szamrendszerének preciziés interfésztestét.

Avagodfej a szerszamtest kontaktfelile-
téhez egy stabil, robusztus, mégis rendki-
vl pontos menettel kapcsolédik. Wolfram
Stiefel, a RICH termelési vezetdje kifejtette,
hogy a Horn magas pontossagi kovetelmé-
nyei miatt a szerszamtart6k gyartasa eleinte
komoly kihivast jelentett a vallalat szamara.
A RICH a Horn alkatrészeinek gyartasdhoz
is Horn szerszamokat hasznal. A folyamat
kritikus elemének az illeszkedd menet, va-
lamint a szdmos sz{k tlrés bizonyult. A ki-
l6nb6z8 kontaktfeliletek korkdrdossége és
axialis kifutdsa szintén fontos.

A vallalat szamos kilénbdz6 Horn-
rendszert alkalmaz a komponensek esz-
tergaldsa sordn. A kis atméréjd furatok
belsé megmunkalasahoz a RICH jellemz&en
a Supermini rendszert hasznalja. Egy pre-
ciziés meneten tdl egy kip és egy masik
szerelvény segit y-pontossaggal kdzponto-
sitani az SX interfészeket. Ezeket az eleme-
ket egy Supermini 105-6s tipusd szerszam
munkalja meg. Wolfgang Rich elmondta,
a nagyon sz(ik tdrések eléréséhez alkalma-
zott esztergalasi folyamat stabil, azonban
3 szerszamra tekered® forgacs kordbban
mindig problémat jelentett, akarmelyik
szerszamgyart6 termékét hasznaltak.

a Horn megoldast hozott a problémara,
amelyet korabban csak specidlis, lézerrel
vagy koszdriléssel kialakitott lapkakkal
lehetett volna kezelni. Az (j rendszer el6-
nyei egyértelmden megjelennek hasznalat
koézben, és ezt Wolfgang Rich is meger6siti:
.tobbé nem jelent problémat az 6sszega-
balyod6 forgacs. Az el6z6 rendszerrel még
kézzel kellett eltdvolitani a forgécsszéla-
kat a szerszamrol, de az Uj geometrianak
kdszOnhet6en most mar az apré darabok
is alig latszanak a forgacsvddorben.” Az (j
szerszam élettartama kdzel azonos a geo-
metria nélkali valtélapkaéval. [ ]

www.horn-group.com/hu
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Gépek és berendezések komplex és hatékony tisztitasa

MINDENT EGY KEZBOL

Mindegy, hogy nagy ipari izemek csarnokairél vagy egy kézml(ives mihelyrdl van szd: a hatékony
termelés érdekében a gépeket és kornyezetiiket tisztan kell tartani. Egy berendezésen maradt
szennyezddés vagy a padldén taldlhatd olajfolt olyan problémakat okozhat, amelyek bizonyos
korilmények kozott megzavarhatjdk a munkafolyamatokat. Az alkatrészek és szerszamok tisztitasa
vagy a padlé takaritdsa igy kozvetlen hatdssal lehet az lizem gazdasdgossagara.

z ilyen zavarokat el kell keriilni, és ennek érdekében haté-
kony és jol kalkuldlhaté megoldésra van szikség. Rdadasul
manapsag egyre inkabb eltérbe kertl az is, hogy ezek a megol-
dasok a fenntarthatésag elveinek is megfeleljenek. Az tizemek

vezetésének komoly fejtérést okozhat, ha valéban kiszamithato,

egységesen alkalmazhaté belsd folyamatokkal prébalja megoldani
ezeket a problémékat. Van azonban mads opcif is: az erre specia-
lizalédott német Mewa, amely t6bb mint sziz év tapasztalattal
rendelkezve komplett és hatékony megoldast nyujt, méghozza

teljes kord szolgaltatasként.

Mewa alkatrészmosé haszndlat kzben. Hatékony és fenntarthaté

Felszivja a folyadékokat, tisztan tartja a padlot

KORNYEZETTUDATOS MEGOLDAS

A Mewa egy kézbsl kindl a gépek, az alkatrészek és az tizemek padléjanak
tisztan tartdsahoz kapcsolodo szolgaltatasokat. Az tizemeket el6szor is
textilidbol késziilt, tobbszor felhasznéalhat6 ipari torlskenddkkel latjak el,
teljes kord szolgaltatasként. Ezek a kendék igazi allrounderek: alkalma-
sak zsirok, olajok, fémforgacsok, festékek és az tizemi hétkdznapokban
a gépekre keriil6 mindenféle szennyezsdés eltavolitdsara ugy, hogy négy
kiilonb6zo valtozatuk a letérlends feliiletek simasagahoz és struktira-
jahoz igazodik. A kenddket biztonsagi taroléedényekben kozvetlentl
felhasznalsi helyiikon, az ipari csarnokokban vagy a mihelyekben he-
lyezik ki, igy a tiszta és friss torlékend6k mindig rendelkezésre 4llnak.
A hasznalt kenddket egy masik konténerben gytjtik — ezeket a Mewa
gépkocsivezetdi rendszeres id6kdzonként elhozzak. Ilyenkor egy tiszta
torlékenddkkel teli masik edényt helyeznek ki, igy az tizemekben soha
nincs hidny ezekbdl a praktikus kis segédeszkézokbol.

,Ugyfeleink a kornyezetért is sokat tesznek” — magyarazza Horvath
Laszlo, a 2024-ben immar sorozatban hetedik alkalommal ,Business
Superbrand” elismerd védjeggyel kitiintetett magyarorszagi Mewa tigy-
vezet6je. A hasznalt torlékenddket ugyanis dsszegytjtik, és a Mewa
izemében kérnyezetbardt médon kimossék, igy — akédr 6tvenszer — ismét
felhasznalhatok lesznek. A Mewa folyamatait gy optimalizalték, hogy
takarékoskodjanak a vizzel, az energidval és a mosészerrel. Az egyszer
hasznélatos t6rl6kendd-megoldasokhoz képest a szén-dioxid-kibocsatas

3-6-szor kisebb, és ennek révén javul az tigyfelek kornyezeti mérlege is.

OKOLOGIAI ALKATRESZMOSOK

Van fenntarthaté megoldasunk a gépalkatrészek és szerszamok
tisztitdsara is” — folytatja Horvath Laszl6. Noha a szennyezédések
legnagyobb része eltavolithato a térl6kendékkel, vannak olyan makacs
zsir- és olajmaradvanyok, amelyektdl egyszert torléssel nem lehet meg-
szabadulni. Ebben az esetben hasznalhat6k az 6kolégiai alkatrészmosck
kiilonboz6 valtozatai, amelyeket a Mewa a térl6kendé-szolgaltatas
kiegészitéseként kindl, ugyancsak teljes kor szolgaltatdsként. A tor-

16kend6 és a mosoasztal szorgalmas parosa egytittesen gondoskodik
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A Mewa t6rl6kendéivel barmely fellilet kénnyedén megtisztithaté

az Uzemi folyamatok zokkenémentességérsl. A Mewa mosdasztalai
kizarolag bioldgiai tisztit6folyadékokkal miikodnek, és —a kapcsolodo
karbantartasi szolgaltatassal egyiitt — két kivitelben, hagyoményos
ecsetes vagy nagynyomdsu mosoasztalként, illetve tobb méretvalto-
zatban lehet 6ket megrendelni.

A textiliabol készilt ipari térlékendsk esetében olyan fenntarthatéd
megoldasrol beszélhetiink, amely — mivel komplett szolgaltatasként
vehet6 igénybe — jelentés mértékben tehermentesiti az tizemek veze-
tését. A mosodasztalok ugyancsak fenntarthaté megoldast képviselnek:
az olaj- és zsirmaradvanyokat mikroorganizmusok bontjék le. A Mewa
alkatrészmosokat hasznalé dolgozok nem talalkoznak egészségre ar-
talmas anyagokkal, nincs ttizveszély, nem keletkeznek kellemetlen,

erés szagok, és a kérnyezetet nem terhelik old6szerek.

OLAJFELFOGO SZONYEGEK A TELJES TISZTASAGERT
A cég szolgaltatasrendszerét a Mewa Multitex olajfelfogé szényegek
teszik teljessé. A Mewa Multitex szényegek felszivjdk a folyadékokat,
igy a padlézat tiszta marad. A sz6nyegeket ugyancsak teljes kori szol-
géltatas keretében szallitjak ki, majd hasznalat utan egyeztetett id6-
pontban begyujtik, kimossak, majd tisztan ujra kiviszik az tizemekbe.
A szényegeket a problematikus helyeken — gépek szivargasai vagy az
autok csopogd alkatrészei ala — kell egyszertien a padléra helyezni.
A sz6nyegek anyaganak szerkezete olyan, hogy képes jelentds meny-
nyiségi folyadékot felszivni. A sziik helyeket egy-egy szényeggel is
meg lehet védeni, nagyobb feltletek esetén pedig tobb szényeget kell
egymds mellé tenni. A sz6nyegek — a nehézkes olajteknékkel ellentét-

ben - kénnyen kezelhetdk, és tisztan tartjak a padlot.

Barmelyik megoldasrdl, torl6kendérdl, alkatrésztisztitérol vagy olaj-

felfogé szényegrol legyen is sz6, a Mewa tigyfelei mindig teljes kord,

fenntarthaté szolgaltatast kapnak, amely gyakorlati hasznalhat6saga
és koltségei tervezhet6sége miatt jelentds terhet vesz le a vallukrol.

Bévebb informdcio:

www.mewa.hu
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EUROBLECH 2024:
A TERMELEKENYSEG UJ UTJAI

Tobb ezer technolégiai megoldas és négy nap intenziv kapcsolatépités és tanulas:
a lemezmegmunkalé iparag felkésziil az EuroBLECH 2024 kiallitasra, amely a lemezmegmunkalas
teriiletén elérhetd legnagyobb technoldgiai valasztékot mutatja be a vildgon.

27. Nemzetkozi Lemezmegmunkaldsi Technol6gia kidllitast 2024.
A oktéber 22-25. kozott a hannoveri kidllitasi teriileten rendezik
meg Németorszagban, amely a teljes ellatasilancot lefedi 15 kiilénb6z6
technoldgiai dgazatban.

Az idei kiallitds mottdja, a , The Power of Productivity” (A termelé-
kenység ereje) szerint a litogatok egy olyan eseményre szamithat-
nak, amely els6 szamu hozzaférést biztosit az iparag legjelentSsebb

beszallitéihoz, él6 bemutatékhoz és vildgpremierekhez.

Az idei év kozéppontjaban a termelékenységet novels technolégidk
allnak, bemutatva a piaclegajabb kinalatat a hatékonysig névelése és
azintelligens gyartas sszetett kovetelményeihez igazitott gyartasi

részfolyamatok teriiletén.

Akozelgé rendezvény mintegy 90 000 négyzetméteren, kilenc kial-
lit4si csarnokban kinélja a vildg minden t4jarol érkezé nagyvallalati
és kkv-beszallitokkal valé kapcsolatfelvételi és kapcsolatépitési le-
hetéséget. Németorszag mellett a f6bb kiallit6 orszagok 2024-ben
Olaszorszag, Torokorszag, Kina, Spanyolorszag, Hollandia, Svéjc,
Tajvan, Lengyelorszdg, Belgium, Ausztria, India, Franciaorszig és az
USA lesznek. A kiallitétérben olyan ismert mérkak keverednek majd,
mint az Adige, az AIDA, az Amada, a Bystronic, a Dimeco, a Durma,
a Haco, az LVD, a Messer Cutting Systems, a Pivatic, a Prima Power,
a Salvagnini, a Schuler, a Thyssen, a Trumpf, a Yamazaki Mazak
és még sokan masok, kiegészilve a rendkivill magas szinvonala
kkv-kkal és az els6 alkalommal kiéllit6 cégekkel, amelyek innovativ

erejitket mutatjik be a piacon.

PRECIZITAS ES HATEKONYSAG

Akiallitasi targyak a félkész és késztermékek feldolgozasaval kap-
csolatos 6sszes folyamatra kiterjednek. A latogatéknak rengeteg le-
hetéségiik lesz felfedezni és beszerezni a legmodernebb termékeket
a stancolas, lyukasztas, préselés, vigas, illesztés, hegesztés, rogzités

tertiletén a minéség-ellenérzéstél, a CAD/CAM/CIM tervezésen

Az EuroBlech a viladg legnagyobb lemezmegmunkalési szakkiallitasa

at a szerszamok, a gépalkatrészek, a raktarozas, a gyari berende-
zések és az anyag-ujrahasznositas tertletéig. Figyelemre mélto,
hogy a technolégiai beszallitok az elmult években proaktivan allast
foglaltak az innovaci6 mellett a hatékonysag és az alkalmazkodo-
képesség révén. ,Ha a valtozas gyorsan kézeledik, akkor még gyor-
sabban kell megoldésokkal el64llnod” - mondta Evelyn Warwick, az
EuroBLECH rendezvényigazgatdja. A mesterséges intelligencia és
a gépi tanulds integracidja forradalmasitja az ipardgat, ezzel soha
nem latott mértékd precizitast és hatékonysagot lehet6vé téve. Az
automatizdls és a robotika folyamatosan fejlédik, ésszertsitve
a termelési folyamatokat és csokkentve a kézi munkaerét, mikoz-
ben a dolgok internetje &sszekapcsolja a gépeket és a rendszereket
a valés ideji felugyelet és optimalizalas érdekében. Ezek azok az
innovéaciok, amelyeket az idei EuroBLECH-en bemutatnak, és amely
ujdonsagokkal aldtamasztjak a kiallitok az iparag elkotelezettségét

a novekvé igények kielégitése irant.

Bévebb informdcié:

www.euroblech.com

2024. oktober 22 - 25 | Hannover, Németorszag

THE POWER OF PRODUCTIVITY

Latogasson el a vilag vezet6 lemezmegmunkalo kiallitasara!

Tobb mint 90 000 m? Korilbeliil Latogatoi Eléadéi Iparagi
kiallitasi teriilet 1500 kiallité korutak vezetével fFéorum | dijak

Az EuroBLECH 2024 a teljes lemezmegmunkalasi technolégiai lancot lefedi:

Lemezek, csovek, szelvények (vas és szinesfém) e Késztermékek, alkatrészek, szerelvények e Mozgatds e Szétvalasztias,
vagas e Alakitas e Rugalmas lemezmegmunkaldas e Csovek / szelvények feldolgozasa ® Lemez / miianyag hibrid szerkezetek
feldolgozdsa e Gépelemek e Osszeillesztés, hegesztés, rogzités o Additiv gyartds e Lemezek feliiletkezelése ® Es még sok mas

TUDJON MEG TOBBET

www.euroblech.com RO s businessof
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Kockazatalapu szabalyozas

MIT ES HOGYAN SZABALYOZ

AZ Al ACT?

Bugusztus elsején hatalyba lépett az els6 unios szinti
mesterségesintelligencia-szabalyozas. Az Al Act

a mesterségesintelligencia-rendszereket kiilonb6z6
kockazati szintek alapjan osztalyozza, és ennek megfeleléen
eltéré iddpontban kell megfelelni az uj eldirasoknak.

Az Al Act célja, hogy Eurbpa vezetd
szerepet toltsén be a mesterséges
intelligencia etikus és biztonsagos hasz-
nalatanak biztositasaban. Els6sorban az
egészséget, a biztonsagot és az alapvet6
jogokat érint6 kockazatokat kivanja kezel-
ni, ezzel pedig fontos szerepet jatszik majd
a technolégiai innovaci6 szabalyozasaban
az unioén beldl.

KOCKAZATI MINGSITES
A kockazatalapl megkozelités alapjan a jog-
szabdly négy kategériat hataroz meg.

A Minimalis kockazatd Al-rendszerek
kozé tartozik a legtobb Al-alapi megoldas,

amelyekre nincsenek specialis szabalyok,
mert nem jelentenek jelent8s kockazatot
az dllampolgérokra nézve. Ilyenek példaul
az ajanlérendszerek és spamsz(rék, amely
rendszerekre tehat nem vonatkoznak kote-
lezettségek a mesterséges intelligencidrél
sz6l6 jogszabaly értelmében, a vallalatok
dnkéntesen tovabbi magatartasi kodexeket
fogadhatnak el.

Kézepes kockazatd Al-rendszernek
vagy Egyedi atlathatésagi kockazatinak
min&silnek példaul a csevegbrobotok vagy
mélyhamisitasok (deepfake), ezek esetében
a jogszabdlyi kérnyezet alapjan egyértel-
mden jelezni kell, hogy Al-jal van dolguk

a felhasznaldknak. Bizonyos mesterséges
intelligencia altal létrehozott tartalmakat,
kdztlk a deepfake-tartalmakat is cimkézni
kell, és a felhasznaldkat tajékoztatni kell
a biometrikus kategorizaldsi vagy érzelem-
felismerd6 rendszerek hasznalatarol. Ezenki-
vil a szolgaltatoknalk oly médon kell kiala-
kitaniuk rendszereiket, hogy a szintetikus
audio-, video-, szbveges és képi tartalmak
gépileg olvashaté formatumban cimkézhe-
t6k legyenek, és felismerhet6 legyen, hogy
mesterségesen el&allitott vagy manipulalt
tartalmakrol van-e szo. Itt tehat mar bizo-
nyos minimalis kdvetelmények vonatkoznak
3 transzparenciara és a felhasznaléi tajékoz-

tatasra, de nincs olyan szigorl szabélyozas,
mint a magas kockazatl rendszereknél.

A Magas kockazatd Al-rendszerekre mar
szigoribb szabalyok vonatkoznak, meg kell
felelnitk bizonyos kockazatcsdkkentd els-
irasoknak: biztositaniuk kell az adatkészletek
magas mindségét, a tevékenységek naplo-
z3sat, a részletes dokumentaciot, az egyér-
telm( felhaszndléi informacidkat, az emberi
feligyeletet, valamint a nagyfokd robusztus-
sagot, pontossagot és kiberbiztonsagot. Az
ilyen nagy kockazatl Al-rendszerek kozé tar-
toznak példaul a munkaers-felvételre vagy
annak értékelésére hasznalt Al-rendszerek,
hogy valaki jogosult-e kdlcsdnre vagy auto-
ném robotok mdkddtetésére.

Az Elfogadhatatlan kockéazatd Al-
rendszereket teljes mértékben betiltjak.
Ide tartoznak az olyan Al-rendszerek vagy
-alkalmazasok, amelyek a felhasznalék
szabad akaratanak megkerilése érdeké-
ben manipuldljdk az emberi viselkedést,
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példdul a kormanyok vagy vallalatok altali
tarsadalmi pontozast” lehetévé tevé rend-
szerek, valamint a prediktiv rendfenntartas
bizonyos alkalmazasai. Nem lesz megen-
gedett a biometrikus szisztémak bizonyos
tipusu felhasznélasa sem, ilyen példaul az
érzelemfelismeré rendszerek munkahelyi
alkalmazasa, az embereket kategorizalo
rendszerek némelyikének bevezetése vagy
a valés idej(, tavoli biometrikus azonositas
blintlddzési céld felhasznalasa a nyilvanos-
sag szédmara hozzaférhetd helyeken (csekély
szamu kivételtsl eltekintve).

AZ ALKALMAZAS FELTETELEI
Atagallamoknak 2025. augusztus 2-ig kell
kijelélnitk az illetékes nemzeti hat6sagokat,
amelyek fellgyelik majd az Al-rendszerekre
vonatkoz6 szabalyok alkalmazasat, unios
szinten pedig az Eurdpai Bizottsag Al-
hivatala lesz ajogszabaly unidés szintd
végrehajtasanak f§ szerve.
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Azokra a vallalkozasokra, amelyek nem
tartjdk be a szabélyokat, pénzbirsagot szab-
nak ki. A birsagok a tiltott mesterségesintel-
ligencia-alkalmazasok megsértése esetén
3 globalis éves forgalom 7 szdzalékat, az
egyéb kotelezettségek megsértése esetén
akar 3 szazalékat, a helytelen informaciok
szolgaltatdsa esetén pedig akar 1,5 szdza-
lékat is elérhetik.

A mesterséges intelligenciarol sz6ld
jogszabaly szabalyainak tébbsége 2026.
augusztus 2-3tél alkalmazandé, az elfogad-
hatatlan kockazatot jelentd Al-rendszerekre
vonatkozé tilalmak azonban mar hat ho-
nap elteltével alkalmazandék. A bizottsag
irdnymutatasokat és dnkéntes paktumo-
kat dolgoz ki a z6kkendmentes atmenet
érdekében.

B&vebb informacio: ec.europa.eu

Az Osszedllitast készitette
Zakanyi Virag

) () (@
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MARRIOTT HOTEL

info@tegevents.eu

www.translogconnect.eu
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, Keressenek olyan kozosseget, amellyel szivesen dolgoznanak akar napestig!”

A JOVO LOGISZTIKUSAI

Esettanulmanyokon, valds iparagi problémak megoldasan keresztiil mérik ossze

a logisztikai tudasukat minden évben, tobb mint egy évtizede az orszag legjobb mérnok-
és gazdasagtudomanyi hallgatoéi. A ,,Logisztikai Csapatbajnoksag a jovd logisztikusainak”
verseny idei elsé (eSZEldsek) és masodik helyezett (Cargo Crew) csapatanak képviseléivel,
Gregor Andrassal (Széchenyi Istvan Egyetem) és Gaal Bernadett-tel (Budapesti Miiszaki és
Gazdasagtudomanyi Egyetem) beszélgettiink.

// GyartasTrend: Mi volt a motivaciétok
forrasa, hogy jelentkezzetek, részt ve-
gyetek ezen a versenyen?

Gregor Andras (G. A.): EgyértelmGen a ta-
pasztalatszerzés. Olyan projektben valé
részvétel lehet8sége, amely betekintést
enged a szakma mindennapjaiba.

Gaal Bernadett (G. B.): A Budapesti
Mdszaki és Gazdasagtudomanyi Egyetem
Anyagmozgatasi és Logisztikai Rendszerek
Tanszékének logisztikai mérndk szakos hall-
gatdi évek bta részt vesznek ezen a verse-
nyen, mondhatni hagyoménya van mar a Lo-
gisztikai Csapatbajnoksagnak, a tanszéken
is ki vannak rakva a korabbi évek dobogos
csapatainak oklevelei. Megtiszteltetés volt
szamunkra, hogy 2024-ben mi 6ten kép-
viselhettik az egyetemiinket.

/1 GYT.: Ki miként késziilt fel a megmé-
rettetésre? Egyaltalan, hogyan lehet fel-
késziilni?

Q. A:: Felkészité tanarunkon, dr. Nagy Zoltan
Andras adjunktuson kivil a versenyen mar
gyakorlatot szerz6 egyetemistak segitettek
abban, hogy a kordbbi évek tapasztalataiba
betekinthesstink. Ezek alapjan a legfontosabb
kihivasnak azt tartottuk, hogy a feladatoknak
ne egyénenként, kilén-kaldn, hanem egysé-
ges csapatként tudjunk nekiallni. Igyekeztiink
egymast annyira megismerni, hogy ha egy fel-
adat elénk kertl, minél el6bb kdrvonalazdd-
jon, hogy az egyes csapattagok hogyan fognak
részt venni benne, mit varhatunk egymastol,
kinek mi az eréssége, gyengesége.

XL

ORSZAGOS LOGISZTIKAI CSAPATBAJNOKSAG

/1 Az eSZElGsek csapata: Nagy Zoltdn Andrds, Nagy Istvdn Miklés, Gregor Andrds,
Bdcskei Barnabds, Berta Klaudia, Balogh Eszter

G. B.: Azt mondhatom, hogy a verseny-
re valo felkészilés nem volt nehéz, hiszen
mind az 6ten egy évfolyamra jarunk, dssze-
szokott teamet alkottunk. A mi segiténknek,
felkészit6 tanarunknak, dr. Sardi David Lajos
adjunktusnak sokéves tapasztalata van mar
ebben a versenyben, igy tudta, milyen tipu-
sU feladatok szoktak el&fordulni az egyes
fordulékban, ami sokat jelentett nekink.
Ezenkivil valéjaban nem volt masra szUk-
ség, mint az egyetemi tanulmanyaink soran
elsajatitott tudasra, ez biztos alapot szol-
galtatott minden forduléban.

// GYT.: Milyen fordulékrél van sz6, mit
kell teljesiteni?

G. B.: El&szor egy online teszten a logisztikai
ismeretekrél kellett szamot adni, ami azt
jelenti, hogy 5 6ra alatt 50-60 kildnboz6

kérdésre kellett felelnink. Ezt kévet&en egy
logisztikai tarsasjatékkal jatszottunk élében
a tobbi csapattal, majd pedig ki kellett
dolgozni egy esettanulmanyt, és el kellett
késziteni egy bemutatkoz6 videot. Végil
ott volt az ,.él6 show”, amely gyakorlatilag
3 donts, itt az esettanulmanyt prezentaltuk,
és mas feladatokban is helyt kellett allnunk.

/1 GYT.: Melyik feladat tette probara leg-
inkabb a csapatok képességeit?

G. A:: A micsapatunknak az online, id6re
torténd tesztfeladatsor megoldasa volt
a legnehezebb. Egyszerre kellett az id6t
jol beosztani és a feladatokat Ugy szét-
osztani, hogy a maximumot tudjuk kihoz-
ni magunkbol pontszamok tekintetében.
Végil két részre osztottuk a csapatot;
gyakorlati példakkal foglalkoztak ketten,
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NGHEINRICH

Ju.

/1 Cargo Crew: Forczek Bdlint, Herbert Bdlint, Gadl Bernadett, Kovdcs Brigitta, Pdpai Gréta,

dr. Sdrdi Ddvid Lajos adjunktus

harman pedig egymast segitve az elméleti
kérdésekre adtak valaszokat.

G. B.: Amasodik forduléban jatszott
PROFIT-A-BILITY tarsasjaték Gjdonsag volt
szamunkra, igy ennek a megismerése és
megtanuldsa id8t igényelt. Szerencsére
a verseny el6tt kdlecson tudtunk kérni egyet
a szervez8kt6l, igy nem éles helyzetben ta-
lalkoztunk a szabalyokkal el&szdr. Bar ezek
kicsit eltértek az altalunk interneten talalt
jatékszabalytol, senki nem ijedt meg ettél,
hanem egymast segitve gydjtottik 6ssze
a lehetd legtdbb profitot, és sikerilt sok
pontot gy(jtenlink a jaték soran. Ezenkivil
az esettanulmany megoldasat emliteném
meg, ahol szamos olyan komplex logisztikai
kérdéskdr felmerdlt, amellyel az egyetemen
még nem foglalkoztunk kordbban, hiszen
ezek a tanulmanyainkban csak a kdvetkez6
években fognak majd el8kerilni, igy ezek-
be a témakba onalldan kellett beleasnunk
magukat.

// GYT.: Mi volt az esettanulmany targya?
G. B.: Egy valds autoipari beszallito cég va-
l6s probléméja szolgéltatta a feladatot. Egy
raktarlayout kialakitasat és egy gyartésor
kiszolgdlasanak megtervezését kellett meg-
oldani. A kiindulépont az volt, hogy az elekt-
romos autok elterjedése miatt a gyarban
Gj termékek gyartasara allnak at. A kilritett
izemet Gjra be kellett rendezni, és a varhatd
megrendelésekhez meg kellett tervezni egy
alapanyagraktari, illetve késztermékraktari

layoutot, és a kettd kozott a gyartosor ki-
szolgalasanak megtervezése is feladatunk
volt. A csapatok szamokat kaptak a rende-
Lésiigényekrél, a termékek paramétereirél,
a gyartasi folyamatrol. Ennek alapjan kellett
Osszedllitani egy tervet, hogy a varhat6 leg-
nagyobb igények mellett egy csucsidészak
esetén milyen kapacitasokkal kell a raktart
mUkddtetni, ehhez milyen technolégia és
milyen anyagmozgatd gépek a legjobbak,
illetve hogyan lehetne kiszolgalni ebbél
a raktarbol a gyartast, valamint a termék-
raktart a gyartoésorokrol.

/1 GYT.: Milyen stratégiakat alkalmaztatok
a feladatok megoldasa és az egész verseny
soran?
G. A Igyekeztink az egyéni er@sségek
mentén kialakitani a feladatok megoldasat.
A stratégia az elejétdl az volt, hogy ameny-
nyiben egy adott feladat az egyik csapattag
szamara testhezallobb, Ggy a tobbiek az §
meglatasait prébaljak magukéva tenni, és
keresni azokat a lehet&ségelket, ahol tevéke-
nyen részt vehetnek a kdzos cél elérésében.
C. B.: A csapattagok kozti j6 kommuni-
kacié és a helyes helyzetfelmérés az, amit
mi, mondhatni, stratégiaként vittink végig
a verseny alatt.

// GYT.: Sziilettek olyan tanulsagok, me-
lyeket a versenyzés kapcsan sziirtetek
le, és amelyek segitenek majd a jovobeli
szakmai palyafutasotok soran?
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G. A A csapatmunkanak megvannak az
elényei és a hatranyai is. Azonban ha egy
csapat jol 6sszeall, és jobban megismerik
egymast a csapattagok, rendkivil hatékony
és gyors lesz a munka, amivel nagy elényre
lehet szert tenni.

G. B.: Megint csak a jé kommunikaciét
tudom emliteni. Egymas megismerése,
képességeinek feltdrasa és a pozitiv, el6-
remutatd gondolkodas az, amit legfonto-
sabb tanulsagként megtanultunk, és amit
a jovében is tudunk kamatoztatni.

/1 GYT.: Mit tanacsolnatok azoknak, akik
a jovoben szeretnének részt venni ezen
aversenyen?
G. A: Keressenek egy olyan kdzdsséget,
amellyel szivesen dolgoznanak akar nap-
estig! Csak ajanlani tudom, minden perce
megérte a versenynek, ugyanis sok olyan ta-
pasztalat gy(jthetd, amilyennel az egyetemi
kereteken belil nem igazan talalkoznanak.
G. B.: Minden leend6 versenyz&t arra
buzditok, hogy prébaljak ki magukat szak-
mai versenyeken, hiszen tobbek kdzott
megismerkedhetnek olyan emberekkel,
mas egyetemekrél érkezé didkokkal, val-
lalatvezetSkkel, akik utdna a szakmai fej-
6désikben tdmogathatjak Sket.

/1 GYT.: Hogyan latjatok a jovot ezen a te-
riileten, miként fest majd a logisztikai
iparag a kdvetkezékben?

G. A.: Ugy gondolom, hogy elképeszté po-
tencial van az iparagban a kilénb6zé (j
technolégiak integraldsanak lehet8ségével
az egyre novekvd globalis ellatasi lancok
fejlesztésében, azok hatékonyabb3 téte-
lében.

G. B.: A logisztikai szakma még viszony-
lag fiatal és kiforratlan, igy megannyi meg-
oldatlan probléma megoldasara térekszik
ez a terllet, emellett pedig folyamatosan
fejlédik is. Mivel ez egy tag szakterilet
3 gyartastol a raktarozason és a szallits-
son at a kildnboz6 innovativ technolégiai
és szoftveres megoldasokig, igy minden-
ki megtaldlhatja benne azt a teriletet,
amelyben atudasat a legjobban tudja
hasznositani.

B Karpati Judit
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MI-alkalmazasok helytakarékosan, kuls6 grafikus kartyaval

ULTRAKOMPAKT IPARI PC

A C6043 révén a Beckhoff ultrakompalkt ipari PC-inek valasztéka egy kiilonosen
nagy teljesitoképességii eszkozzel egésziil ki, amelynek f6 ex6ssége egy masodik,
kifejezetten az NVIDIA grafikus processzornak (GPU) szant alaplap, amelyben ez
gyarilag integralva van. Ennek koszonhetéen a szamitégép idealis hardveralapot
biztosit a nagy szamitasi igényii alkalmazasok tamogatasahoz, kiilonosen

a mesterséges intelligencia terén.

C6043 tipusy, mindossze 132x202x127

mm méret( ipari PC a sajat modern,
Intel® Core™ tipusy processzorain feldl
kiegészithetd nagymértékben parhuzamo-
sitott m(dkddés( és hosszu tavon rendelke-
zésre 3ll6 NVIDIA grafikus processzorokkal
is. Ezek a PC gyarilag beépitett, nagy telje-
sit6képességl grafikus kartyak befogada-
sara szolgalé modulhelyeibe illeszthetSk
be. A C6043 igy kitin8en hasznalhato
kdzponti vezérl6egységként komoly ko-
vetelményeket tdmasztd alkalmazasoknal
- példaulintenziv 3D-s grafikai feladatok-
hoz, vagy mélyen integralt gépi latasi és
MI-programmodulok minimalis ciklusid&k-
kel térténd futtatdsahoz. A TwinCAT 3 au-

) A C6043 KITUNOEN HASZNALHATO
KOZPONTI VEZERLOEGYSEGKENT
KOMOLY KOVETELMENYEKET TAMASZTO
ALKALMAZASOKNAL. €€

tomatizalasi szoftver a klasszikus vezérlés
mellett képes ezeket a funkcidkat teljesen
integraltan leképezni, mégpedig tovabbi
szoftverek vagy interfészek nélkil. A to-
vabbi, szabadon kioszthatd PCle kompakt
modulhelyen keresztil a C6043 rugal-
masan bdvithet6 tovabbi interfészekkel
is. A C6043 tapellatdsa és hitérendszere

»» Kis méretei ellenére a C6043 ultrakompakt ipari PC elegendd helyet kindl a kiilsé grafikus

kdrtya gydri beépitéséhez

elegend8en erds a kilsé grafikus kartya és
a legljabb Intel® processzorok lehet&sége-
inek teljes kiaknazasahoz.

Az Intel® Core™ processzorok 12. és 13.
PC kils6 grafikus kartya nélkal is kivalé sza-
mitasi teljesitményt nydjt. Az Intel® Core™
i5,17 és 19 processzorok els6 izben ker(l-
tek hibrid architektdraba. A korabbi pro-
cesszorgeneracidkhoz hasonléan az Intel®
Celeron®, Pentium® és Core™ i3 klasszikus
képességld magokkkal (P-magokkal) rendel-
kezik, a Core™ i5, Core™ i7 és Core™ i9
viszont négy, nyolc, illetve tizenhat nagyobb
hatékonysagl magot (E-magot) is tartalmaz.
A P- és E-magoknak ezen kombinaci6javal
az alkalmazasok &sszesen akar 24 valo-
di processzormagon is futtathaték. Mig
a P-magok elsésorban egyszalas alkalma-
zasok hatékony futtatdsara alkalmasak, az
E-magokon sok tovabbi szal futtathat6 va-
l6s id&ben vagy felhasznal6i tizemmaodban.
Az egyes magok 6rafrekvenciaja a TwinCAT
szoftverbél egyedileg bedllithato.

m www.beckhoff.com/c6043
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A GYAKORLATBAN

.Nem babra megy a jaték!”

Az ESG-stratégiat kovetd pénzlgyi szakemberek mar

a fenntarthatdsagi szempontok alapjan rangsoroljak a cégeket,
minden piaci szerepl6t érint, aki a bizniszben szeretne maradni.

Az adatgylijtés megbizhatésaganak, atlathatésaganak biztositasa
Az egylittmukodés az Uzleti partnerek kdzott nem opcid, hanem
alapvetd elvaras.

Hogyan fordithaték le a szamok nyelvére a nehezen
értelmezheté kom')lex miikddési tulajdonsagok?
Hasznos tanacsok o Yan vallalatoktdl, amelyek evtizedek 6ta
a korforgasos gazdalkodas alapelvei szerint m(ikddnek.

Most fe&lesztést igényel, késébb megtériilést hoz
Az ESG-kezdeményezések végrehajtasa gyakran jelent8s befektetést
igényel Uj technologidkba, folyamatokba és képzésbe.
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A kivételes eredmenyek mindig az optlmalls megmunkalasi folyamat és .
‘a  tokéletes szerszam kombinacidjaként jonnek létre. Ennek érdekében a HORN
' Otvozia csucstechnoldgiat a teljesitménnyel €s a megbizhatésaggal..
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