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A KUKA ujragondolja
a elektromobilitast
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A VALLALATOK

toljara pont egy éve, decemberben

foglalkoztunk az ipari fenntarthat6-
sag témajaval részletesebben, most is-
mét ranéziink, hogy milyen térekvések és
eredmények dvezték ezt a kulcsfontossagu
terlletet az elmult egy évben. A Siemens
egy hianypotlo felméréssel térképezte fel
a hazai, egymillidrd forint feletti &rbevétel-
lel rendelkezd cégek hozzaallasat és stra-
leveg8&szennyezés, a hulladékkezelés és
a karbonlabnyom csokkentése tekinteté-
ben (12. oldal). A kutatds megéllapitdsai
szerint a fenntarthatdsagot erdsité tevé-
kenységek egyel6re leginkabb a hulla-
dékkezelésre, az energiahatékonysagra és
a vizgazdalkodasra iranyulnak, de a kuta-
tasban részt vevd cégek 54 szazalékanak
van fenntarthat6sagi politikaja, 80 szaza-
lékuk pedig egylttm@kddik valamilyen
szakértbvel a megfeleld fenntarthatésagi
épések érdekében, ez pedig bizakodas-
ra ad okot arra vonatkozéan, hogy a tébbi
terlletet is szép lassan atszovi a kdrnye-
zettudatos szemlélet.

Ugyanakkor az is tény, hogy a kuta-
tdsban részt vevé magyarorszagi cégek
tobbségének (73 szézalék) egyelére nem
készllt karbonldbnyomot mérd szamitasa,
pedig az ezzel kapcsolatos tudas kulcs-
fontossagl ahhoz, hogy meg lehessen
mondani egy cég mikodésérsl, de akar
egy technolégiarél is, hogy mennyire fenn-
tarthato. Aldas vagy &tok cimd cikkiinkben
(18. oldal) arra voltunk kivancsiak, hogy
az Al-technolégia fenntarthatésagban
betdltott pozitiv szerepét a mérleg masik
oldaldn mennyire terheli annak kdrnye-
zeti labnyoma. Cikkinkben igyekeztink
korbejarni, hogy vajon megtéril-e az az
elképeszté mértékd viz- és energiaigény,
amely a folyamatok optimalizdlasat és
a hatékonyabb mdkodést segiti.

Szintén fontosak a fenntarthatésagi
szempontok a jové jarm(tervezésében,
f6leg mikromobilitasi szinten, amelyben
hazétényezd a hatékony, élhetd, egyszer(
és f6leg megosztott mobilitds megterem-
tése —deril kia MOME Mobilty Desing Lab
vezetGivel készilt interjinkbél (15. oldal).

A technolégiai cégek termék- és fo-
lyamatfejlesztéseinek hatterében is a kor-
nyezetterhelés csokkentése és a hatékony-
sagndvelés all, legyen sz6 intralogisztikai

rendszerrél, egy gépipari Gjdonsagrél vagy
akar egy speciélis ken6anyagrél. Ugyanigy
az évente egyszer megjelend FoodTechLine
mellékletinkben is hatékonysagot segité
technolégiakrol olvashatnak, amelyek sze-

rencsés esetben végil a kdrnyezettudatos
makodést is segitik.
16 olvasast kivanunk!
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A HORN A ROZSDA-
MENTES ACELOKKAL IS
KONNYEDEN ELBIR

A Horn egy Gj, tdmdr keményfém mar6szerszamcsaladot
fejlesztett ki kifejezetten rozsdamentes acélok megmunka-
lasdhoz. A szerszamok rozsdamentes anyagok marasara szol-
galnak az élelmiszer-, a vegy- és a gyogyszeriparban, valamint
a preciziés mérndki iparban és az éragyartasban egyarant.

Geometridjuknak és remek forgécstoré képességiiknek
készénhet8en a szerszamok szamos tovabbi anyag megmun-
kalasara alkalmasak. A szerszam alapanyagainak precizen ki-
valasztott kombinacidja, a specialis makré- és mikrogeometria,
valamint az 1G3-bevonat komoly teljesitményt és hosszd élet-
tartamot biztosit a szerszamrendszernek. A krémmal, nikkellel
és molibdénnel 6tvozott acélok megmunkaldsanal a bevonat
magas h6tdré képességet kolcsondz a szerszamnak.

A tomér keményfém mardszerszamjabol a Horn kétféle
verziot alkotott meg. A DSHPR-valtozat simitdshoz és nagyo-
6 marashoz egyarant alkalmazhaté. A geometria trochoid
marashoz és homlokmarashoz is hasznalhaté. A DSR-varians
rendkivil éles vagoél-geometridjanak és rovid kialakitasa-
nak kdszénhetden nagyon kis méretd darabokkal, instabil
befogasi kérilmények mellett is kdnnyedén megbirkézik,
amelyek f6képp az orvosi mlszerek és az 6ragyartas terén
jelentkezhetnek. A DSHPR-szerszamok mindegyike négy fog-
gal, 2 (0,079") és 20 (0,787") milliméter kozotti dtmérdvel
rendelkezik. A DSR-verzié harom foggal, valamint 1 (0,039")
és 10 milliméter kozotti (0,394") dtmérbvel érhetd el.

INTELLIGENS TELEPULEST
FEJLESZTETTEK
SVEDORSZAGBAN

A svédorszagi Brobyholmban Uj csaladi hazakbol allo ingat-
lanfejlesztés a vildg egyik legokosabb lakékomplexumava
vélik a telepitett technoldgia 6sszekapcsolhatosaganak ko-
szOnhet8en. Az energiatermelés, -megosztas és -optimalizalas
révén a lakosok alacsonyabb energiaszamlakra, valamint jobb
fenntarthatésagi mutatokra szamithatnak.

A brobyholmi otthonok lesznek az elsd olyan lako-
éplletek, amelyek lakéi az ABB-free@home és a Samsung
SmartThings kdzds rendszerén keresztil egy holisztikus okos-
otthon-megoldashoz férhetnek hozz3, igy biztositva a haztar-
tasok z6kken8mentes irdnyitasat. Minden okosotthontermék
és -készllék zokkenémentesen és biztonsagosan csatlakozik
majd az integralt rendszerhez a Samsung SmartThings alkal-
mazason vagy eszkdzdn keresztil.

Az energiamegosztasi technologia és rendszerek jatsz-
szdk majd a legfontosabb szerepet Brobyholmban. Az
energiamegosztas soran a fébb elektromos berendezések,
példaul a lakokdzdsségben lévd EV-tolt6k és napelemes
inverterek Uzemét szinkronizaljak, igy a terhelésszabalyozas-
sal optimalizalni tudjak az energiafelhasznaldst. A Samsung
intelligens készilékei, példaul a hészivattylk, mosoégépek és
mosogatégépek Ugy programozhaték, hogy akkor mikodje-
nek, amikor a legkedvezébbek a villamosenergia-tarifak, és
amikor a napenergia-tarolas
szintje elegendd. Az egyes
hazakon elhelyezett nap-
elemtablak az egész kdzdsség
energiafogyasztasat szolgalo
akkumulatorokat toltik fel.

Az energiagazdalkodasi
rendszer részletes mérési ada-
tokat nydjt az energiafogyasz-
tasrél, automatikusan szabalyozza a belsé vilagitast a kiilsé
fényviszonyok alapjan, és optimalizalja a h{tési és f(itési rend-
szereket a kiltéri h6mérséklet vagy a napsités figgvényében.

Brobyholmot a svéd ingatlanfejleszté vallalat, az S. Pro-
perty Group kivitelezte. A brobyholmi ingatlanfejlesztési
terlleten 500, tilnyomérészt csalddi hazas otthon keril
értékesitésre, néhany éplletet pedig bérbeadasra épite-
nek. A fejlesztési terlileten az otthonok szamat a jovében
varhatéan 2000-re novelik.
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FENNTARTHATOSAGI DIJAT ADOTT AT
A NOBEL FENNTARTHATOSAGI ALAPITVANY

Idén els alkalommal adta at a Nobel Fenntarthatésagi Alapitvany
(NST) és a Miincheni Miszaki Egyetem (TUM) a Fenntarthatdségi
Dijat, amelyet azoknak a személyeknek, intézményeknek itélnek
oda, akik vagy amelyek kiemelkedé médon jarultak hozza az em-
beriség javat szolgalé fenntarthaté megoldasok kidolgozasahoz
és megvaldsitdsdhoz. Az 1,3 milli6 svéd koronaval jaré elismerést
ebben az évben Elena Bou, az EIT InnoEnergy tarsalapit6ja a fenn-
tarthat6 energiaval foglalkozé indulé vallalkozasok tamogatasaért,
valamint Lord Nicholas Stern, a London School of Economics and
Political Sciences professzora az éghajlatvaltozds gazdasagi vo-
natkozasaival kapcsolatos munkajaért kapta meg. A dijakat 2023.
november 9-én adtdk 4t Minchenben a Bajor Tudomanyos Akadé-
mian, a Nobel Fenntarthat6sagi Bizalom elnevezés( rendezvényen.

Az emberiség jovébeli joléte és tulélése attol figg, hogy fenn-
tarthaté médon hasznaljuk-e a Fold eréforrasait. Ennek tdmogatasa
a csaladunk egyik f6 feladata, ami jelentds szellemi és pénzigyi
eréfeszitéseket igényel” — mondta Peter Nobel, az NST elndke,
aki hozzatette, hogy a dijazottakat egy nemzetkozi szakértékbél

és a TUM professzoraibél allé zs(ri valasztja ki, a TUM Institute
for Advanced Study (TUM-IAS) szervezésében. A dijjal jaré 1,3
millié svéd koronat a Nobel Fenntarthat6sagi Alapitvany biztositja.

A Kiemelkedd kutatds és fejlesztés az energetika tertletén
kategodria idei gy6ztese, Elena Bou 2010-ben tarsalapitdja volt
az EIT InnoEnergynek, jelenleg pedig a szervezet innovaciés
igazgatdja. Az InnoEnergynél végzett feladatai mellett az Esade
Mdveleti, Innovaciés és Adattudomanyi Tanszékének docense,
a tudas- és innovaciomenedzsment teriletén folytat kutatasi
és oktatasi tevékenységet.

Amasik dijazott a Vezet szerep a megval6sitasban kategéridban
Lord Nicholas Stern professzor, az éghajlatvéltozés kdzgazdasagtana-
nak szakért&je, aki az elmult hisz évben kiemelked6 médon hozza-
jarult a nemzetkdzi éghajlat-politikdhoz, valamint a fenntarthato, ink-
luziv és rugalmas gazdasagi fejlédésre valo attérés elémozditasahoz.

m EIT InnoEnergy HUB
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Partner az elektromos kozlekedésben

A KUKA UIRAGONDOLJA
A MOBILITAST

A mobilitas atalakulasa 4j kovetelményeket tamaszt a gyartasi folyamatokkal szemben,
ami a beszallitéi kort is érinti. Az elektromos hajtaslanc és az akkumulator gyartasi
folyamatai soran sokkal ritkabban van sziikség olyan altalanosan alkalmazott gyartasi
folyamatokra, mint az esztergalas, maras és csiszolas, viszont mas folyamatok

donté jelentdséget kapnak. A KUKA szembenézett ezekkel a kihivasokkal, széles

korid tapasztalatai mentén képes jol felmérni a kihivasok és a lehetéségek tagabb
osszefiiggéseit, és tanacsokkal ellatni iigyfeleit.

indennap sokféle médon talalko-
M zunk az elektromobilitas témaja-
val: az e-mobilitastél az e-autdkon at
egészen az e-forradalomig és még sok
minden masig.

A sz(ikebb értelemben vett elektromos
jarmdvek tisztan akkumulatorhajtasua jar-
muvek, amelyeket az elektromos hal6za-
ton keresztil ,tankolnak” meg. Tégabb

értelemben ide tartoznak az Ggynevezett
plug-in hibridek is, amelyek bar rendel-
keznek belsd égési motorral is, de tisztan
elektromos arammal is képesek haladni.
|de soroljuk tovabba azokat a jarmUveket
is, amelyekben a sziikséges villamos ener-
giat izemanyagcelldk vagy fosszilis tize-
6anyaggal mikddé ,hatotavolsag-bbvits”
rendszerek biztositjak. Ezeknek a jarmd-

veknek kdzds jellemzéje, hogy rendelkez-
nek egy elektromos hajtaslanccal és egy
fedélzeti energiatarolé egységgel. Ezenki-
még az e-kerékparok, az e-scooterek, az
elektromos motorkerékparok, az e-rollerek,
valamint az e-buszok és az e-haszonjarm-
vek, a munkagépek, az elektromos hajtasu
hajok vagy akar repilégépek is.

AZ ELEKTROMOBILITAS
FEJLESZTESE

A multban az elektromobilitasra a jov6 tech-
nolégidjaként vagy innovacioként tekintet-
tek, és részben még ma is igy kezelik. Az
e-mobilitds azonban nem a holnap témaja
tobbé, mert a kérdés ma is folyamatosan
foglalkoztat benninket. De miért van ra
szlkség, és honnan ered ez a trend?

A bels6 égésl motorok meghajtasara
hasznalt fosszilis tizel8anyagok mennyi-
sége véges, és az eréforrasok nagymér-
tékben kimerlltek. Az éghajlatvaltozas
hatasai pusztitéak és lathatdan szennyezik
a kdrnyezetet: a széls6séges hémérséklet-
véltozasok, a kdrnyezeti katasztréfak, az
emelkedd tengerszint és az ebbdl ered6
veszteségek miatt mobilitdson alapuld dj-
ratervezésre van szikség.

AZ ELEKTROMOBILITAS
KULONBOZO OLDALAI

A politikai és tarsadalmi cél a klimasemle-
gesség elérése és a meguljuld energiak er6-
teljesebb bevonasa, hogy lassitani lehessen
a globalis felmelegedést és annak kovet-
kezményeit. Ezek a valtozasok elGsegitették
a mobilitdsban bekdvetkezd valtozdsokat,
és azt eredményezték, hogy az e-mobilitas
lett az energetikai 4tallas kulcsa, mivel lehe-
tévé teszi a regenerativ modon létrehozott
energia kdzvetlen felhasznaldsat a mobili-
tasban. A tisztan bels6 égésld motor mint
mobilitasi megoldas mara elavulttd valt. Az
elektromos autdk és a hibrid jarmdévek mar

Vi )
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» Az elektromos hajtdsldnc gydrtdsi folyamatai alapvetéen kiilénbéznek a hagyomdnyos,
belsd égésii motorhoz tartozé hajtémivekétsl

MOBILITAS 2.0 « CIMLAPON 9

» Az akkumuldtor-6sszeszerelésben hatékony segitséget nyujtanak az ipari robotok

ma is formaljak a varosképet, és a jév6ben
tovabb visznek elére benniinket. A jové6-
ben a mobilitas a pluralitasban valik majd
mindennapi életlink részévé. Elektromos
autdk, hibrid jarmdavek, bels6é égésd jar-
mUvek, részleges elektromos meghajtasu
elektromos autdk hatarozzak meg majd az
utcaképet, és alapvet8en valtoztatjak meg
a mobilitast.

A mobilitds 2.0 iranyaba mutaté elsé
valtozdsokat mar a hibrid jarmUGvek sza-
manak novekedése is jelzi, mivel ezek
tébbnyire teljes mértékben megfelelnek
a végfelhasznalok 3altal szlkségesnek
tartott kovetelményeknek. Az elektromos
mobilitasra val6 attérés tehat a hibridizacié
kdzbensd lépésén keresztll torténik.

A KUKA aktivan tdmogatja az e-mobili-
tas fejlesztését, és évek 6ta jelent6s part-
nerként mikddik egyltt a tapasztalt auto-

gyartokkal, amelyek termékportféliéjukat
ki szeretnék terjeszteni az elektromos és
hibrid jarmdvekre, vagy teljesen at szeret-
nének allni az elektromos autokra.

AZ ELEKTROMOBILITAS
AUTOMATIZALASA: KIHIVAS ES
LEHETOSEG EGYSZERRE

A mobilitas atalakuldsa Uj kdvetelményeket
tamaszt a gyartasi folyamatokkal szemben,
és a hagyomanyos autégyartas atalakitasat
teszi szlikségessé. Ez azonban nemcsak ma-
gukat az autégyartokat, hanem a beszallito-
kat, valamint a gép- és berendezésgyartdkat
is érinti. Az elektromos hajtaslanc és az ak-
kumulator gyartasi folyamatai alapvetéen
kildnbdznek a hagyomanyos belsé égési
motorhoz tartozé hajtémuvekétsl. Sokkal
ritkdbban van szlikség olyan altaldnosan
alkalmazott gyartasi folyamatokra, mint
az esztergalds, mards és csiszolds, viszont
mas folyamatok déntd jelent8séget kapnak.
A KUKA szembenézett ezekkel a kihivasok-
kal, és a tobb mint 30 sikeresen megvaldsi-
tott gyartdberendezésével mar sok tapasz-
talatot tudott szerezni a még fiatal piacon.
Emiatt a cég képes jol felmérni a kihivasok
és a lehetGségek tagabb dsszefliggéseit, és
tanacsokkal ellatni Ggyfeleit.

MELYEK AZ ELEKTROMOBILITAS
AUTOMATIZALASANAK
AKADALYAI?

Ennek egyik kildnleges tényezbje a piaci
dinamika. A KUKA folyamatosan kdveti a je-
len térténéseit, és mar most megoldasokat

=
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kinal a holnapra. Célunk, hogy a jévébe
mutaté technolégidkat minél kordbban el-
érhet8vé tegylk, hogy Ugyfeleink mar ma
megtapasztalhassak az e-mobilitas elényeit.
A KUKA megkdzelitése: belsé fejlesztése-
inkkel egylttmdkddve elvégezzik a piac és
az innovaciék pontos kiértékelését, hogy
idedlis médon tudjuk tanacsokkal ellatni és
tdmogatni Ugyfeleinket, és a projekt soran
Uj folyamatokat integralhassunk a projekt-
tervezésbe (lebegd célok).

Az elektromos jarmGvek vagy elekt-
romos auték gyartdi szamara tovabbi
kihivast jelent a digitalizalds — a projekt
kezdetétél a (virtudlis) Gzembe helyezésig
és a nyomonkovethet§ségig (traceability).
Az elektromos hajtdsu jarmivek ese-
tében kulonds figyelmet kell forditani
3 nyomonkdvethet8ségre — ez a folyamatlé-
pés eddig csak alarendelt szerepet jatszott
a hagyomanyos hajtaskoncepcidékban. Az
akkumulatorgyartds egyes lépéseit a tor-
vényhoz6 akarata szerint szigordan doku-
mentalni kell. A hagyomanyos gyartoberen-
dezések nem biztositjdk ezt a funkciét, és
csak nagyon korilményesen vagy egyaltalan
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3) Surléddsos hegesztéeljdrdssal (Friction Welding Technology) dolgozik a robot az elektromos
jdrmiivek alkatrészeinek ésszeolvasztdsdn

MENNYIRE FENNTARTHATO AZ
ELEKTROMOBILITAS?
A fenntarthatésag” és a ,fenntarthato ve-
zetés” témaja mar nem a jovbvel kapcso-
latos kérdés, hanem mar ma is alakitjak
fogyaszt6i magatartasunkat. De mennyire
fenntarthaté valéjaban?

A KUKA figyelembe veszi a termék teljes
életciklusat, és atfogd tanacsokkal szolgal,
hogyan lehet ndvelni a fenntarthatésagot.

3» A FENNTARTHATOSAG JOBB
ERTEKELESEHEZ IDEALIS ESETBEN

A NYERSANYAG-KITERMELESTOL AZ
UJRAHASZNOSITASIG TARTO TELJES
FOLYAMATOT FIGYELEMBE KELLENE
VENNI. EZERT A JOVOBEN MAR

A GYARTOBERENDEZESEK TERVEZESE
SORAN KI KELL DOLGOZNI EGY
UJRAHASZNOSITASI KONCEPCIOT. €C

nem teszik lehet6évé a pontos nyomon kéve-
tést. A Digital Factory koncepciéval a KUKA
digitalis megoldast kinal valaszul erre a ki-
hivasra, és automatizalt dokumentaciot
integral a gyartéberendezésbe. Ily médon
biztosithatd, hogy a nyomonkovethet8ség
barmikor lehetséges legyen.

Mar a berendezés tervezési fazisaban is
szem el6tt tartjuk azokat a hatékony alkatré-
szeket, amelyek nemcsak a lehetd legkisebb
mértékben igényelnek pot- és kopdalkat-
részeket az Gzemeltetési fazisban, hanem
emellett alacsony az energiaszikségletik
és a karbantartasi kéltséglk, és a lehetd

leghosszabb hasznalati id6t vagy tovabbi
hasznélatot (méasodik élettartam) képesek
felmutatni, hogy Ggyfeleink optimalisan fel
legyenek készilve a jovére.

Az automatizalds egyik vezetd szakérts-
jeként a KUKA &sszegy(jti a tapasztalatait
és a kompetencidit a kovetkez6 terileteken:
tervezés, projektkezelés, folyamatismere-
tek, Gzembe helyezés és szerviz, valamint
elektromos jarmdvek és meghajto kotélze-
tlk automatizalt gyartasa. A KUKA megbiz-
haté automatizalasi partner az e-mobilitads
és az energiatarolds valamennyi gyartasi
folyamataban.

A KUKA végigkalauzolja 6nt a folyamat-
ldnc minden egyes lépésén. Az akkumulator-
modul- és csomag-0sszeszereld gépsoroktol
az akkumulatorérintkez6k és -hazak gyarta-
saban hasznalt, robotvezérelt kavar6 dorzs-
hegesztéssel m(ikddé forgd dorzshegesztd
rendszereken, pl. elektromos motorok vagy
hibrid hajtémdvek dsszeszereléséhez hasz-
nalt robotrendszereken, a szivargasteszttel
végzett minGség-ellendrzéseken at egészen
az akkumulatorcsomagok elektromos jar-
mabe térténd beszereléséig, valamint az
akkumulatorcella-gyartassal kapcsolatos
megoldasokig. Az 8sszes vezetd gyartd meg-
bizhaté partnereként a KUKA a gépgyartas
és a Digital Factory terlletén szerzett szak-
tudasbél szinergidkat fog 6ssze a hatékony
és intelligens automatizalashoz. [ ]

m www.kuka.com/hu
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a hungexpo:_/.

HA}{OM IPARI KIALLITAS
EGY IDOPONTBAN A HUNGEXPON

2024-ben ismét a Hungexpo Budapest Kongresszusi és Kiallitadsi Kozpont ad otthont a régid
legnagyobb ipari rendezvényeinek. Majus 7—10. koz6tt keriil megrendezésre a Mach-Tech nemzetkozi
gépgyartas-technoldgiai és hegesztéstechnikai szakkiallitds, az Ipar Napjai nemzetkdzi ipari
szakkiallitas és az Automotive Hungary nemzetkdzi jarmipari beszallitéi szakkiallitas.

agyarorszag legjelentésebb tzleti talalkozoja évek 6ta meg-

hatérozo szerepet tolt be a hazai és regionalis ipari szektor-
ban, a gazdasagi életben. A kidllitasegyuttes egyediilall lehet6séget
teremt a gyarto, forgalmazo és szolgaltatd cégeknek egyarant, hogy
bemutassak termékeiket, portfolidjukat, ujdonsigaikat, innovaciéi-
kat olyan szakembereknek, akik megoldasokat és valaszokat keresnek
a vallalatukat érinté kihivasokra.

Alig hirdették meg a szervezok a jelentkezésilehetéséget az Ipar
Napjai — Mach-Tech kiallitdsra, maris 9 orszagbol 80 kiallité kuldte
vissza az alairt jelentkezési ivét, lefoglalva ezzel kozel 7000 m?-t
a pavilonokban. A rendezvény irdnt nagy az érdeklédés nemcsak
a torzskiallitok és szakmai partnerek, de az olyan cégek részérdl is,
amelyk még sosem jartak a kidllitdsegyiittesen. Elkotelezdott a ki-
allitas mellett tobbek kozott: az Aroma Home Kkt., az Enterprise
Communications, az Esztergakés Kft., a Grobe Hungaria Kft., a Haas
GmbH, a KEC Engineering Kft., a KL-System Kft., a Krause Kft.,
a Losonczi Innovation Kft., a M+E Kft., az Optimum Hungaria Kft.,
a PLTS Kft., a Prevotex, a Renishaw Magyarorszag Kft., a Rock Safety
Kft. és a SymarTech s.r.o.

Az Automative Hungary a jarmugyartis valamennyi hazai és
nemzetkozi beszéllitéja és szolgaltatdja szamara olyan egyediilalls
férum, ahol a jarmiipar szakmai szerepl6i, a magyar autégyartoktol
kezdve a beszallitokon at a kis- és kozépvallalkozasokig, talalkozhatnak
egymassal, bemutathatjik azokat az innovéciékat, termékeket, szol-
galtatdsokat, melyek hozzajarulnak a magyar jarmuipar fejlédéséhez

és versenyképességének noveléséhez.

A KIALLITASEGYUTTES FOKUSZABAN A LEGUJABB
FEJLESZTESEK ALLNAK

A Hungexpo méjusi ipari rendezvénye tehat kival6 alkalom arra, hogy
a vallalatok kihasznalhassak az ipardgak kozotti szinergiat, hogy meg-
Grizzék vagy erdsitsék a beszallitéi lancban megszerzett pozicidjukat,
esetleg 4j szerepl6ként lépjenek be a piacra.

Arendezvény elkételezett a legijabb technolégidk és trendek be-
mutatasa irant, igy a kidllitdsok és a hozzajuk kapcsol6d6 konferencidk
kozéppontjaban a legfrissebb fejlesztések allnak.

Akiallitasi csokrot széles kord szakmai és allami tdmogatottsag,
gazdag szakmai program jellemzi. Az el6zetes tervek szerint a partnerek
kozremiikodésével mérnskkamarai konferenciak, hegesztéstechnikai
tovabbképzések, munkavédelmi és mianyagipari el6adds-sorozatok
varjék majd a szakembereket a kidllitasi kozpont termeiben.

Ahagyomanyokhoz hiven lesz jarmuipari besz4llitéi B2B-taldlkozo6
és Techtogether Automotive Hungary mérnokverseny is, ujdonsag-
ként pedig az érdeklédsk betekintést nyerhetnek a vasuti hegesztés
rejtelmeibe a Join-Trans ,Vasuti Jairmtvek Hegesztése és Gyartdsa”
nemzetkozi konferencian.

A kiallitdsegyiittes programjaihoz csatlakozhatnak a kiallitok is
szakmai bemutatoékkal, el6adasokkal, workshopokkal.

Jelentkezni még lehet a rendezvényre, a kiallitok szamara meghir-
detett kedvezményes jelentkezési hatarids: 2024. februar 29.

Bévebb informacio:

www.iparnapjai.hu; www.automotivexpo.hu
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Hogy allnak az ipari vallalatok a fenntarthatdosaggal?

A CEGEK 54 SZAZALEKANAK
VAN FENNTARTHATOSAGI
STRATEGIAJA

B Siemens kétszaz hazai, egymilliard forint feletti
arbevételi, vagy husz 6 feletti foglalkoztatotti létszammal
rendelkezé iparvallalat megkérdezésével készitett
orszagos felmérést a cégek fenntarthatésaggal kapcsolatos
tevékenységérél és elkotelezddésérol. Az eredményekrdl
Simon Andrast, a Siemens Zrt. energiahatékonysagi

rre 1

szakértdjét kérdeztiik.

Il GyartasTrend: Mi hivta életre a kutatast?
Simon Andras: A kutatads célja az volt,
hogy friss képet adhassunk arrol, miként
tekintenek most a fenntarthatésagra az
iparvallalatok. Tudomasunk szerint ilyen,
fokuszalt felmérés még nem készilt hazank-
ban. Terveink szerint a kutatdst kétévente
ismételjuk.

Il GyT.: Adatok szerint a kutatasban részt
vevok 54 szazalékanak van fenntarthat6-
sagi stratégiaja, és 80 szazalékuk mikodik
egyiitt valamilyen tanacsadoé szakértdvel.
Hogyan lehetne azon cégeket motivalni
a hosszabb tava fenntarthatsagi straté-
gia megalkotasara, amelyek mar szakértd
bevonasaval valésitjak meg a hulladékke-
zelésre, az energiahatékonysagra vagy
aviz- és levegdszennyezés csokkentésére
vonatkozo torekvéseiket?
S. A.: Azon cégek, ahol szakérték bevona-
saval kezelik fenntarthatésagi eréfeszité-
seiket, jellemz&en haladébb szinten van-
nak e téren. Megfigyelhetd, hogy az olyan
koérnyezeti aspektusok kezelése utan, mint
pl. energiahatékonysag, vizfogyasztas csok-
kentése, foglalkoznak a szervezetek a fenn-
tarthatosag olyan dimenzidival, mint pl.
a beszalliték mindsitése, a karbonldbnyom
kkérdéskare, a tarsadalmi fenntarthatésag.
Osszességében a fenntarthat6sag
gyakorlata fejl6d6 tendenciat mutat a cé-
geknél, azaz évrél évrél valik fontosabbg,
és tekintenek e komplex témara mind
szofisztikaltabban.

Il GyT.: A megkérdezettek leginkabb
a hulladékkezelésre (95%), az energia-
hatékonysagra (85%), valamint a viz- és
levegdszennyezés csokkentésére (78%)
térekszenek. A Siemens allaspontja sze-
rint milyen teriileten lehetne még egysze-
rii, de hatékony lépéseket tenni a fenn-
tarthatésag érdekében?

S. A.: Ilyen példaul a partneri kér eduka-
cidja, a karitativ tevékenység, az etikus
Gzletpolitika, a munkatarsak képzése,
a kérnyezettudatos terméktervezés. De
szamos egyéb alterlleten lehet egyszer(,
hatékony lépésekkel fejlédni a fenntartha-
tosag skalajan.
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/1 Simon Andrds, a Siemens Zrt. energiahatékonysdgi szakértdje

Szintén egyszerd megvalésitani, de
elengedhetetlennek tartom a fenntart-
hatdsagi nap/hét gyakorlatdt is, mely
megfelel6 alapot adhat a vonatkozé po-
litikdk iranti érzékenyitésre, a munkatar-
sak szélesebb bevonasara. Természetesen
elengedhetetlen a felsé vezetés elkdte-
lez6dése a téma irant.

Il GyT.: A kutatas szerint nagy eltérés ta-
pasztalhat6 a kiilfoldi és magyar tulajdo-
nosi kérrel rendelkez6 vallalatok kozott,
mert eldbbiek kiforrottabb stratégiaval,
rovid és hossza tava célkitiizésekkel ren-
delkeznek, térekvéseiket pedig belsé el-
varasok és valds elkotelez6dés mozgatja.
Milyen eszkozokkel lehet a hazai valla-
latokat hasonlé elkételezédésre birni,
motivalni?

S. A.: A motivaciét a jov6ben valtozo je-
lentéstételi és egyéb fenntarthatdsaggal
kapcsolatos szabalyzék fogjdk alakitani, az
egyre szigorodd szabalyzas, mint példaul
az ESG-kotelezettség szigoritasa miatt egy-
re tébb és egyre kisebb cég lesz érdekelt az
ilyen irdnyd térekvések megvalodsitasaban.

Il GyT.: A felmérésben részt vevé minden
otddik vallalat a forrashianyt véli a legna-
gyobb problémanak, és 14 szazalékuk hia-
nyolja vagy kevesli a fenntarthatésagibe-
ruhazasokra kiirt palyazatokat, azaz kiilsé
segitséget var sajat fenntarthatésaganak
novelésére. Az olyan nagy technolégiai
cégek, mint a Siemens, tudnak-e ebben
hatékony egyiittmiikdési, technolégiai
segitséget nydjtani?

S. A.: A fenntarthatésédggal kapcsolatos
munkat az alapoktél is lehet kezdeni, s6t
javasolt nem egybdl a ,mély vizbe” ugrani.
Erdemes szakért6i segitséget igénybe ven-
ni. Példaul Ggy indulni, hogy az energiame-
nedzsment szempontjabol atvilagittatjak
a termel6izemet, hogy hol lehet energiat
megtakaritani. Hasznos lehet attekinteni az
Uj beruhazasok sziikségességét is, pl. hogy
egy-egy Uj gép beszerzése valdban sziiksé-
ges-e, vagy a régi gép intelligens eszkdzok-
kel valo felszerelésével is versenyképessé
lehet tenni a bevalt eszkdzt.

I GyT.: Melyek a Siemens fenntarthatésagi

=
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S. A.: Fenntarthat6sagi keretrendszeriink
ot alappilléren nyugszik, a stratégidnkat
a DEGREE bet(sz6 fogja 6ssze. E keretrend-
szer magaban foglalja a Decarbonization
(dekarbonizacid), Ethics (etikus mko-
dés), Governance (véllalati kormanyzas),
Resourcee efficiency (er6forras-hatékony-
sag), Equity (egyenldség), Employability
(jovobeli foglalkoztatas témaja) fogalma-
kat. A Siemens ezen fogalmak mentén ko-
telezte el magat és tesz intézkedéseket, va-
lamint szdmol be az egyes terileteken elért
eredményekrél. Ezen ambici6ézus célokat
(pl. globélisan 2030-ra karbonsemleges
lesz a véllalat) rendszeresen felllvizsgal-
juk, és mind er6teljesebb kdvetelményeket
tdmasztunk sajat magunkkal szemben pl.
a CO,-kibocsatas-csckkentés minél gyor-
sabb elérése terén. Ez a rendszer a mun-
kavallaléink szamara is atlathaté képet
biztosit intézkedéseink hatékonysagarol,
eredményeinkrél.

Il GyT.: A karbonlabnyom szamitasaval
kapcsolatban az deriilt ki a kutatasbél,

hogy mig avallalatok nem kis része
(39%) tisztaban van vele, hogy az erre
vonatkozé adatok versenyeldnyt fognak
jelenteni a jovében, talan arovid tavon
gondolkodas miatt is, a cégek 73 szaza-
léka még egyaltalan nem végzett ilyen
szamitast, a megkérdezettek kozel felét

a termékei karbonldabnyomat, és hogyan
tudja digitalis termékeivel segiteni mas
cégek ilyen irdnyid szamitasait?

S.A.: A Siemens 50 évvel ezel6tt inditotta
el a lakossag és a kdrnyezet iranti felel8s-
ségvallaldsi politikdjat egy kdrnyezetvé-
delmi részleg létrehozasaval. Mintegy

// ELENGEDHETETLENNEK TARTOM

A FENNTARTHATOSAGI NAP/HET
GYAKORLATAT IS, MELY MEGFELELO
ALAPOT ADHAT A VONATKOZO POLITIKAK
IRANTI ERZEKENYITESRE, A MUNKATARSAK
SZELESEBB BEVONASARA. //

pedig egyelére hidegen hagyja, hogy
a termékei mennyire terhelik meg a kor-
nyezetet. A Siemens miéta tartja szamon

A KUTATAS FOBB MEGALLAPITASAI

» Amagyarorszagiiparvallalatok negyotode igénybe veszi fenntarthatésagi

szakember segitsegét zold céljai megvaldsitasa érdekében.

A fenntarthatésagot erdsité tevékenysegek pedig leginkabb a hulladék-

kezelesre (95%), az energiahatékonysagra (85%) és a vizgazdalkodasra

(78%) iranyulnak.

» A kutatasban reszt vevdk 54 szazalékanak van fenntarthatosagi rendszere/

politikaja, és 80 szazalekuk mukodik egyiitt teljes/részmunkaidds (17%)

vagy kiilsés (30%) szakertével, vagy éppen vallalaton beliil (33%) biznak

meg valakit ezzel a feladattal.

» A cégek leginkabb a hulladekkezelésre (95%), az energiahatékonysagra

(85%), valamint a viz- és levegdszennyezés csokkentésere (78%) toreksze-

nek, a biodiverzitas megdérzese (61%), az ellendérizhetd forrasok hasznalata

(58%) és a fenntarthatdsagi szempontd termékfejlesztés is (57%) fontos.

A felmeérésben részt vevé minden 6t6dik vallalat a forrashianyt veli a leg-

nagyobb problémanak, és 14 szazaléekuk hianyolja vagy kevesli a fenn-

tarthatosagi beruhazasokra kiirt palyazatokat.

* A hazai cégeket még mindig elsésorban a kilsé nyomas motivalja a fenn-

tarthatosagi célok megvaldsitasaban, dontd részben a jogszabalyi eldirasok

(44%), masodsorban pedig az uzleti erdekek (19%) és tarsadalmi-vevdi

elvarasok (16%).

25 évvel kés6bb a vallalat bemutatta
elsé kornyezetvédelmi jelentését, a mai
fenntarthat6sagi jelentések eléfuta-
rat, tehat régoéta foglalkozunk gyaraink
karbonkibocsatasaval, amely adatok ter-
mékeink esetében is elérhet6k voltak mar.
A kordbbi PCF-kezel6 eszkdzdk atlagolasi
moédszereket haszndltak a kibocsatasok
kiszamitdsdhoz, és csak statikus infor-
macidkat szolgaltattak. 2021-ben indult
el SiGREEN platformunk, amelynek se-
gitségével termékszinten egységdarab-
ra vonatkozéan szamszer(sithettik mar
a kibocsatasokat, amint azok a helyszinen
el6fordulnak. Az eredmény egy dinamikus
PCF, amely gyarainkban gyartott termé-
keink QR-koédjaiban is megjelenik mar, és
letdlthetd vagy megtekinthetd. A SIGREEN
felllet nemrég nyitott a hazai cégek szama-
rais, igy a magyar iparvallalatok is kalkulal-
hatjak, értéklancukban nyomon kévethetik,
megoszthatjak termékeik CO,-labnyomat.
A fenntarthatésag egyik kulcsa a tudas-
atadas. Ennek tiikrében egyarant javaslom,
hogy a kisebb méretl cégek forduljanak
bizalommal olyan nagyvéllalatokhoz, ame-
lyek élen jarnak a fenntarthatdsagban.

MW GyartasTrend
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Az Al kornyezeti hatasal

ALDAS VAGY ATOK?

TR e e e e e e n e e e e ]

v °

A ChatGPT nyelvi modell megjelenését kovetd? 2022 novemberében a technolégia
koriil kirobbant és azéta fokoz6dé Al-hype nem segiti, hogy jelen pillanatban
objektiven tudjuk megitélni annak‘'pozitiv vagy negativ hatasait. Mig egyes
elemzések az MI altal elérhet6 e16ny6ket hangsulyozzak, masok a technolégia
hasznalatabél adodé veszelyekre figyelmeztetnek. Melyek az AI elv1tathatatlan
érdemei és 6rdbgi arnyoldalai? Szamunk tematlka]ahoz igazpdva az AI-t

a fenntarthatosag'szempontjabol prohal]uk meg klc"smrnelyébben feltarni.
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AZ MI HASZNA A KORNYEZETI
PROBLEMAK MEGOLDASABAN

Az emberiség folyamatosan keresi az Uj
eszkdzoket és technolégiakat, amelyek
segithetnek megoldani a kdrnyezeti
problémakat és az éghajlatvaltozas ki-
hivasait. A mesterséges intelligencia egy
olyan Gj tertlet, amely egyre inkdbb a fi-
gyelem kozéppontjaba kertl, mint egy
Uj potencialis eszkdz az éghajlatvaltozas
elleni harcban. Ugyanakkor felmeril az
a kérdés is, hogy vajon az Al sajat kdrnye-
zeti lAbnyoma nem okoz-e még nagyobb
problémat?

Az OpenAl altal fejlesztett ChatGPT
elsdpré sikerét leny(gdzd természetes
nyelvfeldolgozasi képességei adjak. EL6-
nyeivel és lehetséges veszélyeivel a don-
téshozék is napi szinten foglalkoznak. Az
Eurépai Parlament weboldalan publikalt

oktatasi platformok és eszkozok segithetik
a tanuldkat és oktatokat az online tanu-
las hatékonyabba tételében, a kdrnyezeti
nevelés terén is.

A masik tanulmany az innovacié olda-
larol kdzelit az Al fenntarthatésaggal kap-
csolatos elényeihez. A PwC UK kutatasi
jelentésébél kideril, hogy a mesterséges
intelligencia széles kdérben alkalmazhaté
a gazdasag kilénbodz6 szektoraiban, hogy
hozzajaruljon a kdrnyezeti hatasok és az
éghajlatvéltozas kezeléséhez. Példat ezek-
re a mesterséges intelligencidval tamo-
gatott tiszta, elosztott energiahalézatok,
preciziés mez6gazdasag, fenntarthato el-
l4tasi lancok, kornyezetvédelmi feligyelet
és végrehajtas, valamint az id6jaras és
katasztrofak elérejelzésének és elhari-
tdsdnak fejlesztése jelent. A PwC UK és
3 Microsoft altal végzett kutatds négy

/I A TERMELEKENYSEG NOVEKEDESEVEL
EGYIDEJULEG A MESTERSEGES
INTELLIGENCIA VARHATOAN

38,2 MILLIO UJ MUNKAHELYET IS TEREMT
A VILAGGAZDASAGBAN A FELMERES

SZERINT. //

anyag az elénydk mellett a technolégia
veszélyeire is felhivja a figyelmet. A Mes-
terséges intelligencia: veszélyek és lehe-
t6ségek cimd dokumentumban az elér-
hetd elénydk kozott kiemelik, hogy az Al
szamos terileten segithet az embereknek,
javitva az életmin8séget és elsegitve az
el6relépést. Az elénydk kdzll a fenntart-
hatésagi szempontokat figyelembe véve
legtdbbszdr az informacidkhoz valé hoz-
zaférés és az Al hatékony oktatasi céld
alkalmazasa gy8zi meg a szakembereket.
Az informaciéhoz, az oktatashoz és a kép-
zéshez vald hozzaférés terén a mester-
séges intelligencia lehet8séget teremt
a tdvoktatas fejlesztésére. Az Al-alapu

terlleten — mez8&gazdasag, vizgazdal-
kodas, energia és kozlekedés — elemzi
a mesterséges intelligencia kérnyezetvé-
delmi alkalmazasainak gazdasagi hatasat.
A becslések szerint a mesterséges intelli-
gencia kérnyezetvédelmi alkalmazasainak
globdlis hozadéka akar 5,2 milliard dollar
is lehet 2030-ra, ami 4,4 szdzalékos no6-
vekedést jelentene. A kutatasbol kiderl
még, hogy ezzel parhuzamosan a mester-
séges intelligencia alkalmazasa 2030-ra
vildgszerte 4 szazalékkal csdkkentheti az
Uveghazhatdsu gazok kibocsatasat, ami
2,4 Gt CO-nak felel meg - ez Ausztra-
lia, Kanada és Japan egylttes becsult
2030-as kibocsatadsa. A termelékenység

névekedésével egyidejlleg a mestersé-
ges intelligencia varhat6an 38,2 milli6 (j
munkahelyet is teremt a vilaggazdasag-
ban a felmérés szerint.

AZ Al KORNYEZETI LABNYOMA
Szdmtalan kutatas és a fent idézett do-
kumentum is hosszasan sorolja, hogy
miben jelenthet veszélyt az Al techno-
logidja. Ezek adddhatnak egyarant az Al
tdlhasznalatabol vagy alulalkalmazasabol
és esetenként gazdasagi és tarsadalmi
hatranyokhoz vezetnek. A dokumentum
Ggy fogalmaz, hogy az Al alkalmazasanak
médja példaul az EU Green Deal sikeres
megvalositasara is hatdssal lehet.

Napjainkban az Al alkalmazasaval
kapcsolatos legnagyobb problémat még-
is inkdbb az okozza, hogy minden nagy
nyelvi modell (LLM) fejlesztése és beta-
nitasa 6ridsi mennyiségl energidt igényel,
ami komoly kdérnyezeti hatasokkal jarhat.
Ezeket gyakran figyelmen kivil hagyjak
a technolégia irdnt feltétel nélkdl rajongok.
A GyartasTrend online-on kordbban mi is
beszamoltunk arrél, hogy Alex de Vries,
a VU Amsterdam School of Business and
Economics munkatadrsanak publikacidja
szerint az Al-ipar 2027-re annyi energiat
fogyaszthat, mint Argentina, Hollandia vagy
Svédorszag. Emellett a kutatas becslései
szerint ha a Google a teljes keresési Uz-
letdgat atallitana a mesterséges intelli-
genciara, akkor évente 29,3 terawattoérat
hasznalna fel, ami irorszag teljes éves
aramfogyasztasanak felel meg.

A masik probléma a vizfogyasztas,
amire a Kaliforniai Egyetem kutat6i hiv-
tak fel a figyelmet. Shaolei Ren és kutato-
tarsai beszamoldja szerint a nagy nyelvi
Al-modellek — kilondsen az olyan nagy
méretlek, mint a GPT-3 — névekvé szén-
dioxid-kibocsatasa nyilvanos vizsgalat
targyat képezi, azonban az Al-modellek
esetében ugyanilyen fontos a hatalmas
vizldbnyom (vizkivétel és -fogyasztas),
ami eddig nem kerdlt a figyelem kdzép-
pontjaba. A ChatGPT és a hozza hasonlé
nagy teljesitményd mesterségesintel-
ligencia-rendszerek hiitéséhez ugyanis
vizre van szlkség. A kutatasban megyvizs-
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MENNYIRE FENNTARTHATO AZ AI?

Szakértéket kérdeztiink arrél, hogyan latjak, a mesterséges intelligen-
cia technolégidjanak terjedése pozitivan vagy negativan befolyasolja
a fenntarthatésagot az iparban?

Azt gondolom, hogy a gyartasban a fenntarthatésag kontextusaban meg ne-
hezen lehet beszélni az MI elterjedésérdl, hiszen jelenleg a legtdébb gyartéd
cég Magyarorszagon még az adatgyujtés és a MES-rendszerek kiépitesének
fazisaban van. Ez azt jelenti, hogy a gyarté gepekrdl, a termekekrdl és az ope-
ratorok munkajanak hatékonysagarél zajlik az adatok gyujtese, kiértékelése,
vizualizacidja. Ez a kdzeljovében ki fog egészilni a kdrnyezeti adatok gyujte-
amimar egy komolyabb lépés lesz a fenntarthatésag felé. A felhasznalt energia
optimalizalasa is zajlik, és az ehhez kapcsolédod adatgyijtes es -elemzés soran
mar valéban eléfordulnak MI-hez kapcsolddo alkalmazasok, de dsszességében
ez méeg nem tekinthetd mainstreamnek. E16sz6r az adatgyijtés, az adattisztitas
és az adatalapu gondolkodas teruletén kell fejlédni, erre tudnak majd raépulni
az Ml-alapu algoritmusok.”

Bona Peéter, a Com-Forth tigyvezetd igazgatoja

*kk

,, A FANUC mar régota fejleszt tobb, az Al hasznalatan alapuld gyartas- és ener-
glaoptimalizalasi megoldast. Ezek réven péeldaul nagymeértekben javithatd a szer-
szamgépek és robotok pontossaga, vagy elére tudjuk jelezni egyes mechanikus
komponensek meghibasodasat. Az elert kdltségmegtakaritas, hatékonysagjavu-
las, mint példaul a selejt csokkentése vagy a gépek élettartamanak névekedése
miatt véleményem szerint a fenntarthatosagra gyakorolt hatas inkabb pozitiv.”’
Fekete Csaba, Technical Manager, FANUC Hungary Kift.

k)%

, Az Ml lényeges a tovabbi fejlédéshez, mivel a gyartasi folyamatok hatekonyab-
ba és fenntarthatébba valnak altala. Emellett mi nem hasznalunk energiaigényes
szerverfarmokat vagy felhéplatformokat, igy csdkkentve az MI fenntarthatosagi
labnyomat. Az MI munkahelyekbe fog keriilni, mivel szamos tertiiletet helyette-
sithet, viszont 4j tertiletek johetnek letre. Fontos, hogy a jovébeni tulelés érde-
kében foglalkozzunk az MI-vel, de hatarokat is kell szabni a fenntarthatésagot
es kornyezetvedelmet figyelembe veve!”

Gula Laszlo, Head of Business Development, Festo Kft.

*khk

., Veleményem szerint a mesterséges intelligencia legfontosabb célja a jobb
dontések tamogatasa. Az mar az emberek feladata, hogy olyan kerdéseket,
donteési helyzeteket fogalmazzanak meg, amelyek a jé iranyba, fenntarthatod
palyan mozgatjak az ipart. Tobb olyan projektben vettunk részt az elmult iddszak-
ban, ahol a fejleszteseink MI-tamogatassal segitik tigyfeleinket a jobb dontések
meghozasaban példaul termeléstervezes, gyartasiidé-meghatarozas és mas
tertleteken, igy biztositva a fenntarthatosagot.”

Molnar Zsolt vezetd konzultans, digitalis gyartas, graphlT Kft.

galtdk, hogy mennyi viz szlkséges az
adatkdzpontok szervereinek dramella-
tdsdhoz és az Al-modellek futtatdsdhoz
szikséges szerverek h(itéséhez. Példa-
ként a GPT-3 betanitdsat hozzak, amely
3 Microsoft legmodernebb amerikai
adatkdzpontjaiban 700 ezer liter tiszta
édesviz felhaszndldsaval jart a kutatok
szerint. Ennélis kritikusabb, hogy a glo-
bélis Al-igény 2027-ben 4,2-6,6 milliard
kobméter vizkivételért lehet majd fele-
18s, ami tébb, mint az Egyesult Kiralysag
felének teljes éves vizkivétele. Ahogy
az Al-technolégia egyre szélesebb kor-
ben terjed el a vallalatok és iparagak
kozott, létfontossagl, hogy ne hagyjuk
figyelmen kivil a nagy nyelvi modellek
kornyezeti hatasarol folyé vitakat.

ATLATHATOSAG ES FELELOS
FEJLESZTES SEGITHET
CSOKKENTENI AZ Al KORNYEZETI
HATASAIT
Latszik, hogy jelenleg az Al mellett és
ellenis lehet szdmtalan érvet és kutata-
si eredményt talalni. A szakért6k azon-
ban vilagszerte megegyeznek abban,
hogy sokat segitene, ha a platformok
fejleszt6i nagyobb atladthatoéségot biz-
tositandnak a gépi tanulasi rendszerek
fejlesztése és mikddtetése terén. Eh-
hez mar eddig is tobbféle keretrendszert
dolgoztak ki, amelyek segitenek a fej-
leszt6knek az energia és szén-dioxid-
hasznélat pontos dokumentalésaban, de
példaul a megfeleld szabélyozas hijan
ezeket kevesen alkalmazzdk. Ahogyan az
Al tovabbra is forradalmasitja a kilon-
b6z6 szektorokat és iparagakat, ideért-
ve 3 ChatGPT rohamtempéban er6s6dé
képességeit is, a szakemberek szerint
kiemelten kell kezelni a fenntarthatd
gyakorlatokat az Al fejlesztése terén.
A nagyobb atlathatésag és felel8s-
ségvallalas a gépi tanulasi rendszerek
fejlesztése és mikodtetése terén, va-
lamint a nyelvi modellek korlatainak
elismerésére hatékonyan segithetnek
csdkkenteni hossza tadvon az Al kérnye-
zeti kéltségeit.

W Myat Kornél
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A jarmutervezés mesterel

+A MOBILITAS MINT
SZOLGALTATAS LETT A TREND"

Ot éve a Moholy-Nagy Miivészeti Egyetem (MOME) jarmiitervezés
szakanak miivész tanarai, 2012-ben még maguk is az egyetem diakjai
voltak. Hanfalvi Andras és Ruppert Daniel mar sajat praxisukbél tértek
vissza az egyetemre, annak a szemléletnek sarokkoveiként, mely az
alumnik és az egyetem jo kapcsolataban hisz. Fiatalon lettek oktatok,

és fiatalokkal dolgoznak a tavaly létrejott Mobility Design Lab vezetdiként.
Sajat utjukrol, mihelymunkarodl, mikromobilitasr6l beszélgettiink veliik.

Il GyartasTrend: A jarmiitervezés mindig is mend és kurrens szak-
nak szamitott, ahova nem kdnnyi bekeriilni, tdbb mint tizszeres
a tdljelentkezés. Esetetekben mi volt a helyzet, mennyire tet-
tetek fel mindent egy lapra?

Ruppert Daniel: Koran elkezdett érdekelni, hogyan m{kdédnek
a dolgok, mindent szétszereltem, 6sszeszereltem, imadtam le-
gbzni. Nekem az édesanyam is ide jart —igaz, még Iparmdvészeti

Egyetem néven futott akkor az intézmény —, és mivel volt egy

er6s m(szaki érdekl&désem, paralel pedig egy mlvészeti s, igy
nem nagyon volt kérdés, hogy ide akarok jarni formatervezé-
képzésre. Mdsodszorra vettek fel, 2006-ban kezdtem.

Hanfalvi Andras: Mas t(zolt6 vagy mozdonyvezet§ akart lenni,
én mar gyerekként is autotervezd. Volt egy elképzelésem, hogy
nem olyan autdt akarok vezetni, amilyen a falon van a poszteren,
hanem olyat, amilyet én terveztem. Kritikus voltam a dolgokkal,
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/1 Ruppert Ddniel

targyakkal, amelyelk kdrilvettek, és nem csupan hasznalni akar-
tam ezeket, hanem alakitani. Ugyhogy hamar eldélt, hogy ide
fogok jarni, és fel is vettek, ugyanarra az évfolyamra, mint Danit.

Il GyT.: Azok, akik ide jarnak, a tanitvanyaitok, hasonlé inditta-
tassal keriilnek ide?

H. A.:Igen, t&bbnyire. Mert a fiatalokat érdekli, mi &ll egy targya lét-
rejotte mogott. Ha egy hazat latunk, pontosan tudjuk, hogyan készil,
mert a szemink el&tt zajlik. De azt, hogy példaul egy kélasdobozt
ki, hogyan és miért éppen pont olyanra tervez meg, amit aztan
legyartanak és a keziinkben tartunk, az nem olyan egyértelmd,
afféle titok. Ez pedig izgalmas.

I GyT.: Amikor valakit felvesznek az egyetemre, hogyan haladhat
eldre, mik a lépcsdfokok addig, mig bekeriil ebbe a mihelybe?
H. A.: Minden hallgat6 a formatervez6-képzésben kezd, majd
a masodik, harmadik évben kezdenek kiilonbdzd iranyokba elin-
dulni, példaul a jarmUtervezés felé. Bizonyos alapozé képzéseket
minden hallgaténak el kell végeznie, ilyenek példaul a rajzérak,
vannak stidiumok, ahol a vizudlis latasmod, a tér érzékelésének
elsajatitdsa vagy éppen formalasa a téma. Ez egészil ki a jarmd-
tervez8knél egy specialis kommunikacioés, vizualis nyelv megisme-
résével, a jarmUskicceléssel. Tulajdonképpen ez a belép6 ahhoz,
hogy elkezdhessenek tervezni.

Il GyT.: Valéjaban nem olyan régen volt, hogy ti magatok is ezeket
a gradicsokat lépkedtétek végig. Mi tortént az egyetem elvégzése
utan, és hogyan indult az oktatéi karrieretek, miként keriiltetek
vissza, mar tanarként az egyetemre?

H. A.: A végzés utdan megmaradt a kapcsolat, a MOME szamara
kifejezetten fontos az alumni kdzdsség, és ez visszafelé is igaz.
Bar mindketten sajat praxisba kezdtink, piaci tervezéként, sajat
projektekkel, fontos volt, mi zajlik az egyetemen. Egyébként ezt
mi magunk is nagyon fontosnak gondoljuk és gyakoroljuk, most
mar tanarként, mert csak akkor lehet olyan kdzdsséget épiteni,
amelyet magyar formatervezésnek nevezink, ha tudunk réls,

/1 Hunfalvi Andrds

hogy ki hol van és mit csinal. Pontosan ennek készdnhet6, hogy
mi ideker(ltink. A megfeleld pillanatban, amikor beallt egy gene-
raciévaltas a jarmdtervezés-képzésben, felszabadult a nyugdijba
vonulé prof. Scherer Jozsef helye, akkor megkerestek.

BOPLA C44

miiszerdobozok BOPLA

A Phoenix Mecano Company
Maximalis védelem
az loT-elektronika szamara

PHOENIX MECANO
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/1 Scherer Jézsef

1l GyT.: Jokora lehetdség ez, amibe gondolom hatarozott elkép-
zelésekkel vagtatok bele.

H. A.: Egyikink sem klasszikus tanaralkat, és nem is volna jo, ha
azok lennénk. Itt a mGhelyben ennél sokkal kollegialisabb a vi-
szony a hallgatdinkkal. Talalobb erre a kapcsolatra, ha azt mondom,
hogy olyanok vagyunk, mint az edz6k. Segitiink a legjobbat kihozni
magukbol. Rdadédsul itt vannak a Mercedest6l — a Mercedes-Benz
mar hisz éve mikodik egyltt az egyetemmel - a tervezd kollégdk,
akikkel kéthetente értekezink online, igy vagyunk egyditt tulaj-
donképpen egy csapat.

R.D.: Szintén fontos tényezd, hogy mindketten tervezéssel foglal-
kozunk a mindennapokban, a piacon. Ezéltal sokkal gyakorlatia-
sabb az, amit képviseliink, mintha ,,csupan” oktatnank. Ez egy ilyen
szakma, nem lehet elméletben csinalni. Amikor vallaltuk a felada-
tot, tudtuk, hogy ez nagy felel&sség, és nagyon magas min6séget
szeretnénk képviselni. Ami egyébként korabban is jellemzé volt
az intézményben, és ezt szerettik volna megtartani.

Ami kifejezett koncepcionk volt, hogy a kordbban inkdbb
autoéexterior-fokuszyd képzést szerettlik volna szélesiteni, és minél
tobb témat bevonni. Az elmult években egyre nagyobb szerephez
jutott a mikromobilitds kérdése, aminek jegyében fejlesztettink

A MIKROMOBILITAS FOGALMA

A mikromobilitas az olyan konnyd es kisebb meretd
jarmuvek hasznalatara vonatkozik, melyek kis sebes-
séggel kozlekednek, és a felhasznald szemeélyesen ve-
zetl azokat. A mikromobilitds eszkdzel kozé tartoznak
a kerékparok, az elektromos meghajtasu kerékparok,
rollerek, gordeszkak és a koz6ssegi robogok is.
(Forras: Jové Mobilitdsa Szévetseq)
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is egy m{kodé prototipust a kecskeméti Neumann Janos Egye-
temmel egylttm@kddésben, amely egy elektromos supermoto
formajaban készilt el.

H. A.: Megjegyzem, hogy nem csak a mi szandékunk volt je-
len ebben a témaszélesitésben; egyre-masra azt vettik ész-
re, hogy a hallgatok egy-egy felvetett féléves témara olyan
megolddsokat hoznak, amelyek nem klasszikus értelemben
vett auték, hanem akér dronok vagy mindenféle egyéb koz-
lekedési eszkdzok.

Il GyT.: Hogyan miikédik a Mobility Design Lab, mi a lényege
ennek a mihelynek?

R.D.: Egyfel6l menedzseljik az egyetemi projekteket, ami a ha-
gyomanyos oktatasi részt fedi le, amilyen a tervezés, a kilonbo-
z6 kurzusok. Masfel6l fontos részét képezi a mikddésnek a mas
egyetemek, intézmények kozotti kapcsolatok dpolésa, k6zds pro-
jektek megvalésitdsa. A modellvaltason dtesett MOME-nak kifeje-
zett szadndéka ez a fajta tevékenység, igy jott létre a mar emlitett
neumannos kapcsolat, de a BME-vel is van kozds kurzusunk. Nem

/1 Csihar Marcell: Kei car project

mkddhet a dizajnerképzés dnmagaban, abbol szilethet vala-
mi aktualis és mai, ha kdzdsen gondolkodunk a mérndkdkkel és
mas szakemberekkel. Ez a szemlélet 6lt testet példaul egy masik
jadrmUprototipusban, az NJE &ltal fejlesztett hidrogénhajtdsu jar-
mdben is, amely december elején fog bemutatkozni Dubajban,
3 klimakonferencian.

Ami a napi mikddéstilleti, olyan légkort igyekszink teremteni
itt, mint a sajat stadidinkban. Itt mindenkinek van sajat privat
tere, vannak munkaallomasok, a hallgaték egyénileg és csapat-
ban is tudnak dolgozni a projektjeiken. Egyébként kb. tizf6s az
a csapat, amely felvételt nyert ide a portfélidja alapjan, jelenleg
velik dolgozunk.
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Il GyT.: Korabban szdba keriilt mar a mikromobilitas. Miéta van
a porondon ez a téma, és hogyan van jelen a munkatokban?

R. D.: A munkank része, hogy képben legyiink a trendekkel és
azzal, hogy mi zajlik a vilagban, ezért folyamatosan nyomon
kévetjik, ahogyan az autdipar alakul. Ezzel parhuzamosan
a varosok is fejlédnek, valtoznak, és elmondhaté, hogy hidba
irgalmatlanul nagy és vilagméret( ez az ipardg, nem akarunk
egy olyan kdrnyezetben élni, ahol gyakorlatilag a jdrmGveink
veszik el a hely nagy részét.

Ezért lett és lesz egyre fontosabb irdny a mikromobilitas.
Amire nem szabad agy tekinteni, mint kilénallé mobilitasi for-
mara, ez tulajdonképpen egy mix. A lényege, hogy reggel busszal
indulok el otthonrél a munkahelyemre, majd gyalog sétalok el
egy talalkozora, ahonnan biciklivel megyek tovdbb oda, ahol
dolgom van. Vagyis valtogatom a kilénféle megosztd rendsze-
rek altal kindlt tdmegkozlekedést. A mobilitds mint szolgalta-
tas lett a trend. Mindent a telefonon, applikaciékon keresztil
lehet elérni, az életlink ezekbe az eszkdzbkbe van sdritve, igy
nem mindig a sajat jarmdveinket visszik magunkkal, hanem
az adott helyzethez alakitjuk, hogy mit és mikor alkalmazunk
a kodzlekedéslinkben. Barcelondban vagy Parizsban ugyanugy
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m{kddnek ezek a rendszerek, mint Budapesten, igy nem kell
Gjratanulnom akkor sem, ha elutazom. Mi pedig, dizajnerek és
mérndkok, felhasznaldi élményt tervezink.

H. A.: Ahogyan Stefan Lengyel professzor Gr mondta; a termék és
az ember kdzott a kapcsolat a dizajn.

Il GyT.: Mi a viziétok, hogyan fest majd a jovében a kozlekedés?
H. A.: Ugy gondolom, hogy a mobilitas piaca, a megoldasok, ame-
lyekkel kozlekedni fogunk, nagyon-nagyon szines képet mutatnak
3 jovében. Sokkal tébb lehet&ség kozil valaszthatunk majd, és
3 szolgaltatas- és 0sszekapcsolddas-alapli mikddés lesz a meg-
hatdrozé. Az elektromos és digitalis technolégiak fejlédésével
pedig egyszer(ibb lesz a kilénbdzE kisebb szegmensekre is spin-
off cégek megoldasait hozni.

R.D.: Az énidealista viziém, hogy sokkal optimalisabban hasznal-
juk fel a jov6ben az er6forrasainkat. Nagyon szeretnék latni egy
olyan Budapestet, ahol nem kell a dugdban vesztegelni, hanem
rengeteg alternativ kdzlekedési forma kozil valaszthatunk majd.

B Karpati Judit

EGYEDI FEMMEGMUNKALAS SZELES SKALAJA VESZTOROL - ELECTRAPLAN TERMELO KFT.

Az Electraplan Termel6 Kft. a GINOP_PLUSZ-1.2.1-21-2021-00965
szamU pélyazat keretében a Magyar Allam és az Eurépai Uni6
tamogatésaval kapacitasbdvité beruhazast hajtott végre vésztdi
telephelyén. Uzembe helyeztek egy alakos profilok gyartasara
rugalmasan atallithaté univerzalis profilgyarté gépsort, amely a
jovében egyedi igényekre szabott, specialis profilok gyartasat teszi
lehetévé. A beruhazasi projekt értéke dsszesen 448 986 000 Ft, a
tamogatéas 6sszege pedig 314 290 200 Ft.

A fenntarthatdésagi szemlélet erésddésével idbszer(ivé valt a
mdemléki vagy régebbi irodaéplletek felvjitasa is. Az ilyen éplletek
nyilaszardi méretiikben gyakran eltérnek a szabvanyoktol, igy a
modernizalds soran egyedi nyilaszardkra van szlkség, melyek
egyedi profilokat kivannak meg. A cég nyitni szeretne az ilyen hazai
és kulfoldi integralt épilethomlokzat-gyartok felé.

A padl6 alatti fém szerelési rendszerek egyedi gyartasaval szintén
hozzajarulhat az Electraplan Kft. az éplletek korszerUsitéséhez.

Az U] irodahazak kils6é homlokzati elemei is (0sszefliggd
Uvegfellletek) egyedi, specidlis formakat igényelnek, melyekhez
szintén hasznos partner lehet a Békés varmegyei cég.

A Vésztén Uzembe helyezett gyartésor abban mas, hogy az
alapgépben a cserélhetd kazettds szerszamok segitségével a
profilok alakja és a szélessége is kdnnyen valtoztathato.

A cég komoly mérndki hattérrel rendelkezik, mely felgyorsitja az
igények kiszolgalasat a gyartasi rajzoktdl a profilok elballitasaig.
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UJ GYARTMANYSOROZAT

A TOBBKOMPONENSU

FROCCSONTESHEZ

Az Allrounder More froccsonté gépekkel az Arburg tobbkomponensi alkatrészek
energiahatékony gyartasara alkalmas froccsonté gépeket kinal: a kiilonosen
rugalmasan kialakithaté6 More gyartmanysorozat kivaloan igazithato a mindenkori

vevoi és piaci igényekhez.

Fakuma 2023 kiallitason a két elekt-

romos froccsegységgel felszerelt
Allrounder More 2000 mutatta be, hogy
a funkcidk integralasa hogyan takarithat
meg 1d6t és koltségeket a tdbbkompo-
nens{ fréccséntés soran. A kiallitott gép
folyékony szilikonb6l (LSR) és hére Llagyuld
mUanyagbél megbizhatéan, reprodukalha-
tdan és energiahatékonyan allitott el egy
tébbfunkcids dobozt.

» Nagyobb modularitds, tébb hely és kény-
nyebb kezelhetéség mellett: a Fakuma 2023
kidllitdson egy Allrounder More bemutatta az
energiahatékony kétkomponensii fréccséntés
lehetdségeit

A tdbbkomponens( fréccsdntés leg-
aldbb 60 éves multja ellenére mind a mai
napig egyre nagyobb jelent8séggel bir.
A szdmos fejlesztésnek és a modularis fel-
épitésnek koszénheten az Uj Allrounder
More gyartmanysorozat megfelel a mo-
dern és modularis kétkomponensd gé-

pekkel szemben tdmasztott kovetelmé-
nyeknek a kib&vitett szerszamtere miatt.

KETKOMPONENSU GEP ELONYOS L
MUNKAHELYZETBEN

Az Allrounder More sztenderden vizszintes
és fugg6leges froccsegységgel (V helyzet)
egyarant rendelhetd. A kiallitdson bemu-
tatott alkalmazashoz vizszintes L mun-
kahelyzetet hasznaltak, ezaltal mindkét
froccsegység konnyen hozzaférhetdvé
valt. Az eredmény a periféridk, példaul az
LSR-adagolo kever8egységének vagy a ter-
moplaszt mdanyag szinezd berendezésének
egyszer( karbantartasa és kezelése lett.
A hengermodul kénnyen, gyorsan telepit-
het6 és eltdvolithatd volt.

A KOMPONENS BEJUTTATASA
KOZVETLENUL A SZERSZAMBA

A kiallitott Allrounder More 2000 froccs-
ont6 gép 2000 kN zaréerével, ,Comfort
performance” véltozatban, két elektro-
mos froccsegységgel 200-as és 400-as
méretben egy 2K tébbfunkcidés dobozt
készitett termoplaszt mGanyagbol (PBT
30 szazalékos Uveggydngytartalommal)
és ontapado folyékony szilikonbél (LSR,
50 Shore A keménység). A két komponens
froccsontése kdzvetlenil egy hideg- vagy
egy melegcsatornds rendszeren keresztil
torténhet, ami veszteségmentes gyartast

eredményez. A berendezéshez tartozd
Reinhardt Technik LSR-adagolérendszer
OPC UA és Euromap 82.3 interfészen
keresztil lett integralva a Gestica vezér-
lésbe. Ezaltal lehetévé valt a beallita-
sok kdzponti végrehajtasa, az adagolasi
paraméterek el8hivdsa és az adatbazis
elmentése. Emiatt a keverés mindig 1:1
aranyban illeszkedett a szerszdmhoz.
A ciklusidé korilbelil 60 masodperc volt.

» Egy Allrounder More 2000 gép 2000 kN
zdrderével és két elektromos, L munkahelyzet-
ben elrendezett froccsegységgel 2K tébbfunk-
ciés dobozt gydrtott termoplaszt miianyagbél
és folyékony szilikonbél

El&sz0r a PBT eléfroccsélt darab készilt el
amelyet aztdn az 1+1 fészkes szerszam-
ba helyeztek at, hogy véguil a folyékony
szilikonkomponenst is rafroccsoljék. Az
alkatrész 6sszetett 3D-s kontlrja és az
elé6formazott alkatrész pontos poziciona-
lasa a masodik szerszamallomason komoly

»» Az alkalmazds magas kévetelményeket td-
masztott a fiiggélegesen mozgé Multilift V 30
robotrendszerrel szemben, amely eltdvolitotta
a 164 darab 2K dobozt a szerszdmbél, majd
azokat egy szdllitészalagra helyezte

kovetelményeket tdmasztott a megfogo-
val és a robotrendszerrel szemben. A 164
grammos dobozt végil egy MULTILIFT V 30
linedris robotrendszer vette at, és helyezte
egy szallitdészalagra.

100 SZAZALEK
VISSZAKOVETHETOSEG
Atermoplaszt komponenshez fluoreszkald
jeldl6anyagot adtak, mely a végfelhaszna-
|6 szamara nem felismerhet6. A doboz igy
egyértelm( cimkézést kapott. Ezeknek egy
téredéke is elég ahhoz, hogy lézeres detek-
torral egyértelm(en azonositani lehessen
6ket a jellegzetes fluoreszcencia alapjan.
Az Arburg partnere, a Polysecure ezen
nyomon kdvethet6k, megkilénbdztethetk
3 hamisitvanyoktél, és szikség esetén anya-
guk szerint szétvalogathatdk.

INTELLIGENS TAMOGATAS:
+ENERGYASSIST” VEZERLESI
FUNKCIO

Minden Allrounder More gép Gestica vezér-
l6rendszerrel van felszerelve, és beépitett
asszisztenscsomagjaival aktivan tdmogatja
a kezel6t - az energiaoptimalizalas tekin-
tetébenis. A Fakuman bemutatott alkalma-
zasban harom asszisztensfunkcié m@ko-
dott egyltt: az ,,aXw Control EnergyAssist”
segédfunkcié példaul a henger és a szer-
szam f(tészénainak funkcidjat fogta dssze,
biztositva ezzel az 8sszes zéna optimalis
be- és kikapcsolasat. Ez jelent8sen csok-
kentette a felf(itési fazis energiaigényét,
és lehetdvé tette az energiahatékony
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gyartast. Az ,aXw Control PressurePilot”
a bionikusan optimalizalt nyomasszabaly-
z3s 3ltal teszi lehetdvé a froccsdntési fo-
lyamatban a szerszam folyamatos toltését,
garantalva ezzel az alkatrészek megfele-
6 min6ségét. A pontos csigamozgast és
a folyamatos befecskendezési folyamatot
mindehhez az ,aXw Control ScrewPilot”
biztositotta.

ALLROUNDER MORE: TOBB HELY,
MODULARITAS ES KENYELEM

A jelent8sen modularis felépitésnek
és a nagyobb kezelhet&séget és egy-
szer( karbantartast biztosité szamos
optimalizalt funkciénak készénhetéen
az Allrounder More nagyon rugalmasan
igazithatd a mindenkori Ugyfél- és piaci
igényekhez. Az eredmény: nagyobb haté-
konysag a kilonb6z6 anyagokbol vagy szi-
nekbdl készilt, kivalé mindségl mdanyag
alkatrészek gyartasaban. igy a kildnbdz6
folyamatok komolyabb er&feszités nélkil
kombinalhatok, és az 8sszes megszokott
kétkomponensd alkalmazas megvalésit-
hatéva valik.

Az Allrounder More sztenderden
rendelkezik egy rendkivil dinamikus,
energiahatékony, folyadékh(téses szer-
vomotorokkal felszerelt, elektromos ké-
nybkemel8s zarbegységgel, két elektro-
mos froccsegységgel és 1600 vagy 2000
kN zaréerével.

Lehetséges a befrdccsolési poziciok
modularis kivélasztésa is. Altaldban egy
vizszintes és egy flggbleges (V &llasu)
froccsegységbbl 3ll a rendszer, amely az
dsszes kétkomponensd alkalmazas mint-
egy 75 szazalékat lefedi. Ezenkivil a ma-
sodik fréccsegységhez opciondlisan egy
vizszintes L pozici6 is rendelkezésre all.
Ezt az elrendezést, azaz két vizszintes,
egymashoz 90°-os szbgben 3llé froccs-
egységet kell valasztani példaul akkor, ha
a csarnok nem elég magas egy fliggbleges
froccsegységhez, vagy (amint azt a kialli-
tdson is bemutattdk) ha példaul egy tisz-
taleveg6-modult vagy robotrendszert kell
a zarbegység folé helyezni. A fréccsegy-
ségek tovabbi specidlis pozicibit kérésre
megvizsgaljuk.
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» A hozzd tartozoé Reinhardt Technik
LSR-adagolérendszer OPC UA és Euromap
82.3 interfészen keresztiil lett integrdlva
a Gestica vezérlésbe

TAGASABB, SZABADABB TER

A SZERSZAMOK ES A KIDOBOK
SZAMARA

Az Allrounder More berendezésekben
joval tébb hely all rendelkezésre a szer-
szamok, forgatéegységek, csatlakozok és
a kidobémozgasok szamara. Az oszlopok
szabvanyszer(en 200 milliméterrel hosz-
szabbak, és a mozgd szerszamfelfogaté lap
is 200 milliméterrel nagyobb lett. A tiszta
oszloptavolsag 570 x 570 milliméter, a ma-
ximalis paneltavolsdg 1200 milliméter.
Emellett a véddajtd is 400 milliméterrel
szélesebb lett. Mindezen funkcidk egyit-
tesen kénnyitik meg a szerszamtérhez vald
hozzaférést.

A LENYEG A RESZLETEKBEN REJLIK
Kildnos hangsulyt fektettiink a karbantarta-
si és a kezelési komfortra. Ezek kozé tartoz-
nak a figgdleges froccsegység elektromos,
viz- és hidraulikacsatlakoz6i. A hengermo-
dul csupdn néhdny mozdulattal cserélhetd.
A figg6leges froccsegység kényelmesen el-
helyezhet6 egy konzolon vagy a padlén, és
sziikség esetén a géptdl kildn is szallithaté.

Az anyagszallitas a szerszamterlleten
kival torténik, igy a szerszamtér granula-
tummal nem szennyezédik. Ugyanakkor
a szerszam feletti tér szabad marad a fig-
gblegesen mozg6 robotrendszerek szama-
ra. A tdmlévezetSk optimalizaljak a témlSk
Utjdt, és megakadalyozzak az esetleges
kopast.

m www.arburg.com/hu/hu
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A Sauber Technologies az AM Solutions S1 szemcseszord gépekre fogad

MULTIFUNKCIONALIS,
MINT EGY SVAICI BICSKA

A Sauber Technologies és az AM Solutions — 3D post processing technology 2021 éta
szorosan egyiittmiikodik az additiv gyartas teriiletén. A 3D-nyomtatott fém- és mianyag
alkatrészek utofeldolgozasahoz a Sauber az AM Solutions altal szallitott gépeket
hasznalja. Ezeket a rendkiviil hatékony utéfeldolgozé egységeket kifejezetten a Sauber
Technologies miiszaki kovetelményeihez igazitottak.

AForma—l—es versenyautdkhoz és mas iparagakhoz készilt,
nagy értékd 3D-nyomtatasi megoldasairél ismert Sauber
Technologies mar évek 6ta sikeresen egylttm@kodik az AM
Solutions — 3D utdfeldolgozasi technolédgidval. A vallalat példaul
kérdlbeldl egy évvel ezel8tt vasarolt egy S1 shot blast rendszert
az SLS nyomtatasi technolégidval el8allitott HiPAC alkatrészek
utéfeldolgozasdhoz. Az S1 jelents technikai elényt kinal azaltal,
hogy az utéfeldolgozasi lépéseket, a tisztitast és a fellletkezelést
egyetlen gépben, egyetlen szérasi kozeggel végzi. Vitor Sousa,
a Sauber Technologies AG manyag alkatrészek additiv gyarta-
saval foglalkozd csoportvezet8je elmondja: ,Mivel az S1-rend-
szer tobb funkciot is képes kezelni, egy kicsit a svajci bicska
multifunkcionalitasdra emlékeztet. Mig a multban a nyomtatott
alkatrészeket kilon-kildn kézzel kellett atdolgoznunk és ma-

nudlisan szemcseszérnunk, ma mar csak ki kell venniink a kész
alkatrészeket az S1-bél, és vizualisan megvizsgalnunk Sket. gy
egy atlagos 20 munkadarabos tételméret mellett legalabb két
6ra értékes id6t takaritunk meg utéfeldolgozasi ciklusonként.”
Az S1 nemcsak nagyon konzisztens és kivalé eredményeket
produkal, hanem nagyon kiméletesen banik az alkatrészekkel
is. Ez utébbi kiléndsen akkor fontos, amikor rendkivil kényes,
Osszetett formaju alkatrészeket kell megmunkalni.

A POLISZTIROL SZAMOS ELONYT KiNAL

Az S1 utdkezel® rendszerben hasznalt sz6réanyag polisztirolbol
készil. Ahogy Vitor Sousa beszamol réla: ,Kordbban Gveggydn-
gyoket hasznaltunk, amelyek olcs6bbak voltak ugyan, de a magas
kopéasi aranyuk miatt jelent&sen révidebb élettartammal birtak.

) Az S1 lehetbvé teszi az Gsszetett formdiju, kényes alkatrészek utéfeldolgozdsdt egyetlen széréanyaggal, egyetlen folyamat sordn — teljesen konzisztens eredményekkel

és nagyon rovid ciklusidével. Foték: Rosler Oberfldchentechnik GmbH

» Vitor Sousa, a Sauber Technologies miianyag alkatrészek additiv gydrtdsdval
foglalkozé csoportvezetdje elmonddsa szerint az AM Solutionsszel olyan part-
nerre taldltak, amely nemcsak standard berendezéseket kindl, hanem tékélete-
sen megérti az igényeiket, és személyre szabott megolddsokat kindl szamukra

A polisztirol széréanyag 15-sz8r nagyobb hasznos élettarta-
mot kinal, ami jelentsen alacsonyabb Uzemeltetési koltséget
eredményez. Tovabbi elény az Gveggydngyokhodz képest, hogy
a polisztirol szérdanyag sokkal vonzébb és fényesebb fellletet
eredményez. Ezenkivil a tisztitas és a fellletkezelés folyamat-
épésekhez nem kell a szérdanyagot cserélni, és a két kiilonb6z6
kézeg hasznalataval a kdézegszennyez&dés kockazata is teljesen
kikiszobdlhetd.”

A szérbanyag magas Uzemidejét az S1-be integralt, kifinomult
médiatisztit6 és -Ujrahasznositéd rendszer biztositja. A sz(réegy-
ségek, a ciklon és a médiasz{rd optimalis hangoldsa garantalja
a maradék por megbizhat6 levalasztasat a fuvokozegrél. A por-
levalasztd és Ujrahasznositéd rendszer csokkenti a hulladék
mennyiségét is, és fenntarthatobba teszi az egész folyamatot.
Végezetil a polisztirol széréanyag alacsonyabb abrazivitasaval
a kritikus berendezésrészek nagyobb (zemidejét eredményezi,
igy egyszer(siti a karbantartast és csdkkenti az Gzemeltetési
kéltségeket.

Iz

» Az AM Solutions — 3D utéfeldolgozdsi technolégia magas foku
vertikdlis integrdciét kindl, mivel a teljes eszkbzvdlasztékot
a németorszdgi Untermerzbachban fejlesztik és gydrtjdk
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EGYENRE SZABOTT MEGOLDAS AZ UGYFEL SZAMARA
.Mivel a gyartasi tertletiinkdn nagyon sz(ikds a hely, a szabvanyos
S1-rendszer tdl nagy volt ahhoz, hogy beférjen a berendezésiink-
be —egy kisebb alapteriletli megoldasra volt sziikségiink” — ma-
gyarazza Sousa. E kihivas megoldasara az AM Solutions — 3D post
processing technology médositotta az S1-koncepciét egy mobil
porlevalasztoé létrehozasaval. Az ilyen mérndki rugalmassag azért
lehetséges, mert az AM Solutions a berendezéseket sajat maga
fejleszti és gyartja a németorszagi Untermerzbachban taldlhatd
telephelyén. A vallalat a Sauber Technologiesnal az S1 egy masik
specialis, helytakarékos valtozatat fejlesztette ki a fehér SLS-
anyagok kezelésére. Azzal, hogy a fehér SLS és a fekete HiPAC
alkatrészeket kilon gépeken dolgoztak fel, teljesen kikliszobdlték
az elszinez6dés kockazatat. Vitor Sousa igy 6sszegez: ,Az AM
Solutionsszel olyan partnerre leltink, amely nemcsak standard
berendezéseket kinal, hanem tékéletesen megérti az igényeinket,
és személyre szabott megoldasokat kindl szamunkra.”

Ennek a rendkivil sikeres technolégiai partnerségnek az alapjan
mar tovabbi mérndki fejlesztések vannak a tervez6asztalon. M
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A Laser+-korszak elkezdddott

SANGHAJBAN MUTATTA
BE TERMEKEIT A HSG

Harom év kihagyas utan ismét megrendezték a Kinai Nemzetkozi Ipari Vasart (CIIF)
a Sanghaji Nemzeti Kongresszusi és Kiallitasi Kozpontban, ahol t6bb termékével
debiitalt a HSG, és széles korben felkeltette az érdekldodok figyelmeét.

hazai lézeripar fontos szerepl&jeként

3 HSG tobb egymast kdvetd évben is
részt vett a ClIF-en, és idén is szamos U]
termékét mutatta be a szakmai kiallitason.
Az 6t napig tarté, tobb mint 200 ezer l&-
togatdt szamlalo kiallitason a HSG stand-
jat hadrom kilonallé terlletre osztottak,
amelyeken egy sor zaszl6shajo-terméket
mutatott be a cég. Harom reprezentativ
termékcsoportot ismerhettek meg a részt-
vevék: a ,4+1" nagy teherbirasd donthetd
fejes lézervagd gépet, a TL7305-t, a pilot
6G teljesen kdzvetlen meghajtasu lézer-
vago gépet, a G4020V-t, és a furd-vago
integralt lézeres kompozit csévagd gé-
pet, a TP655D-t. A bemutatott termékek
innovativ technolégiajukkal kivivtak az
iparagi szakért6k és latogatdk figyelmét,
mert egyértelmlen bemutattdk szadmukra

a ,Laser+"-korszak lényegét.

» ATP65SD lézeres csévdgd gép egyesiti
a lézeres vdgds, a termikus furds és
a menetfurds funkciéit az egyrészes
froccsontéshez

» Menetfurds

A ,.4+1" NAGY TEHERBIRASU
KUPCSOVAGO GEP

A HSG folyamatosan javitja a cségé-
pek min&ségét, és megalkotta a ,4+1"
teljesen levalasztott, nagy teherbirasu
kapcsélézervagd gépet, a TL730S5-t. Az
innovativ ,4+1" tokmanyszerkezet egyesiti
a C3 és C4 tokmanyokat a kett6s tdmoga-
tas érdekében. A rakodo6vég négy ponttal

» Folyaté furds

van rogzitve a terhelés jelent8s javitasa
érdekében. A TL730S terhelhet&sége elér-
heti a 4 tonnat, és a munkadarab atméréje
a 715 mm-t. A 20 000 W-os nagy teljesit-
mény( vagassal és ferde vagassal csékken
a feldolgozasi lépések szama, ezzel id6t,
energiat és munkaer6t megtakaritva.

G4020V - NAGY TELJESITMENYU
FIBERLEZERVAGO GEP

A HSG ipari lézervagd berendezéseinek
sztarsorozataként a G4020V nagy teljesit-
mény( lézervagd gép szamos fejlesztéssel
kénnyiti meg a gyartast. Az XYZ harom-
tengelyes linedris motorokkal felszerelt
géppel kikiszébdlhetdk a kézbensé lanc-
szemek, példdul a sz(kiték, fogaskerekek
és vezet8csavarok, haté-
konyan elkerilve az
olyan problémsa-
kat, mint a holt-
jaték, a tehe-
tetlenség és
a surlédas

az atviteli rendszerben. Ures mozgasban
kénnyedén 6G gyorsulast és 300 m/perc
maximalis sebességet ér el.

A német Rexroth vezet8sin kétolda-
las négysines szerkezetet alkalmaz, nagy
merevséggel, nagy teherbirassal és meg-
bizhat6 stabilitdssal. A hidraulikus eme-
|6- és cserélérendszer egyoldali cserével
rendelkezik, a jobb kipufogoteljesitmény
érdekében a munkapad kozelebb van
a kipufogonyilashoz. A csererendszerben
nincs magassagkilonbség a fels6 és az
also asztal kozott, igy a Z tengelyl vago-
fejnek nem kell tdlzottan lefelé mozognia
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»» ACIIF 2023 kidllitdson 2800 kidllito érkezett a vildg 30 orszdgdbdl. A HSG standjdn hdrom
reprezentativ termékcsoportot ismerhettek meg a résztvevék

3» ALASER+-EVOLUCIO KORSZAKA

A NYITOTTSAG KORSZAKAT JELENTI,

AMI A FEJLODEST SEGITI ELO,

A ,+" PEDIG A VEGTELEN LEHETOSEGEKET
SZIMBOLIZALIA. €€

a vagashoz, igy biztositva a Z tengely al-
katrészeinek stabilitasat a nagy sebességi
vagas soran.

TP65SD - FURO-VAGO LEZERES
CSOVAGO GEP

ATP65SD furd és menetflro lézeres kom-
pozit cs6vagd gép erdssége azt mutatja,

Ol GINZE722s

HS5I5 - Ipari fiber lézervagogépek
www.hsghungary.hu

HSG képviselet és szerviz: Signdepot Europe Kft.

Tel.: +36 57506 510 | info@signdepot.eu

@ LSICIOICI0IO)

hogy a lézer hatara nem csak a vagasra
korlatozddik. A cs6vago gép egyesitia Lé-
zeres vagas, a termikus faras és a menet-
faras funkciéit egy munkafolyamatban.
Kivald 45°-os ferde vagas is elérhetd
vele, csokkentve a feldolgozasi lépése-
ket, nélkilézve az emberi munkaerét,
jelentésen csokkentve a feldolgozasi

FOLYATO FURAS

)

l [ [

id6t és javitva a gyartasi hatékonysa-
got. A SPEED+ nagy sebesség(i vagasi
technologiaval felszerelve a maximalis
gyorsulds elérheti az 1,2G-t, a tokmany
sebessége pedig a 120 r/percet, ami je-
lent8sen javitja a sdrd, kis méret( vaga-
sok hatékonysagat.

A Laser+ evoldci6 korszaka a nyitottsag
korszakat jelenti, ami a fejlédést segiti el6,
a3 ,+" pediga végtelen lehetdségeket szim-
bolizalja. Hisziink abban, hogy a ézergépek
jovéije egyesiti az iparagat — fogalmazott
a HSG cégvezetdje.

|

www.signdepot.hu
www.hsghungary.hu

Full Service
- ingyenes tanacsadas
- gép és szoftver
- széllitas
. - beiizemelés és oktatas
MENETFURAS - support és szerviz

HSG TP65SD - FIBER CSOVAGO LEZERGEP

- Lézerforras teljesitmény: 3000 — 6000W
- Feldolgozhat6 cs6- és zartszelvény anyagok:

cs6: 20-273mm, zartszelvény: 20¥20—200-200mm
- Max. szelvénysuly kapacitas: 200kg
- Max. gyorsulas: 1,2G
- Tokmany sebesség: 120r/ perc

Specialis profilu csovek vagasi lehetdsége.
N r'H". 7 =N ‘."—'\ N 7N ./’ '\.

- 45 fokban dontheté fej, a pontosabb vagas érdekében
N - SPEED+ nagysebességu vagasi technoldgia

=3 ) (( [
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iGY KERULHETO EL A FELESLEGES
MUNKAMEGSZAKITAS A TERMELESBEN

Akar egyszer(i [épésekkel is hatékonyabba teheti egy vallalat a termelését, ha feltarja a munkafolyamatokon
keresztiil keletkez6 veszteséget. Erre kindl megoldést a professzionalis higiéniai termékek gyartdja, a Tork.

vallalatoknak még ,nyugodtabb” idékben is elemi érdeke, hogy
Aa termelés a lehetd leggazdasigosabb legyen. Az inflacio, arfo-
lyam-ingadozas, a korabbiak tébbszdrdsére rugé energiadrak idején
azonban mar luxusszamba mehet akar a munkaidé, akar a készletek
legaprobb pazarlésa is. Esetenként a fennmaradas is mulhat azon,
hogy az tizemekben hogyan szervezik meg a termel6i munkat, miként
alakitjak még hatékonyabb4 a folyamatokat. Ehhez adhat segitséget
a Tork felesleges mozgasbél ad6dé veszteség kalkulatora, amely sze-
mélyre szabottan segithet a gyartasi folyamatokat gazdasigosabba
tenni, megoldast kindlva péld4ul arra, hogy a gépkezel6k még kevesebb
alkalommal szakitsik meg szitkségteleniil a munkajukat.

A TERMELESI HATEKONYSAGOT IS BEFOLYASOLJA
A HIGIENIAI LOGISZTIKA

A Tork felesleges mozgasbol ad6dé veszteség kalkulatora segitségével
a véllalatok felmérhetik, hogy milyen hatést okoz az a munkamenetben,
ha rossz helyen vannak elhelyezve tizemiikben példdul a tisztitékenddk.
A Tork éltal javasolt megoldas a lean gyartas egyik alapelvére épiil,
miszerint csokkenteni kell a veszteségeket a termelékenység névelése
érdekében. Ennek egyik lépése lehet a felesleges mozgas és az ehhez
kothetd készletveszteség kikiiszobolése is. A Tork kutatdsa szerint
ugyanis, ha nem optimalis a tisztitokenddk elhelyezése az tizemekben,
akkor az mozgas- és készletveszteséget generalhat. S6t, kimondottan
zavaro is lehet a dolgozdk kérében mindez, hiszen a gépkezelék 69
szizaléka allitja, hogy stresszt okoz neki, ha megszakitja a munkéjat,
amikor sok a tennival6. Ezzel kapcsolatban a gépkezeldk 90 sz4zaléka
ugy nyilatkozott, hogy segitené a munkahelyi szervezettséget és novel-

FELMERTEK A SZUKSEGTELEN
,MOZGASBOL” ADODO VESZTESEGET

Avilag egyik vezetd higiéniai és egészsequgyi cikkeket gyartod
véllalata, az Essity Tork markéja felmérte, hogy milyen hatassal
van a gyari munkara és a készletekre az a dontés, hogy az
tizemben hova helyezik ki a tisztitokenddket.
A gépkezelSk 44%-a legalabb 20 alkalommal feleslegesen
szakitja meg a munkajat azzal, hogy torlé- és tisztitoszerekert
kell mennie, vagy ki kell dobnia a hasznalt eszkozt.
A gépkezeltk 784%-a gyakran a szlkségesnél tobb tisz-
titokenddt vesz magéhoz azért, hogy ne kelljen emiatt
félbehagynia a munkat.

Think ahead.

né a munkaval valé elégedettséget, ha kozel lennének a professzionalis

ipari tisztitékendék a munkavégzés helyéhez.

VAN MEGOLDAS

Erre a problémara ad megoldést a Tork Performance adagolérendszer, amely-
lyel a tisztitokenddk a gépkezel6k munkadllomasanak kézelében helyezhe-
t6k el. Az sem okoz gondot, ha a gyartasi kornyezetek eltéréek, mivel ez az
eszkoz minden kériilményhez képes alkalmazkodni. A Tork Performance
adagolok a szamos egyedi és rugalmas rogzitési lehetéségnek kdszonhetéen
ugy helyezhetdk el, ahol és ahogyan a legnagyobb szitkség van rajuk, vagyis
a gépkezel6 szamara elérhetd kozelségben. Ezzel az egyetlen megolddssal
a mozgas- és készletveszteség is jelentds mértékben csokkenthetd.

IPARI HIGIENIA: 99 SZAZALEKBAN FENNTARTHATO
FORRASBOL

A Tork nagy teljesitmény ipari tisztitckenddje raadasul 99 szazalékban
fenntarthaté forrasbél szarmazo6 noévényi rostokbol késziil, és nedv-
szivo képessége, tartéssaga mellett kevesebb oldészer felhasznaldsat
teszi lehet6vé. Ezzel a felhasznélasbol adédo karos kérnyezeti hatés
is minimadlisra csokken, és kevesebb a hulladék mennyisége.

A Tork 1992 6ta mikodik Magyarorszagon. A harom évtized alatt
megismertiik a killonbozé gyartasi kérnyezeteket, ezért a véllalatokat
nemcsak a veszteségforrasok azonositdsaban segithetjiik, de megol-
dast is kinalhatunk a problémara. Innovativ termékeink mérséklik
a pazarlast, mindezt kérnyezettudatos médon, a fenntarthaté fejlédés
érdekében” — mondta el Nagy Géza, az Essity Hungary Professional
Hygiene divizié kereskedelmi igazgatdja.

ATork megoldasaival igy a cégeknél nem pusztan hatékonyabba valhat
a termelés, hanem a teljes miikddés is fenntarthatobba tehet6, hozzajarulva
avéllalat ,z6ld” céljaihoz is a higiéniai termékek altal.

www.tork.hu

Novelje a termelékenységet a Tork Performance adagolékkal

A Tork Performance® adagolokat ugy tervezték, hogy pontosan oda
helyezzék Oket, ahol sziikség van rajuk — a munkaallomasokhoz. A Tork
adagolok teljes valasztéka rugalmas formatumokat, tobbféle rogzitési
lehet6séget és torlépapirokat jelent minden feladathoz.

Tovabbi informacidk:

www.tork.hu/vesztesegcsokkentese

tork.hu/vesztesegcsokkentese

Tork, an Essity brand

Csokkentse a rejtett, .
felesleges mozgésbékx

A dolgozdk 44%-a naponta
legalabb

2 O alkalommal

szakitja meg a munkat, hogy
papirtéri6kért menjen, vagy
eltakaritsa azokat*

* A Tork gépkezel8inek kérében végzett felmérés (2019. julius)

——

Think ahead.
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Minimalizalt allasidd, magas hatekonysag

IPARI BERENDEZESEKHEZ

TERVEZETT SPECIALIS

KENOANYAGOK

Az iparban az automatizalas nélkiilozhetetlen. Mindegy, hogy az autéiparrol,

a gépgyartasrol, az elektronikai iparagrol, a gyégyszeriparrol vagy az
élelmiszeriparrol beszéliink - mindenhol hasznalnak automatizalt rendszereket és
robotikai alkalmazasokat. Ezek segitenek a vallalatoknak versenyben maradni.
De mindez csak addig miikodik, amig egy rendszer megbizhato, és nincs
meghibasodas. A legrosszabb esetben a teljes gyartasi folyamat leallhat, ha akar
csak egy ponton is ,,fennakadas” torténik.

z automatizalt berendezések széls6-
Aséges kérnyezeti kérilményeknek és
folyamatos terhelésnek vannalk kitéve. Ez
nagyobb karbantartasi igényt és fokozott
meghibdsodasi kockazatot eredményez.
A megoldas a specialis ken6anyagokban
rejlik: ezek kiléndsen nagy teljesitmé-
nyGek, és hajszalpontosan az adott al-
kalmazashoz vannak igazitva. Ez jelen-
tésen csdkkenti a kopdast és a korréziot

— és eziltal a varatlan meghibasodasok
kockazatat. A karbantartasi idékodzok is
meghosszabbithatok. Ez kdltségmegta-
karitast és a rendszer rendelkezésre 3l-
lasanak tovabbi ndvelését eredményezi.

NAGY TELJESITMENYU SPECIALIS
KENOANYAGOK

A specialis ken6anyagokat gyart6 Kliber
Lubrication tobb mint 90 éve fejleszti ki-

3 Anagy teljesitménynek koszonhetden a specidlis kenéanyagok haszndlata gazdasdgos és
nagyon hosszu ideig haszndlhaté

l6nleges kenBanyagait az iparagi kdvetel-
ményeknek valoé teljes kérd megfelelés
érdekében. Ezért nem meglepd, hogy
szamos robotikai és berendezésgyartd
mar régtdn az 4j megoldasaik kifejlesz-
tési szakaszdban bevonja a specialistat
a folyamatba.

.Ken8anyagainkat specialis tesztberen-
dezéseken teszteljik a mincheni kézpon-
tunkban, mindjart a fejlesztési szakasztél
kezdve. Min&séglnk mérhetd, tesztelt és
nemzetkdzileg tanisitott” — mondja Pap
Tamas, a Kliber Lubrication Hungaria Kft.
vezetd értékesitési mérndke.

Az extrém hémérsékletd festékégetd
kemencékben m(kédé lanchajtasokhoz
mas kendanyagok szikségesek, mint
a nagy teherbirdsd csapagyakhoz és a csu-
sz6 vezetGsinekhez, és megint mas kell a fi-
nom, preciz mozgast végz8 robotokhoz. Az
élelmiszeriparban és a gydégyszeriparban
a kdvetelmények szintén eltéréek, mivel
itt a végtermékek biztonsagossaga kiemelt
fontossagy, és a vonatkozd szabvanyoknak
is meg kell felelni.

Ezért a kenbanyagok fejlesztésének
és kivalasztadsadnak sordn fontos ismer-
ni a pontos kihivasokat és az Ugyfelek

igényeit. A Kliber Lubrication szakért&i
a berendezés gyartoja és az Gzemvezetd
vagy a termelési vezet§ kozotti infor-
maciécsere sordn azonositjdk az idedlis
tribolégiai megoldast, és megosztjak a tu-
dasukat, hogy biztositsak a gépek megfe-
leld kezelését, illetve a kenési Gtemterv
betartasat a késébbi zemeltetés soran.

LA kildnbdzd iparagakban és alkalma-
zasokban szerzett ken&anyagokkal kapcso-
latos tapasztalatok létfontossagiak annak
érdekében, hogy az adott kenési igény
optimalis megoldasat meghatarozzuk”
— magyarazza Pap.

KOLTSEGCSOKKENTES SPECIALIS
KENOANYAGOKKAL

A Kluber Lubrication ken8anyagait a lehetd
legjobb kenési hatas, illetve hémérséklettel
és oregedéssel szembeni ellendllas jellemzi.
A javitasi és karbantartasi feladatok miatti
allasidd ezaltal jelentdsen csékkenthetd,
az alkatrészek pedig védve vannak a korr6-

medTech

Uj technoldgidk az egészségligyben
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zi6tol és a kopastol. Ez lehet6vé teszi, hogy
a berendezések és alkatrészek hosszu élet-
tartamot érjenek el.

A nagy teljesitménynek kdszénhe-
téen a specialis kenbanyagok alkalma-
7353 gazdasagos, és nagyon hosszu ide-
ig hasznalhat6. A ken&anyagra vonatkozé
3janlas mellett a tribolégiai szakérték se-
gitenek a hasznalt kendanyagok kérének
sz(kitésében is. Ez pozitiv hatdssal van
a hatékonysagra és a TCO-ra (Total Cost
of Ownership), vagyis a teljes tulajdonosi
kéltségre, mint ahogyan a nagyobb meg-
bizhat6sagra is.

PARTNERKENT EGYUTTMUKODVE

AZ OPTIMALIZALT FOLYAMATOKERT
A Kluber Lubrication a ken8anyagok
szallitdsan messze tulmutatdan tamogat-
ja tgyfeleit. Szlkség esetén a szakértbk
elemzik az Gzem 0Osszes kenési pontjat,
elkészitik a kenési terveket, tamogatjak
a karbantartasi intézkedések digitaliza-

353

lasat, és ramutatnak a kenési folyamatok
tokéletesitésének lehet8ségeire.

.Képzésben részesitjik a felhasznalékat
és a karbantarté személyzetet, és segits-
kész partnerként Ggyfeleink mellett 3llunk
a tribolégiaval és kendanyagokkal kapcsola-
tos minden kérdésben. Ily médon &k jol fel
lesznek készilve a gépek meghibdsodasai
ellen is a napi Gzemeltetés soran, amivel
gyakran id6t és pénzt takaritanak meg"”
- tette hozza Pap Tamas.

Az optimalis ken6anyagok kivalasztdsa-
t6l kezdve az alkalmazasuk tdmogatasan és
a belsé folyamatok optimalizaldsan at az Uj
vagy nagymértékben specializalt alkalma-
zasok céljara kifejlesztett sajat kenbanyag-
megoldasokig a Kliber Lubrication Ggyfelei
oldalédn all - partnerként a ken8anyagokon
joval tulmutatoéan is.

m www.kluber.hu

MINDENT AZ UJ TECHNOLOGIAK
(Al, 3D-NYOMTATAS, VR, AR, ROBOTIKA)
ORVOSI FELHASZNALASAROL

TEMATIKUS HIRLEVEL EVENTE TOBBSZOR

Iratkozzon fel hirleveliinkre https://www.gyartastrend.hu/regisztracio
Mutassa meg termékét, szoldltatasat! Keressen minket:
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Bévult az MX-rendszer termékportidlidja

KULONLEGES TAPMODULOK
MOZGASVEZERLESI ES ROBOTIKAI
ALKALMAZASOKHOZ

Ha vezérldszekrény nélkiili automatizalas a cél, akkor a megoldas a Beckhoff MX-
rendszere. Az eszkozcsalad funkcionalis moduljait egy kozos hatlaphoz csatlakoztatva
kiilonféle gyarto-, illetve termel6rendszerek automatizalasara alkalmas, viz- és porallo
fémhazas elrendezés hozhaté létre. Ezek a rendszerek gyakran tartalmaznak 48 V-os
mozgasvezérl6 elemeket is, amelyekhez az MX-rendszer termékvalasztékaban 48 V/40
B-es tapegységekbdl most mar négyféle valtozat is elérhetd.

z MX-rendszer alapelveivel 6sszhang-

ban az Uj 48 V-o0s tapegységek egy
0sszekdtd panelhez csatlakoztathatok, és
kézi kabelezés nélkil, az egységes rend-
szerfellleten keresztil kapjak a primer
oldali fesziltséget, amely lehet a harom-
fazisG haldzati fesziltség vagy a hajtas-
rendszer 600 V-os egyenfesziiltsége. Az
dsszes funkciondlis modulhoz hasonléan
az MX-rendszer masodik csatlakozofe-
lGletén keresztil tagozédnak be a tap-
egységek az EtherCAT-halézatba. Ezen
az adatkapcsolati fellleten keresztil
vezethetd az 6sszekdtd panelre egyuttal
a 48 V-os tapfesziltség is. Ilyen esetek-
ben a megfeleld funkcionalis modulok
hasznalhatjak akar a 48 V-os vagy a 24
V-o0s egyenfesziltséget.

Az (j tdpmodulokat legelterjedtebben
mozgasvezérlési terlleteken haszndljak. Az
MX-rendszer termékvalasztéka ebben a te-
kintetben is tartalmaz olyan funkcionalis
egységeket, amelyek 48 V-os tapfesziltsé-
get biztositanak szervohajtdsokhoz és [ép-
tetémotorokhoz. A Beckhoff az MX-rendszer
beharangozasaval egyidejlleg bejelentette
10 és 20 A-es dramer8sségli tapegységeit is.
Mig ezek csak hatlapi csatlakozasi pontok-
kal rendelkeznek, az 0j, 40 A-es valtozatok

» Az MX-rendszer uj, 48 V/40 A-es tdpmodul-
jai tébbek kézott AMI8100 tipusu integrdlt
szervohajtdsokhoz, az XTS intelligens
szdllitérendszerhez és az ATRO moduldris
ipari robotrendszerhez tervezett vdltozatban
is elérheték

mar el6lapi aljzaton keresztil kdzvetlendlis
képesek 48 V-os eszkdzOket taplalni. A tap-
egységek valasztéka a kovetkezé:

* egy M12 szabvanyl csatlakozdkkal
szerelt, 6sszesen hat AMI8100 tipusu
decentralizalt szervohaijtas taplalasara
alkalmas modulvaltozat;

* két M12 szabvanyu csatlakozoval sze-
relt, az XTS linearis szallitérendszer
tovabbitészegmenseinek meghajta-
sara alkalmas valtozat;

* 3z ATRO modularis ipari robotrendszer
alapegységének taplalasara szolgald
tapmodul;

* kozvetlen, el8lapi csatlakozdk nélki-
li tapegységvaltozat, amely kizarélag
a3 hatlapra ad tapfesziltséget.

Az éltalanos kovetelményeknek meg-
felel&en a tdpegységek minden kimeneti
dugaszolbhelye beépitett vezeték- és ka-
belvédelmet tartalmaz. Egy 6sszekdts pa-
nelhez t&bb tapegység is csatlakoztathato,
valamint parhuzamosan lzemeltethet6
—példaul a kimenetek csudcsterheléseinek
elosztasa érdekében. Az el6lapi csatlako-
zbaljzatok egyrészt meghkonnyitik a kilsé
eszkdzok taplalasat, masrészt lehetdvé te-
szik az EtherCAT-hal6zathoz valé kdzvetlen
csatlakozast is. Az (j tapegységek tovabbi
kildnleges képessége, hogy példaul a szer-
vomotorok fékezésekor visszadramlo ener-
giat kdzvetlenil vissza tudjak taplalni a gép
taphalozatdba, feleslegessé téve tovabbi
kilsé fékellendllasok hasznalatat. Minden
MX-rendszer-modulhoz hasonléan az (j tap-
egységek is tdmogatjak a fizikai eszkdzok
kényelmes diagnosztizalasat lehet6vé tevd
Beckhoff Service alkalmazast.

m www.beckhoff.com
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Szallitopalyak a magasban

MINEL FELJEBB!

A hatékony tomeggyartas nehezen képzelhetd el szallitopalyak nélkiil. Amellett,
hogy ezek eljuttatjak a félkész terméket az egyik géptdl a kovetkezéig, biztositjak
azok sorrendiségét, pozicidjat, illetve hozzajarulnak a gyartaskozi készlet
minimalizalasdhoz is. Hasznalatuk azonban nehézségeket is okoz: akadalyozzak

a kozlekedést, a gépekhez valo hozzaférést, az anyagellatast, valamint értékes helyet

vesznek el a termeléstol.

megoldast a magasban vezetett - fej

folotti — palyak jelentik. Ezek alkalma-
zasaval — mint ahogy azt a neve is sugall-
ja — a termékeket a lehet6 leghamarabb
fel lehet juttatni a gépek folotti palydkra,
ott tovabbitani a célallomasra, majd pedig
ismét lehozni.

De hogyan keril fel, majd le a termék?
A legkézenfekvEbb megoldasnak egy emel-
kedd, illetve lejt8s palya tlnik. Ez egy vi-
szonylag koltséghatékony megoldas, ami
a beruhazasi oldalt illeti. Az ilyen pélydk
emelkedési sz6gét azonban erdsen korla-
tozza a termékek visszacsUszasanak lehe-
t&sége, emiatt ezen megoldas helyigénye
jelentds, igy nem minden esetben jelent
valédi valaszt a problémara.

A kovetkez6 lehet8ség az Ggynevezett
Jlapatos” palyak alkalmazasa, amely lapa-
tokkal tolja fel a terméket a fej folé. Ennél
a megoldasnal a meredekséget a termék
billenékenysége hatdrozza meg. Az ilyen pa-
lyak alkalmazdsanal figyelembe kell venni
tovabba, hogy a termékek valahogy bejus-

») Fej folotti pdlyarendszer spirdlfelhordéval
és nagy meredelkségti palydval

sanak a két lapat kozé, ami plusz funkcidt
igényel, és emiatt korlatozza a kapacitast.
A lapatok miatt az ilyen palyakon nem lehet
torlasztani a termékeket.

A SPIRALPALYA

A LEGGAZDASAGOSABB, A POFAS
MEGFOGOPALYA A LEGKISEBB
HELYIGENYU

De mi lenne, ha ,feltekernénk” egy kis
meredekség( lejt6s palyat? Erre a kérdésre
a valasz a spiralpalya, amely viszonylag kis
alapterlleten val6sitja meg a szintkilénb-
ség leklzdését. Bar egy spiralpélya tobbe
kerdl, mint egy ugyanolyan szintkildnbsé-
get lekiizd6 lejtds palya, figyelembe véve
a jéval kisebb helyigényt s, ez a leggazda-
sagosabb megoldas.

Ha azonban még a spirdlpalyanal is
kevesebb hely all rendelkezésre, akkor
johet széba a pofds megfogdpalya. Ennek
a lényege, hogy a terméket két, egymassal
szembeadllitott, rugalmas elemekkel ellatott
szallitopalya fogja meg, és igy akar teljesen
figgblegesen is tudja tovabbitani. Mint min-
den miszaki megoldasnak, ennek is vannak
korlatjai: csak olyan, kelléen merev termé-
kek esetében alkalmazhat6, amelyek meg-
szorithat6k két oldalrol, és amelyeknél nem
gond, ha azok az oldalukkal felfelé halad-
nak. Bar ezek allithat6 szélesség( kivitelben
is készllhetnek, egy id6ben azonban csak
azonos méret( termékeket tudnak kezelni.

Ha mar kivalasztottuk a fel- és lejut-
tatasra alkalmas megoldast, a fej feletti
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» Spirdlpdlya

szallitas is igényel némi megfontoldast. EL-
s6re ez egyszer( feladatnak tiinik, hiszen
az csak egy magasabban lev6 szallitopalya.
A pélya rogzitése azonban mégsem olyan
egyszer(. Lehet hossz( ldbakra tenni a pa-
lyat, de az tovabbra is akadalyt jelenthet
a gépek elhelyezésénél. Ezért altaldban
vagy a mennyezetrél figgesztjik az ilyen
pélyakat, vagy egy jarhato acélszerkezetre
—mint egy galériara —kerllnek, amely sok-
kal ritkdbb ldbazast igényel.

Ez utobbi nemcsak a palyak rogzité-
sét, hanem a munkavédelmi kérdést is
megoldja, hiszen ez megakadalyozza azt,
hogy a palyarél barkinek a fejére essenek
a termékek. S6t, a palyak karbantartdsa is
sokkal egyszer(bb és biztonsagosabb egy
ilyen galérian. Ennek hianyaban a termék
leesése ellen kotélbol készitett biztonsagi
haléval lehet védekezni.

B Halmos Gabor
FlexLink Systems Kft.

m www.flexlink.com
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FENNTARTHATO
INGATLANOKKAL TAMOGATOTT
DINAMIKUS UZLETFEJLESZTES

A Waberer’s Csoport tobb évtizedes meghatarozé piaci miltja lehetévé teszi, hogy a cég komplex
logisztikai szolgaltatdsa részeként ipari ingatlanfejlesztéssel tdmogassa ligyfeleit és sajat hatékonysagat.
Szucsany Gyorgy ingatlanfejlesztési vezetd szerint ebben az egyik legvonzébb és egyben legnagyobb

kihivas koéltséghatékonyan fejleszteni magas technikai felszereltségu, fenntarthaté épileteket.

GyartasTrend: Fél éve igazolt a Waberer'shez. Milyen feladatot
kapott, és mi a vezetdi koncepcidja?

Szucsany Gyorgy: A folyamatban 1évé és tervezett zoldmezss pro-
jektek, valamint a véllalat stratégiai tervei indokolttd tették a ,core
business” mellett és azt erésitve a professzionalis ingatlanfejlesztés
létjogosultsagat.

Feladataim kozott szerepel a dinamikus tizletfejlesztéstink tdmo-
gatdsira a meglévo és j lokaciokban csarnokok fejlesztése (Magyaror-
szagon és a kornyezs orszadgokban egyarant), a vidéki raktarhalézatunk
infrastruktira-korszer(sitése, valamint nagyberuhazoi igény esetén
egyedi, célzott fejlesztések megvaldsitasa. Ez utébbira kidolgoztuk
a Waberer’s x"one-stop-shop” koncepciét, ami egy egyedulalls és
komplex modell, ahol az ingatlanfejlesztési (build-to-suit) és logisz-
tikai szolgaltatdsok kombindaciéjaval f6ként az orszagba betelepiils
befektetdcégek szdémara kindlunk ,all-in” megoldasokat. Osszességé-
ben tehat felallitottunk egy részletes koncepciét, tudatosan fejlesztjitk

a portféliénkat és épitjiik orszagos logisztikai halézatunkat.

GyT.: Milyen makrogazdasdgi hatdsok hatdrozzdk meg ma az ingat-
lanfejlesztési piacot Eurépdban, a régionkban és Magyarorszdgon?
Sz. Gy.: A valsigok és valtozasok évtizedét éljik, a vilagjarvany, az
orosz—ukran hiboru és egyéb makrogazdasagi hatasok azonnali és
komfortzénan kiviili lépésekre kényszeritették a gazdasag szerepléit.
Altalanossagban elmondhaté, hogy Kozép-Kelet-Eurépa ingatlanpiacat
hérom f6 tényezé katalizalja, az e-kereskedelem novekedése, az elltasi
lancok révidilése és az elektromosjarmi-gyartasi forradalom.
Eurépaban tovébbra is téretlen az online kereskedelem fejlédése,
de hazankban a Covid végével az e- kereskedelem nem fejl6détt olyan
rohamléptekben, mint azt vartuk, és a kiskereskedelemben betéltott
aranya is kb. 8 szazalék koriili szinten maradt. Ehhez nagyban hoz-
z&jarult a magas inflacié és az energiavélsag miatti dremelkedések

negativ hatdsa is.

Szucsany Gyorgy ingatlanfejlesztési vezeté

A jarvany idején tapasztalhato lezdrasok, Kina zero-tolerance
politikdja, valamint az orosz—ukrdn haborus helyzet megvaltoztatta
a tradiciondlis logisztikat, és rdkényszeritette a gyarté vallalatokat,
hogy stratégiai készletezésre &lljanak at, és visszahelyezzék (re-shoring),
vagy az anyavallalathoz kozeli orszagokba (nearshoring) helyezzék
at termelGegységeik egy részét, kivédve ezzel egy Gjabb ledllast és
ellatasi hianyt.

Németorszag tradiciondlisan vezette/katalizélta az eurépai gaz-
daségot, de rosszul itélte meg a zéldforradalmat, azaz a megtjulé
energidk és az elektromosjarmi-gyartas térhoditasanak titemét. Az
e-mobilitassal kapcsolatos termékfejlesztésben és gyartasban messze
elmaradt Kindhoz és az USA-hoz képest.

Erésen lokélpatridta vagyok, de észintén azt gondolom, hogy Ma-
gyarorszag jol lovagolja meg ezen trendeket, Nyugatrdl és Keletrél is

érkeznek beruhazasok, ami komoly gazdasagi fejlédést jelent.

GyT.: Hogyan ldtja a magyar gazdasdg hatdsdt az ipari ingatlan-
piacra, véget ér a fovdros koriili ipari raktdrfejlesztések aranykora?
Sz. Gy.: A Covid alatt latvanyosan felértékel6dott a logisztika és
széllitmanyozas szerepe, és ezzel egyttt kiléttek az ipari ingatlanfej-
lesztések is. A logisztikai piac azonban rendkiviil torékeny, és gyorsan
reagal a gazdasagi hatasokra. A fogyasztdsok csokkenésével csckken
a hattérlogisztika, és ez kevesebb raktarkapacitast is igényel. Mar lat-
hato, hogy emelkedik a févaros koruli tiresedési rata (most valamivel 8
szazalék feletti), és a bérbead4sok j6 része mar nem logisztikai, hanem
6sszeszereld és gyarté cégek szamara torténik.

Jomagam a jelen gazdasigi kérnyezetben a févaros korul,
spekulativ alapon mar nem fejlesztenék raktirakat, ahhoz még
mindig magasak a kivitelezési és finanszirozasi koltségek, és mint
emlitettem, csokken a kereslet is. A testreszabott (BTS) és vidé-
ki ingatlanfejlesztésben viszont jelentds a potencidl, kihasznalva
a tranzitforgalmat, és kiszolgélva a vidéki helyszineken megvalésulg,
jellemzden jarmiiparhoz k6t6d6 nagyberuhazasok raktirkapacitasi

és logisztikai igényeit.

GyT.: Miért kap egyre nagyobb hangsilyt a logisztikai szolgdltatoé
életében az ingatlanfejlesztés?

Sz. Gy.: A Waberer’s Csoport kézéptavu stratégidjaval sszhangban
célul tiztik ki az alacsony kéltségszint mellett tizemeltethetd logisz-
tikai infrastrukttra részeként a sajat raktarak épitését.

Jelenleg t6bb mint 200 000 m?nyi raktarban végezziik a szolgalta-
tast, melynek t6bb mint 80 szazaléka bérlemény. A 75 éves multunk és
piacvezetd pozicionk miatt azonban mertink tovébbra is évtizedekben
gondolkodni. Mi nem a relative révid megtériilést és a hozamalapt
megkozelitést alkalmazzuk, hanem felhasznaloi oldalrol kozelitjuk
meg a fejlesztést, és az operativ miikodéstnket tdmogatd csarnokok
értékesokkenését hasonlitjuk dssze a piacon elérheté ingatlanok bérleti
dijaval. Igy a versenyképes aron kivitelezett sajat csarnokaink tébb
mint 30 szazalékkal alacsonyabb koltségszintet jelenthetnek az egyes

operaciok eredménykimutatisaban.

GyT.: Mennyiben jelennek meg a Waberer’snél és ezen beliil az on
teriiletén a fenntarthatésdgi (ESG-) trendek?

Sz. Gy.: Ebben uttor6 szerepet toltiink be az ipardgban, a zéldtransz-
forméci6 és a fenntarthatésag a mindennapok és az alapvetd vallalati
értékrendiink részévé valt. Sajat elkotelezettségink, az EU taxon6mis-
nak val6 megfelelés, valamint a finanszirozo intézetek és tigyfeleink
elvarasai mind-mind serkentik ezen térekvéseinket.

Az alacsonyabb fogyasztasu és karosanyag-kibocsatdst jarmivekre
valé attérés, az alternativ hajtaslanct jarmivek flottdnkba térténd
integraldsa, valamint a logisztikai infrastrukttra fejlesztése (csarnokok,
targoncék stb.) tudatos stratégiai dontés a részinkrél a fenntarthaté
mutkédés elérése érdekében.

Az Eurdpai Bizottsag atfogo Kozlekedés 2050 stratégidjanak
megvaldsitasidhoz at kell alakitani Eurépa kozlekedési rendszerét.
2030-ra a 300 km-nél nagyobb tavolsdgu kozuati drufuvarozds 30
szazalékat, 2050-re pedig 50 szazalékat més kozlekedési mddra kell
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terelni, ami nalunk praktikusan a vasutat jelenti. Ennek érdekében

nagy erékkel fejlesztjiik intermodalis részlegiinket.

Az intermodalitds mellett szintén nagy hangsulyt fektetiink
a fenntarthato éptiletfejlesztésre is, tekintettel arra, hogy az EU teljes
energiafogyasztasanak mintegy 40 szazalékdért az épuletek felels-
sek. Kizarolag a fenntarthat6 ingatlanfejlesztésekkel és a meglévo
épuletek energetikai megujitasaval érhetd el az eurdpai zéldmegal-
lapodéasban (European Green Deal) lefektetett célok megval6sulésa,
azaz hogy 2030-ra 55 szazalékkal, 2050-re 90 szazalékkal csokkenjen
a kornyezet terhelése.

A fenntarthat6sagi szempontokat maximalisan szem el6tt tartva
épitjuk meg 0j raktarlogisztikai bazisunkat Ecseren. A 47 000 m?
alaptertiletd csarnokban a legtjabb miuszaki technolégidk alkalma-
z4sa segit majd benniinket abban, hogy elérjik az energiahatékony
és kornyezetbarat miikodést, és ,zoldoperacionkkal” csokkentsitk
okolégiai labnyomunkat. A kivitelezés indulasatél kezdve szelektiven
gyUjtjuk az épitéshelyi hulladékot, melynek tobb mint 80 szazaléka
Ujrahasznositasra kertl. Mozgasérzékeldkkel ellatott LED-vilagitast
alkalmazunk a csarnok teljes teriiletén, szdmtalan okosméré kapcso-
lodik az intelligens éptiletfeliigyeleti rendszerhez, a kozlekedés és
aruszallitas karosanyag-kibocsatasanak csokkentésére pedig elekt-
romos személygépjarmi- és tehergépjarmu-toltsket telepitiink. Az
energiahatékonysag szamunkra kulcsfontossagy, a tetére telepitett
nagy méret napelemrendszernek és a teljes csarnokban (raktarak
és irodak egyarant) megtjulé energiaval miksds hészivattyts hi-
t6-flits rendszereknek koszonhetben a teljes éptilet primer ener-
giafelhasznaldsanak 60 szazalék f6lotti részét megujuld energiaval
fogjuk eléallitani.

A projekt induldsakor BREEAM Good mindsitést tiiztiink ki célul,
de a fenntarthat6sag irdnyaba mutaté elkotelezettségiinket jol szem-
lélteti, hogy nap mint nap azon dolgozunk, hogy a projekt befejezését
kovetben egy magasabb, Very Good mindsitést érjink el.

www.waberers.com
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_feldolgoz6 ipar Németorszagban

EVZARAS A KIHIVASOK
JEGYEBEN

2023/ 24 forduléjéhoz kozeledve ellentmondasos évre tekintenek vissza
a nemet elelm:szenpan vallalatok vezetGi ugy, hogy koézben az eléttiink allé
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évis szokatlanul sok kérdéjelet rejt magaban.

lassan mdgottiink hagyott év kiemelke-

dd eseményének szamitott a Kélnben
oktober elején megrendezett Anuga nem-
zetkdzi élelmiszer- és italipari szakvasar.
A 118 orszag mintegy 7900 kiallitéjaval
megtartott, illetve 200 orszag mintegy
140 ezer szakmai ldtogatdja altal felkere-
sett, 300 ezer négyzetméter brutté teriletre
kiterjedd kiallitas —tulteljesitve a rendezék
és az dgazatvezetl reprezentansainak va-
rakozasait—meger&sitette, hogy az egyéb-
ként is nagy hagyomanyokkal rendelkezd
Anuga a szakma vildgméretekben vezetd
rendezvényének szamit. A kulféldi kiallitok
aranya 94 szazalék volt, a kilfoldi latogatok
aranya pedig rekordot dontott, elérte a 80
szazalékot.

Azidei Anuga jél mutatta az iparag egy-
értelm( elkdtelezettségét a fenntarthatd fej-
l6dés és a globalis kihivasok kezelése irant.
LAvildg legnagyobb élelmiszer- és italszak-
mai vasaraként fontos jelzést adott az élelmi-
szeripar jov6jével kapcsolatban. Ily médon
el8segiti a parbeszédet, valamint a vallala-
tok, szervezetek, az (zleti élet, a tudomany
és a politika kozotti egylttmikddést, hogy
kdzdsen alakitsuk ki az élhetd, fenntartha-
t6 jovot” — fogalmazott Gerald Bose, a kdlni
vasartarsasag Ugyvezetd igazgatdja.

Mindekdzben a vasar kiséréprogram-
jaként megtartott rendezvények és kong-
resszusok minden korabbinal nagyobb
mértékben adtak Uj impulzusokat a jové
élelmiszeriparanak. Az iparag legfonto-
sabb problémaival foglalkozé olyan szak-
mai tanacskozasok, mint az EIT Food (azaz
az Eurdpai Innovacios és Technoldgiai In-
tézet élelmiszer-szakterilettel foglalkozo
tudomanyos és innovaciés kdzéssége) és az
Unido altal szervezett kisér6 rendezvények,
tovabbd az idén elsé izben megrendezett,
az iparag legljabb trendjeivel, kihivasai-
val foglalkozé Anuga Horizon tandcskozas
tovabbi perspektivakat és megoldasi meg-
kozelitéseket kinaltak.

STAGNALO HAZAI ERTEKESITES,
EMELKEDO ARAK

Az élelmiszeripar innepének szamitd Anuga
utan a csaknem 6 ezer vallalatot szamlalo,
637 ezer f6t foglalkoztatd, a forgalom nagy-
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saga alapjan az orszag negyedik legnagyobb
ipari dgazatanak szamit6 és 90 szazalék-
ban kdzép- és kisvallalatokbél 3ll6 német
élelmiszer-feldolgozé iparban visszatértek
a kihivasokkal teli hétkdznapok.
A roviddel az Anuga el6tt nyilvanos-
sagra hozott adatok szerint az 4gazat 2023
elsd fél évében gydnge, értékesitésének
mennyisége tekintetében minddssze 0,3
szdzalékos novekedést ért el az eléz8 év
azonos id&szakahoz képest. Ezen beldl, mig
kdlféldon 0,9 szazalékkal novelni tudta az
értékesitéseit, a hazai piacon enyhe, 0,1
szazalékos minusz keletkezett.
A 2023 elsé fél évében elért, folyo dron
116,6 millidrd eurés forgalom 12,8 szézalé-
kos névekedést takar Ggy, hogy ezen belil
* a belfoldi forgalom 76,2 milliard eurdt
tett ki, s 14,1 szazalékkal meghaladta
3 2022. elsé hathavit, mig

* kilfoldon az értékesitésbél szarmazo
nominalis arbevétel névekedése va-
lamivel alacsonyabb, 10,5 szazalék
volt, és 40,2 millidrd eur6t ért el. Ebbél
adddban az agazat forgalmaban az ex-
port részesedése az egy évvel korabbi
35,3-r6l 34,6 szazalékra csdkkent.

emelkedé arakban, a rejtett aremelésekben,
valamint a nemzetkdzi politikai helyzet
bizonytalansagaiban és a munkaer8hiany
hatasaban keresend6k. Ezen tdlmend&en
figyelemre mélto, hogy 2021 novembere
Ota az élelmiszerarak emelkedése kivétel
nélkil minden hénapban meghaladta az
altaldnos dremelkedést; tovdbba hogy az
aremelkedés mértéke marcius 6ta zuhanas-
szer(en mérséklddik.

A koltségoldalon a mezbgazdasagi
nyersanyagarak magas szintje komoly ter-
het jelent a feldolgozdk szamara. A német
élelmiszeripar kilondsen 2021-ben és
2022-ben szembesiilt a nyersanyagarak
jelent6s emelkedésével.

2023 els6 fél évében a mez6gazdasa-
gi termékek termel6i arai 3,5 szazalékkal
néttek az eldz8 évhez képest. Kilondsen
az allati termékek termel6i arai néttek je-
lent8sen, 13,0 szdzalékkal meghaladtak
a2022. els6 félévi szintet, ezzel szemben
a névényi termékek termeldi arai 9,3 sza-
zalékkal csokkentek.

Hasonlo6 a kéltséghelyzet az energia
esetében is: bar a hamburgi gazdasagkutatéd
intézet altal az energetikai nyersanyagok

») EGYELORE A NEMET VALLALATOK
MINDOSSZE 13 SZAZALEKA SZAMIT ARRA,
HOGY A KOVETKEZO TIZENKET HONAPBAN

JAVULNI FOG AZ UZLETI HELYZETE,

MiG TOBB MINT EGYHARMADA ANNAK

ROMLASAVAL sZAMoL. €«

Az élelmiszer-vasarlasok alakulasat
befolydsolé tényezd az drak valtozasa,
emelkedése. Egy, a Szdvetségi Statisztikai
Hivatal altal nyilvanossagra hozott grafikon
szerint az élelmiszerek arszinvonala 2023
szeptemberében 7,5 szazalékkal haladta
meg a 2022 szeptemberit, ami kereken
3 szdzalékponttal magasabb az atlagos
inflacié mértékénél. Az elmult két évi, Né-
metorszagban szokatlanul erételjes élelmi-
szer-aremelkedések okai tébbek kézott az

arara vonatkozdé HWWI-index 2023 els6 fél
évében 36,1 szazalékkal csokkent az el6z8
év azonos id6szakahoz képest, j6 94 sza-
zalékkal még mindig magasabb a valsag
el6ttinél, azaz a 2019. els6 félévinél.

ROMLO TELEPHELYI FELTETELEK

Az élelmiszeripar tartésan magas kdltségei
miatt (kilondsen az energia és a nyersanya-
gok esetében) sok vallalat jévedelmez§ségi
helyzete is nyomas ala kerilt. A mincheni

-
-/
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Ifo gazdasagkutaté intézet 2023. majusi fel-
mérésében az élelmiszer- és dohanyipar
jovedelmi helyzetérél sz6l6 rész szerint az
intézet megkeresésére a vallalatok tobb-
sége tulnyomorészt negativ értékitéletet
mondott. A jovedelmez8sége aktualis hely-
zetét minden szaz vallalatbol minddssze 14
értékelte azt ,jonak”, 36-an ,rossznak”,
49-en pedig ,kielégitének”. A ,jovedelmi
helyzet fejlédését” illetéen 100-bél csak
25 mondott ,kedvez&bb” itéletet, mig 53
.kedvezbtlenebb”, 22 pedig ,valtozatlan”
vélaszt adott.

Az agazat kilatasait nagyfokd bizony-
talansag jellemzi. A telephelyi tényezék —
hasonldan a német gazdasag mas dgazata-
ihoz - 3ltaldban rendkivil kedvez8tlenek.
Egy. a Csaladi Vallalkozasok Alapitvanya
megrendelésére a kozelmultban készitett
felmérés szerint Németorszag mind a ,mun-
kaer6koltség, termelékenység, human tke”,
mind a ,szabalyozas”, mind pedig ,energia”
kategoridban a sereghajté helyek valame-
lyikén talalhato a vizsgalt orszagok soraban.

A német élelmiszeripar valsagallo.
Az elmult néhany év ezt bebizonyitotta.
Akar a koronavirus-valsag, akar a habora
kitdrése Eurdpaban, az iparag minden ki-
hivassal szembenézett. De a rugalmassa-
ganalk is vannak hatarai: és ezeket akkor
éri el, amikor a politika rosszul dtgondolt
szabalyozasokkal és tul sok birokracidval
veszélyezteti Németorszagot mint ipari te-
lephelyet” - figyelmeztetett Oliver Kélsch,
a Német Elelmiszeripari Egyesiilés (BVE)
GgyvezetGje.

s|s(N|B|3|5(8|9|%|5|5|[35|5|85|8([%
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»» Az Anuga 2023, a vildg vezeté élelmiszer-kidllitdsa

Forrds: K6lnmesse GmbH.

A politikanak a telephelyi feltételek
alakitasaval kapcsolatos felel&sségét az
ipari és kereskedelmi kamarak 24 ezer
ipari, szolgaltato, kereskedelmi és épits-
ipari vallalkozés megkérdezésén alapuld
6szi konjunkturafelmérése eredményei-
nek oktéber végi bemutatdsakor Martin
Wansleben, a kamarai szervezet f&titkara is
felvetette. A felmérés soran az abban részt
vevd vallalatok tobb mint fele, 51 szazaléka
Uzleti kockazatnak tekinti azon gazdasag-
politikai keretfeltételeket, melyek legaldbb
egy részének javitasa sirgbs kormanyzati
beavatkozast igényel.

BORUS KILATASOK

Egyelére a német vallalatok minddssze
13 szazaléka szamit arra, hogy a kdvetke-
28 tizenkét honapban javulni fog az Uzleti
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»» Azdltaldnos infldcids rdta és az élelmiszerdrak havi alakuldsa, az el6z6 év szdzalékdban

Forrds: Szdvetségi Statisztikai Hivatal

helyzete, mig tébb mint egyharmada (35
szazalék) annak romlasaval szamol. ,Egy-
el6re nem latjuk az dnhordé fellendiilés
jeleit—épp ellenkez6leg: a vallalatok mind
az ehhez szikséges beruhézasi terveiket,
mind a foglalkoztatasi szandékaikat lefelé
modositottak — raadasul mindkett6t a ne-
gativ tartomanyba” — mondta Wansleben,
utalva arra, hogy az Uzleti és exportvarako-
zasok, a beruhazasi és foglalkoztatasi tervek
vonatkozdsaban sok esetben a helyzet rom-
lasat vard vallalatok kerlltek tébbségbe.
Tekintettel erre az 0sszességében boris
kilatasra, a kamarai szakérték azzal szamol-
nak, hogy a német gazdasag teljesitménye
azidén 0,5 szazalékkal csokken, s jovére is
csak stagnalasra szamitanak. A rossz gaz-
dasagi feltételek mellett olyan strukturalis
és tartds kihivasok terhelik a gazdasagot,
s azon beldl az élelmiszeripart, mint a su-
lyos geopolitikai kockazatok, a demografiai
valtozasok, a technolégiai atalakulasok, az
éghajlatvaltozas és az energiapolitika.

AZ UTHASZNALATI DiJ EMELESE
TOVABB SERKENTI AZ INFLACIOT
Mindekdzben napjaink az élelmiszeripart is
érinté (mondhatni sujtod) aktualitasa, hogy
— miutan a Szovetségi Gydlés elfogadta
a vonatkozé torvényjavaslatot — a szén-
dioxid-komponens bevezetése folytan
2023. december 1-jét6l dragul a nehéz
tehergépjarmdvek utdija. Emellett 2024.
jalius 1-jétél olyan egyéb valtozasok is

. Carpc;rt M, Carport
. Bus & Truckport

- Termékelnk a

bevezetésre kerllnek, mint a féldgazizem(
jarm(vek Gtdijmentességének eltdrlése és
az Utdijnak a 3,5 tonnandl nagyobb témegi
jarmGvekre torténd kiterjesztése.

Az el6irasok megvaltoztatdsa nyoman
az arufuvarozdkat évi 7,62 milliard eurd
tobbletkdltség terhelné. A BVE allaspont-
ja szerint az autépalyadij-emelés id6zité-
se rendkivil kedvez6tlen az élelmiszeripar
szamara: a tovabbra is magas energiakoltsé-
gek és a mélyuld recesszid miatt az élelmi-
szeriparnak tovabbi terhek helyett inkabb
azok enyhitésére lenne szlksége.

A berlini szévetségi kormany azt 3llit-
va, hogy az autdpalyadij kéltségei a vég-
termékek 6sszkoltségének csak kis részét
teszik ki, tagadja, hogy a szén-dioxid-potdij
érezhetd koltségndvekedéshez vezetne. Né-
metorszagban azonban az &sszes aru 85
szazalékat teherautdkkal szallitjak. Mivel
a németorszagi szallitmanyozoi cégeket
mas eurdpai orszagokhoz képest mar most
is magas koltségelk terhelik, az Gtdijak meg-

napenergetikai
elelgufelile

Kdzterlleti, ipari és mez6gazdasagi
lefedési szegmens

e
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duplazasaval jaro koltségeket kénytelenek
lesznek tovabbharitani, azaz aremelkedések
formajaban a szallitott termékek végfel-
hasznaloit is érinteni fogja.

Olivier Kolsch, a BVE Ugyvezeté&je szerint
3z autépalyadij-emelés negativ hatdssal lesz
a Németorszagban eldallitott termékek ver-
senyképességére. A kis- és kdzépvallalkoza-
sok dominalta német élelmiszeriparnak meg
kell kizdenie a meredeken megndvekedett
koltségekkel, amelyek a teljes élelmiszer-ér-
tékldncban magasabb arakban mutatkoznak
meg. Az autdpalyadij emelkedése még in-
kabb és tobbszdrdsen is feler6siti az élelmi-
szerek és italok koltségspiraljat, mivel mind
a nyersanyagokat, mind a termékeket tébb-
sz0r kell szallitani. Az ezzel jar6 tobbletkolt-
ségeket semmiképpen sem tudjdk egyeddl
az élelmiszergyartok felvallalnil”

Bar a Német Kozuti Fuvarozék Logisz-
tikai és Hulladékgazdalkodasi Szovetsége
(BGL) elvben tdmogatja az dtdijreformot,
a végrehajtas konkrét forméjat elutasitja,

2. Prémium Pergola K
XL \ cCarport SG+ 2

. he‘\’f)k
bemutaté parkunkban rneg"ek‘f?.t

+ jarm( féréhely egyedileg tervezhetd

« jardasziget kialakithaté: POS terminaloknak,
elektromos t6lt6knek, energia taroldknak

+ épitési koltségvetéses drazas

mert az ,értelmetlen inflacids hajtéerdt je-
lent a gazdasagi valsag kozepette Ggy, hogy
semmilyen terelé hatdst nem gyakorol”. Az
Gtdij emelése a klimavédelem alcdja alatt
3 gazdasagot és a lakossagot karositja, és
egy massziv adéemelésre emlékeztet. Prof.
dr. Dirk Engelhardt, a BGL igazgatétanacsa-
nak szévivéje szerint ,,ennél hatdsosabban
nem lehet a harmadik legnagyobb gazdaségi
agazatot, a logisztikai ipart a falhoz vezetni".
A szbvetségi kormany a 2024 és 2027
kozdtti id6szakban 26,61 millidrd eurd tébb-
letbevételre szdmit a 7,5 tonna vagy annal
nagyobb tdmeg( jarmdvek szén-dioxid-dif-
ferencidlasanak kdszonhetéen. Ugyaneb-
ben az id6szakban tovabbi 4 millidrd euré
bevételt terveznek az Utdijnak a 3,5 tonna
feletti jarmdvekre valo kiterjesztésébdl. Az
(tdijbél szarmazo bevételek felhasznalasat
is atszervezik: a bevételek felét a szovetségi
kezelésben lév6 fEutak, masik felét a vasuti

halézat fejlesztésére szanjak.
¥ Juhasz Imre

ZIN, ZOLDENERGIA
ENYEK ES ELTETO Viz

FOLDI NAPELEMPARKOKKAL
OSSZEMERHETO ARAZAS

SolarPort
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Kornyezetvédelmi terméknyilatkozat (EPD)

szerinti termék tervezés

A felhasznalok ESG fenntarthatosag
fejlesztési lehetéségeinek javitasaval
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Az etikus megkozelites az Al-jal szembeni bizalom erdsitésének a kulcsa

Al AZ ELELMISZERIPARBAN

Az SAP idén szeptemberben kozzétett, csaknem 300 vallalatvezeto korében végzett
SurvAl felmérése szerint a mesterséges intelligencia elterjedésével kapcsolatban még
mindig sok a dilemmma az adatok biztonsagos felhasznalasat illet6en. Az Eurépaban
vezetd szoftvergyarto igyekszik az etikai elvek kidolgozasaban is aktiv szerepet
vallalni, hogy novelje a technoldgia iranti bizalmat, és ezzel 6sztonozze az Al-alapu
megoldasok alkalmazasat. Hogy melyek az élelmiszeripar szamara hasznos, elérheté
Al-megoldasok, arrol Pintér Szabolccsal, az SAP Hungary iigyvezetd igazgatojaval

beszélgettiink.

Il GyartasTrend: A szeptemberi fel-
mérés szamos érdekes megallapitast
tett. Ezek koziil az egyik, hogy a cégek
leginkabb a termelésben és ligyfélkap-
csolatok teriiletén varnak eldrelépést
a mesterséges intelligenciatél. Melyek
a termelés teriiletén azok az Al-alapud
alkalmazasok, amelyek kdnnyen, haté-
kony segitséget tudnak nydjtani a gyar-
tastamogatasban?
Pintér Szabolcs: Valéban, a felhGalapu
Al-megoldasaink képesek forradalmasitani
a beszerzés, az elldtasi lanc és a logiszti-
ka kérnyezetét, hiszen Uzleti folyamatokat
tesznek automatizaltta, de az ember altal
meghatarozott paraméterek szerint. Az Al-
alkalmazasok részletes betekintést nyujta-
nak az egyes teriletek tevékenységeibe,
Osszeflggéseket tudnak felmutatni, ezek
alapjan ajanlasokat irnak el6, a beszerzési
szakembereket pedig megszabaditjak az
unalmas adminisztrativ feladatoktol.
Hogy néhany 6sszefoglald példat is
mondjak, az Al segitségével példaul egy
rendszer el6re jelezheti a készletfeltoltési
igényeket; beszerzési eseményeket kez-
deményezhet az értéklancbol gyjtott in-
formaciok alapjan; mikodési elemzéseket
hasznalhat a kereskedelmi partnerek f6
teljesitménymutatéinak frissitésére; vagy
értesitheti a beszallitokat, jelezve Gj aruk
elérhet8ségét — mindezt auton6m médon,
manualis beavatkozas nélkal.

Il GyT.: A felmérés szerint mar sokan hasz-
nalnak mesterséges intelligencia altal ta-
mogatott megoldasokat a beszerzésben,
raktarozasban és szamlakezelésben. Konk-
rétan milyen extra Al-tamogatast tartal-
maztak ezek a modulok, és milyen eld-
nydkkel jar az automatizalashoz képest?
P.Sz.: A logisztikaban a robotizalt eszkdzok
mozgasa, tajékozddasa, Onvezetése egyre
elterjedtebb. Az anyagmozgatdsban egyre
Osszetettebb feladatok bizhaték a robo-
tokra: szortirozni, alkatrészeket a legkeve-
sebb polc kézotti mozgassal 6sszevalogatni,
a rendhagy6 helyzeteket (hiany, sérilt aru,
méret- és minGségbeli eltérés) felismerni
és kezelni is képesek.

A beszerzésben az automatizalhatéd
feladatokon — ajanlatkérés, ajanlatérté-
kelés, készletnyilvantartds és rendelés-
optimalizalas — tilmenden az Al-ra bizha-
16 a készletgazdalkodas optimalizalasa: az
értékesités, a szezonalitas és egyéb para-
méterek (supply chain krizis vagy éppen
konjunktara) figgvényében igazithatok
a készletszintek, és az azok kezeléséhez
szlikséges er6forrds mértéke is.

Il GyT.: Szdmos kihivassal kiizd az élelmi-
szeripar is az elmult években: a geopoli-
tikai nehézségek, a fogyasztoi elvarasok
valtozasai, a fenntarthatésagért valo
kiizdelem és a magas inflacié mind Gjabb
feladatok elé allitjak a gyartékat. Melyek

azok a megoldasok, amelyek kimondottan
az élelmiszeripari gyartok szamara jelent-
hetnek eldnyt?

P. Sz.: Miel6tt a konkrét megoldasokba
belemennénk, szeretném hangsulyozni,
hogy az SAP (zleti mesterségesintelligen-
cia-szolgaltatdsokat kinal, amelyek a legkri-
tikusabb businessfolyamatokat mikodtetd
SAP-alkalmazasokba beagyazottan érheték
el. Fontos, hogy ezeket a megolddsokat ki-
terjedt ipardg-specifikus adatokra és mély
folyamatismeretekre épitettlk, ezért olyan
iparagi sztenderd megoldasokat tudunk
nyujtani, amelyeket minden szervezet bat-
ran hasznalhat, de természetesen az egyéni
igényekhez is alakitjuk ezeket.

Hogy néhany megolddsunkkal is ért-
hetévé tegyem mindezt: a mesterséges in-
telligencia altal vezérelt prediktiv analitika
segithet az élelmiszergyartoknak a kereslet
el6rejelzésében, a készletszint optimaliza-
lasaban és a piaci trendek elérejelzésében,
igy jobb dontéshozatalt és er6forras-terve-
zést tesz lehet6vé.

A gépi tanuldsi algoritmusok optima-
lizalni tudjak a rendelések teljesitését, és
javithatjdk a min6ség-ellendrzési folyama-
tokat is azaltal, hogy azonositjak a gyartasi
mintakat és anomalidkat, igy pedig biztosit-
jak az élelmiszertermékek konzisztencidjat
és biztonsagat.

A mesterségesintelligencia-technolo-
gidk segitségével nagyobb ralatast lehet

biztositani az ellatasi lancban, ami lehetd-
vé teszi a gyartok szamdra a hatékonysag
hidnyanak azonositasat, az atfutdsi idék
csokkentését és az ellatasi lanc altaldnos
teljesitményének javitdsat. A kilonféle
adatforrasokat, példaul a kdzdsségi médiat
és a piaci trendeket elemzd Al-algoritmusok
javithatjdk a keresletérzékelési képessége-
ket, ami segit a termelési és ellatasi lanc
stratégiainak a valtozd fogyasztoi preferen-
cidkhoz valé igazitasaban.

Ezeken kivil pedig természetesen az
élelmiszergyarték —mint minden mas szer-
vezet — is hatékony tdmogatast kaphatnak
olyan altaldnosabb Uzleti Al-megoldasoktol,
mint példaul a chatbotok és a virtuadlis asz-
szisztensek hasznalata, amelyek azzal, hogy
valos idejl valaszt adnak a kérdésekre, ko-
vetik a rendeléseket és mas, az Ugyfelekkel
kapcsolatos interakcidkat, javitjdk az Ugy-
felek elkdtelezettségét.

Il GyT.: A termékfejlesztésben milyen
tamogatast nydjt az Al?

P.Sz.: Az SAP Al-megoldasok prediktiv elem-
zést kindlnak a kereslet el6rejelzéséhez, és
javitjdk a minGség-ellendrzést képfelisme-
réssel és gépi tanuldssal. Ezek az eszkzok
a tudomanyos adatok és a fogyasztoi visz-
szajelzések elemzésével felgyorsitjak a ku-
tatasi és fejlesztési folyamatokat, és segitik
az innovativ, személyre szabott termékek
létrehozasat. Ezenkivil, ahogy azt mar
tébbszor is emlitettem, az Al megkdnnyiti
az ellatasi lanc egylttmikddését, biztosit-
ja a nyersanyagok hatékony koordinaciéjat
és a szabalyoz6i szabvanyok betartasdnak
ellendrzését.

Il GyT.: A nyelvi modellek alkalmazasa
milyen teriileten jelenthet eldnyt az élel-
miszergyartéknak?

P. Sz.: A nyelvi modellek segitségével
gyorsan és hatékonyan elemezhetjik
a fogyasztoi visszajelzéseket, ami tudjuk,
milyen kulcsfontossagd mind a termékfej-
lesztésben, mind pedig a marketingstra-
tégia kialakitasdban. De a nyelvi modellek
alkalmazésaval javithatjuk az Ggyfélszol-
galati folyamatokat is, és folyamatosan fi-
gyelemmel kisérhetjik a piaci tendencidkat
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és a konkurensek tevékenységét, amelyek
alapjan rugalmasabban alkalmazkodhatunk
az iparagi valtozasokhoz és elvardsokhoz,
valamint az (j fogyasztéi trendekhez.
Azok az élelmiszergyartdk, amelyek
tobb piacra termelnek, meg kell hogy fe-
leljenek az egyes orszagok vagy allamko-
z8sségek helyi szabalyainak, az 6sszetételi,
a csomagolason feltintetett tartalmakra
vonatkozo, a szallitasi, taroldsi, kezelési,
visszagy(jtési szabalyoknak. Ezeket mind
irott térvények, rendelkezések, iparagi ko-
dexek vagy best practice-ek szabalyozzak.
Ezek teljesitése és az esetleges valtozasok
figyelése kifejezetten rabizhaté az LLM-re.

Il GyT.: A gyartas teriiletén mar régoéta
foglalkoztatjak a cégeket az adatban és
az 6ntanulé rendszerek alkalmazasaban
rejlo lehetdségek, a kutatasbol mégis az
deriil ki, hogy viszonylag kevesen (31-46
szazalék) biznanak lizleti dontést egy 100
szazalékban mesterséges intelligencia al-
tal készitett elemzésre. Ugyanakkor az Al
pont a dontéstdmogatasban, elérejelzé-
sekben jelent nagy eldnyt. Az SAP mivel
tudja tamogatni az emberek bizalmanak
erosodését az Al irant?

P.Sz.: A felmérésbél arra a kdvetkeztetésre
juthatunk, hogy a cégvezet6k a dontést ma-
gat nem szeretnék dtadni a mesterséges in-
telligencidnak, de természetesen a dontés-

el6készités, dontéstamogatas (pl. elemzés,
szcenariok felallitasa) tertiletén Gdvozlik az
Al nyujtotta el&nydket. A befogad6 hozzaal-
l&s pedig jellemz&bb volt azok kérében, akik
amugy eleve automatizélt vagy szoftvere-
sen fejlettebb irodai kdrnyezetben, illetve
vallalatiranyitasi rendszerre is tdmaszkodd
vallalatnal dolgoznak.

Fontosnak tartom azt is kiemelni,
hogy a mi tevékenységiink eleve a biza-
lomra épil, hiszen Ggyfeleink rank bizzak
a legkritikusabb Gzleti folyamataikat és
legérzékenyebb adataikat. A mesterséges
intelligenciara sem tekinthetink mas-
képpen: a bizalom alapvet§ &sszetevéje
a mesterségesintelligencia-etika.

Az SAP blszke arra, hogy az elsé eurd-
pai technolégiai vallalat volt, amely kiadta
a mesterséges intelligencia etikai vezérel-
veit, és kilsé mesterségesintelligencia-eti-
kai tanacsado testiiletet hozott létre. Az SAP
a politikai déntéshozdkkal is egylttmiko-
dik, példaul az Eurdpai Bizottsag mestersé-
ges intelligencidval foglalkozé magas szint{
szakért8i csoportjanak kézponti tagja, és
hozzajarul a készilé EU-s Al-tdrvényhez.
Mindent megtesziink tehat, hogy a felsorolt
kezdeményezésekkel és torekvéselkkel, va-
lamint etikus termékeinkkel hozzajaruljunk
a felhaszndlok bizalménak erdsddéséhez
hosszu tavon.

W Zakanyi Virag
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Csdkkend koltsegek, novekvd mindseg

A SORERJEDES TELJES KORU
IPARI IOT-MONITOROZASA

Az élelmiszer- és italtermékeknek specialis kovetelményeknek kell megfelelniiik.

Az alkoholtartalmau italok eldallitasa biokémiai reakcidokat is magaban foglal, amelyeket

szoros figyelemmel kell kisérni a jo eredmények érdekében.

sOrt termesztett alapanyagok felhasz-
A nalasaval készitik, amelyek évrél évre
és szlretrdl sziretre valtoznak. A sorf6z6-
nek reagalnia kell ezekre a valtozasokra,
hogy stabil minGségl sort allitson eld, ra-
adasul a végterméknek évrél évre ugyan-
azt az izt kell biztositania, hogy megfelel-
jen a vasarlék elvarasainak. Ebben rejlik
3 sOrfézés igazi mdvészete, ami most mar
a legmodernebb szenzortechnolégiakkal
tdmogathato.

Az erjedési folyamat paraméterei —mint
példaul a hémérséklet, az extraktum és az
alkoholtartalom —monitorozdsanak egysze-
rGsitése kulcsfontossagu. A f6 elénye annak,
ha ember helyett egy eszkoz ellenérzi a fo-
lyamatértékeket, hogy kdvetkezetes frissi-
téseket kapunk az erjesztéssel kapcsolatos
Osszes paraméterr6l, elkerGlve a szabalyta-
lan, egyenetlen id6kozonként végzett kézi
mintavételezésb6l addédé pontatlansagokat.
A megszakitas nélkili, egyenletes monitoro-
zassal javul a folyamat biztonsaga és min6-
sége. Mostantél az Uj technolégia azonnali
intézkedést tesz lehetévé, ha rendellenes
értékek jelennek meg a gyartasban, ahelyett,
hogy csak a kévetkez6 mintavételnél de-
rilne ki a hiba. A kiiszébértékek megfeleld
beallitasaval ndvelhets a gyartas minsége,
mivel az eszkdz automatikusan értesitést
kild, ha egy érték eléri a jelolt értéket. Az
erjedés befejezésének pontos ismerete
csokkentheti az adott lépésre forditott id6t,
és felszabadithatja a tartalyt a kdvetkez6
tételhez. Az év végére tobb sor nyerhetd

»» Amérérendszer érzékel6i higiénikus, rozsdamentesacél hdzba vannak zdrva, igy lehetévé
vdlik a tartdlyba integrdlt tisztitds is

»» Afolyamatadatok tdvoli eléréséhez csak egy vezeték nélkiili hdlézati kapcsolatra van
sziikség, és az adatokhoz bdrmikor hozzd lehet férni a Netilion Value alkalmazdsban

ki ugyanabbdl a tartalybol! A manualis be-
avatkozasok és a hulladék mennyiségének
csokkentésével pedig pénz takarithaté meg.

A modern loT-megkdzelités a felhbe

viszi az adatokat ahelyett, hogy a tartaly-
ban lév6 érzékels képernydjén jelennének
meg azok.

Miket lehet megtenni egy ilyen

eszkdzzel?

* Pontos, él6 adatok valnak hozzafér-
hetévé barmikor és barhonnan, ki-
kiszobdlve az esetleges informacios
veszteségeket.

* Adatelemzés és folyamatoptimali-
zalas valik lehetévé — biztonsagos
kérnyezetben.

* Csékken a helyszini munkaerd és
a kézi mintavétel kéltsége.

* Automatikussa valik a tartaly foglaltsa-
ganak optimalizalasa tavoli riasztasok-
kal a kivant fermentaciés szintekhez
rendelve.

* Csokkennek a dokumentaciéval kap-
csolatos problémadk a konzisztencia
novelésével egy idében, a letdlthetd
adatoknak készénhetden.

* Konszolidalédik a dokumentacio és
megoszthatéva valik a csapattagok
kdzott.

* Az igy megsporolt id6 és pénz kisér-
letezésre, Uj eljdrasok és receptek
kidolgozasara fordithaté.
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»» AQWX43 fermentdciés monitor egyszerre négy értéket mér - siiriiséget, viszkozitdst,

hangsebességet és h6mérsékletet

TOBBSZENZOROS MERORENDSZER
Az Gj Endress+Hauser QWX43 fermentaciés
monitor egy kényelmes, beépitett tébbszen-
zoros rendszer, amely egyszerre négy érté-
ket mér — s(r(séget, viszkozitast, hangse-
bességet és h6mérsékletet —, és ezeket egy
online mdszerfalon keresztil mutatja be.
Az érzékelSk higiénikus, rozsdamentesacél
hazba vannak zarva, amelyet az EHEDG és
a 3A szerint terveztek, igy lehet&vé valik
a tartdlyba integralt tisztitas is.

A QWX43 tovabbi gateway vagy perem-
eszkoz nélkil csatlakozik az Endress+Hauser
loT 6koszisztimajahoz, a Netilionhoz. Csak
egy vezeték nélkili halézati kapcsolatra van

»» QWX43 munkdba meriilve

sziikség az 6sszes folyamatadat tavoli bizto-
sitdsahoz, igy az adatokhoz barmikor hozza
lehet férni a Netilion Value alkalmazasban,
és akar négy érték is nyomon kdvethetd egy
diagramon. Mivel ezek mind rogzitve van-
nak a felhében, megtekintheték a korabbi
kotegek értékei, 6sszehasonlithatok és ex-
portalhatok egy tablazatba tovabbi elemzés
céljabél. A Netilion lehet8séget kindl arra is,
hogy korabbi, elmentett tételekb6l szarma-
z6 paraméterekbdl kiildnféle recepteket le-
hessen létrehozni, amelyek kozil a tartalyok
feltdltésekor kivalaszthaté, hogy melyiket
akarja a felhasznalé hasznalni.

HOGYAN MUKODIK
A SORERJEDES-FIGYELG?
A QWX43 egy piezoelektromos hangvillat
kombinal tobb érzékelbvel. Az érzékelbk
mérik a sGrséget, értékelik az erjedést és
3 viszkozitast, szabalyozzak a mindséget,
és megjosoljak a szrési id6t. A villafogak
kozotti dthaladasiidé ultrahangos mérését
slr(iségméréssel kombinalva alkalmazzak
Osszetett valtozdk, példaul az alkoholtar-
talom meghatarozasara. A villa lekerekitett
kialakitdsy, ami csOkkenti a gazbuborékok
felhalmozodasat az érzékels fellletén, és
noveli a mérési stabilitast és a megbizha-
t6sagot.

|
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Az intralogisztika evolucidja

HOGYAN RAKTAROZZUNK
HATEKONYAN?

Szamos ponton fejlodott a raktarozastechnolégia az elmilt évtizedekben, mignem
eljutottunk oda, hogy a profi intralogisztikai folyamatok holisztikus szemléletével
termékre szabott rendszerek alakithatok ki. De honnan hova jutott ez a teriilet?

logisztika sz6 vélhet&en az dkori go-

rogékhodz és rémaiakhoz kdthetd, el-
s6sorban hadaszatban hasznalt kifejezés
volt. A logisztikai rendszerek megalkota-
sanak legfébb célja a katonak elldtasanak
biztositdsa megfeleld min&ségl és mennyi-
ség( élelmiszerrel. Kdnnyedén beldthatjuk,
hogy a nagy birodalmak fontos pillére volt
a megfelel6 anyagmozgatasi folyamatok
szervezése, fenntartasa.

A logisztika egy koncentralt szegmen-
se az intralogisztika, mely az épileten
beluli termékaramlast foglalja magaban
a kamionok le- és felrakodasatél kezdve
a konvejorrendszereken, targoncékon at
a teljes raktarmenedzsmentig.

Fontos, hogy a megtermelt, el6allitott
javaink megfelelé modon kerlljenek rakta-
rozasra, flggetlenil attél, hogy mennyiide-
ig tervezzik tarolni azokat. Az élelmiszeripar
egyik legfontosabb kihivasa - csakdgy, mint
az egyéb primer, szekunder szektorban te-
vékenykedd iparagak esetében is —a meg-
feleld terlletkihasznalas. Tovabba a termé-

kek élettartama is sokszor erds korlatozd
tényez6ként lép fel a raktdrozasi terveink
soran.

A HAGYOMANYOS MEGOLDASOK
KORLATAI

Nem mindegy, hogy csirat vagy csokoladét
szeretnénk tarolni az adott terlleten, mas
és mas technolégia sziikséges az egyedi
adottsagoknak valé megfeleléshez. A leg-
egyszer(ibb és egyben a legelterjedtebb
tarolasi metdédus a hagyomanyos soros
raklapos, ahol jellemz6en két parhuzamos
gerenda ker(l elhelyezésre, igy biztositvan
a raklapok szamara a felfekvési feliletet.
El8nye, hogy kénnyedén kezelhetd, és le-
het8séget nyUjt minden paletta kdzvetlen
eléréséhez. Megfelel® a gyorsan forgd ter-
mékek tarolasara.

A soros allvanyos raktarak kiszolgalasa
gyakran hagyomanyos homlokvillas gépek-
kel tértént. Az id6 elérehaladtaval expo-
nencidlisan megndvekedett az féldteriletek
ara, ezért a teriletkihasznaltsag ndvelése

fontos szerepet kapott. Legkézenfekvébb-
nek az allvanyok kozdtti folyosok szdkitése
tdnt, melynek kovetkeztében a hagyoma-
nyos homlokvillds targoncak a maguk 3,5-4
méteres folyosészikségletiikkel mar nem
voltak korszerGek, igy megjelentek a kom-
paktabb formatervezés(d toléoszlopos
berendezések. Mint azt elnevezésiik is jol
mutatja, a gépek oszlopukat behizva kény-
nyedén mandévereznek a keskenyebb, akar
2,9 méter széles teriileteken is, jellemz6-
en képesek magasabbra is emelni az arut
elédjeiknél.

KESKENY VAGY MAGAS LEGYEN?

Az ember nyughatatlan végya a fejl6dés
irdnt arra 0sztokélte a targoncagyartokat,
hogy a raktari gépek Gjragondolasa révén
tovabb csdkkentse a folyosok szélességét.
Ezen vagy szUlottje a VNA targonca (Very
Narrow Aisle), vagyis a nagyon keskeny
folyosdé megnevezést érdemelte ki. Ezen
berendezések a korabbi szikséges terdile-
tet 1,5 méteres szélességig csokkentették,

kdszdnhet6en annak, hogy pusztan egyene-
sen haladnak, és az oszlopok forgatasaval
helyezik megfelel irdnyba a palettakat.
A terlletkihasznalds masik iranya fel-
felé mutatott, 3m ez sajnos meglehet8sen
kényesnek bizonyult, hiszen empirikus
tapasztalasok Utjan arra a megallapitasra
jutottak a targoncagyarték, hogy a maxi-
malis kiszolgaldsi magassag kb. 20 méter.
Ennek oka, hogy néhany milliméter egye-
netlenség a kerekekkel érintkezd felileten
akar tébb centiméteres eltérést is okozhat
ilyen magassagokban, és bizony az oszlopok
kilengése is szamottevd idéveszteség egy
betaroldsi folyamat soran. A targoncaalapu
rendszerek hatdrat, igy tdnik, sikerdlt elérni.

NOTT AZ AUTOMATA RENDSZEREK
LETJIOGOSULTSAGA

A technolégiai fejlédések el6rehaladtaval
a harmadik ipari forradalom hajnalén egyre
ndvekv6é munkabérek életre hivtdk az au-
tomatizalt anyagmozgat6 berendezéseket.

RAKTAROZASTECHNIKA « FOODTECHLINE

Eleinte az egyszer( talajszinten zajlé mani-
pulaciokat voltak képesek elvégezni, majd
késébb beépiiltek az elézb fejezetekben
emlitett raktartechnikai portféliokba is.
A magas biztonsagi eléirdsoknalk és a tisz-
ta kérnyezetiknek kdszénhetéen gyorsan
terjedtek a fejlett orszagok raktaraiban.
A technolégia az id6 el6rehaladtdval egyre
inkabb elérhet6vé valt szélesebb szegmen-
sek részére is. Bar itthon egyesek presz-
tizsberuhazasként tekintenek az ilyesfajta
rendszerekre, az egyre gyakrabban emle-
getett munkaer6hiany er@s hatassal van
az ilyesfajta megoldasok iradnti ndvekvé
keresletre.

Az AGV-k, kézismertebb nevikén az
automata targoncdk térnyerése lehet6vé
tette az intralogisztikai folyamatok mélyebb
megismerését, (j kérdéseket vetett fel, ez-
altal Uj lehet8ségeket teremtett az egyéb
szamitastechnikailag vezérelt megolddsok
szaméra. [gy szlletett meg az automata ki-
és betdraz6 helyhez kotott rendszerek fo-
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galma, ahol kildnféle technologiak révén az
allvanyok tobb szintjén kozlekedd kocsikkal
teljesen automatikusan akar 40 méteres
magassagokban is zékkenémentesen ta-
rolhatjuk a termékeinket, tovabb novelve
a hasznos terlletlnket. Az ilyesfajta beren-
dezések leggyakrabban, de nem kizarélag
h{tott vagy mélyh(tott élelmiszeripari rak-
tarban el8szeretettel kerllnek integraldsra.
Egy megfelel6en konstrudlt raktar-
ban gyakran tbb tipusd termék mas és
mas technolégiaval kerdl tarolasra. Az
intralogisztikai folyamatok és a mozgatott
anyagok holisztikus vizsgalata segit megta-
lalni a szinergidkat és a kapcsolodasi pon-
tokat a kiilénbdz8 technologidk kozott, igy
megalkotvan egy olyasfajta rendszert, ahol
mindent a megfelel® helyen, a megfelel
modon és a szikséges ideig tarolunk.

[ |
m www.linde-mh.hu

AZ INTELLIGENS
AUTOMATIZALASER

Optimalizdlja intralogisztikai folyamatait
a Linde MATIC termékcsaléddal!
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~ AUTOMATIZALASI SIAKTANACSADAS:
+36 20 924 4741
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Hatékonysagnovelés a megfeleld kendanyagokkal

EGYENSULYBAN A TELJESITMENY
ES AZ ELELMISZER-BIZTONSAG

A kenéanyag megfeleld kivalasztasa, valamint a kendanyagok helyes kezelése tamogatja
a vallalatokat a biztonsag, a termelékenység és a fenntarthatosag szempontjabol.

Ez nem kérdés az élelmiszeriparban, ahol szamos kritikus helyzet fordulhat elé.

Varga Attila, a Kliiber Lubrication Hungaria Kft. miiszaki szolgaltatasért felel6s munkatarsa
a specialis kendanyagok élelmiszeriparban betoltott fontos szerepérol beszél.

Il GyartasTrend: ElsGsorban milyen kené-
anyagokat hasznalnak az élelmiszergyar-
tasban, és azoknak milyen kritériumoknak
(szabvanyoknak) kell megfelelnitik?
Varga Attila: Az élelmiszergyartasban
hasznalhat6 ken&anyagok alkalmazasi te-
rilettsl figgden kilonbdzd kategdriakba
sorolhatok. A felhasznalasi teriiletek abban
kidléonbdznek, hogy a kendanyagok milyen
valészin(séggel érintkeznek az el&allitott
élelmiszerrel.

Altalénosségban azt javasoljuk
Ggyfeleinknek, hogy hasznéljanak NSF
H1-regisztralt ken6anyagokat, amelyek
az élelmiszerekkel valé kozvetett vagy

A &
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»» Varga Attila, a Kliiber Lubrication Hungaria Kft.
miiszaki szolgdltatdsért felel6s munkatdrsa

.technikailag elkerilhetetlen érintkezés”
esetén alkalmazhaték. A H1-kategorizalas
a leghatékonyabb mdédja annak, hogy az
élelmiszergyartd dokumentalja az élelmi-
szer-biztonsagot a HACCP szerint.

A ken8anyagok értékelésének egyre
fontosabb kritériuma a gyarté 1SO 21469
szerinti tanUsitasa. Bar a H1l-regisztracié
szabvany lett, ez csak a ken&anyagok ké-
miai 0sszetételét értékeli. Egyéb veszélyek,
kildndsen a kenbanyag biologiai vagy fizi-
kai szennyez8dése, az I1SO 21469 szerinti
tandsitassal kizarhat6. Minden olyan Kliber
ken8anyaggyart6 Gzem, ahol az élelmiszer-
ipar szaméra kendanyagokat gyartanak, ISO
21469 tanusitvannyal rendelkezik.

/I GyT.: Mostanaban Gjra és Gjra hallunk
élelmiszer-szennyezés miatti termékvisz-
szahivasokrol. Az édességekben, példaul
a csokoladéban ismertek az asvanyiolaj-
maradékok. Hogyan csékkenthetd a ke-
nGanyagok miatti MOSH/MOAH (asvanyi
eredetdi telitett/aromas szénhidrogének)
szennyez6dés kockazata?

V. A: Gyakran az Ujrakenést mellékes, ru-
tinszer( karbantartasi feladatnak tekintik,
nem pedig a folyamat lényeges részének.
Szakértdi alkalmazas vagy a kenbanyag-
szallitétol kapott eldzetes tandcsadas nél-
kil szikségtelen szennyez6dések keletkez-
hetnek, ha tdl sok ken&anyagot vagy nem
megfeleld kenbanyagot hasznalnak rossz

helyen. A megfelel6 kenési eljarassal mini-
malizalhat6 a szennyez8dés kockazata, és
hossz( tavon csokkentheték a koltségek,
éppen ezért a Kliber a karbantartassal és
a kenbanyagokkal kapcsolatban is szakértd
tanacsokkal és képzéssel 4ll Ggyfelei ren-
delkezésére.

Asvanyiolaj-maradvanyok és/vagy
MOSH/MOAH szennyez6dés esetén
egyébként nincs olyan analitikai modszer,
amellyel megbizhatéan meghatarozhatd,
hogy a ken8anyagok teljesen mentesek-e
a MOSH/MOAH-t6l. A MOSH/MOAH tarta-
lom nem hatarozhaté meg egyértelmGen
egy bizonyos mennyiségi hatarérték alatt.
A ken6anyagok mennyiségi meghataroza-
sanak jelenlegi hatarértéke MOSH-tartalom
esetén 1000 mg/kg, MOAH-tartalom ese-
tén 10 mg/kg. [gy lehetséges, hogy mindkét
anyag nyomai egy anyagban vannak szadm-
szer(sithet&ség nélkal.

Azonban még ha igazoltak is a MOSH/
MOAH jelenlétét egy termékben, az sem
jelenti azt, hogy a termék valéban tartal-
maz MOSH/MOAH-t. Néhany anyagot az
analitikai eszkézok MOSH/MOAH-ként
azonositanak, noha valéjaban ezek nem
olyan anyagok. Ezért fontos, hogy egy ta-
pasztalt és megbizhaté kendanyag-szakértd
ellendrizze és értelmezze az eredményeket,
mivel gyors visszajelzésével idében kiderdl,
milyen anyagokat azonositottak. Az elem-
zés nem megfelels értelmezése karos ha-

tassal lehet a gyartasi folyamatokra, a vég-
termék min&ségére és a koltségekre is.

/I GyT.: Manapsag a koltségtényezd kii-
londsen erdsen befolyasolja az élel-
miszergyartékat - ndvekvé energia- és
munkaerékoltségek, kdrnyezeti elGira-
sok veszélyeztetik a vallalkozasok sike-
rét. Hogyan segit a Kliiber Lubrication az
iigyfeleknek ezen a téren?

V. A: AH1-Ken6anyagok gazdasagossaga
szempontjabol a vételar csak egy a szamos
kritérium kozil. A vasarlasi dontésnek nem-
csak a beszerzési ar alapjan kell megtdrtén-
nie, hanem figyelembe kell venni a hosszd
tava élettartamkoltségeket is.

A megfeleld NSF H1-regisztralt kend-
anyagok kivalasztasaval a vallalkozasok
magasabb Uzemidét, a gépek hosszabb
élettartamat, alacsonyabb karbantarta-
si és Uzemeltetési koltségeket, valamint
csokkentett energia- és alkatrészkiada-
sokat érhetnek el. A nagy teljesitmény(

www.klueber.hu
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ken&anyagok hosszd tavon csékkenthetik
a koltségelket, és novelhetik a berendezések
rendelkezésre 4llasat.

Példaként szolgdlnak erre az élelmi-
szeripari hajtomuUolajok, amelyek hosszd
karbantartasi intervallumokat biztositanak,
névelve a gépek és alkatrészek élettartamat,
és csokkentve a meghibasodas vagy nem
tervezett karbantartas miatti allasidét.

Ugyanez vonatkozik példaul a csap-
agyakban és linearis vezet6kben hasznalt
zsirokra is.

A m(kddés kézben hasznalt kenbanya-
gok mennyiségének csdkkentése tovabbi

A legjobb recept az On folyamatahoz:
Hatékonysag, fenntarthatésag,
ISO 21469 tanusitas

-

Together beyond lubrication.
Bizzon a H1-regisztralt specidlis kenéanyagok legszélesebb
vélasztékaban és szolgaltatasainkban.
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koltségmegtakaritasi lehet6séget kinal,
mint ahogy az adminisztrativ és beszer-
zési koltségek is csdkkenthetdk egyetlen
fajta ken&anyag nagyobb mennyiségének
felhasznalasaval.

Az energiamegtakaritds és az automa-
tikus ken6rendszerekre val6 atallas olyan
tovabbi tényez6k, amelyek alacsonyabb
mikodési koltségeket és ezaltal a be-
fektetés megtérilését eredményezhetik.
A Kldber Lubrication hatékonysagnoveld
szolgéltatasai jelent6s, akar 6 szazalékos
megtakaritast eredményezhetnek a m@kd-
dési kdltségek terén.

Cégink évtizedek 6ta végez energia-
hatékonysagi projekteket az Ugyfeleknél.
Részletesen tajékoztatjuk Ugyfeleinket
arrol, hogy mely alkalmazasok esetében
lehetséges még koltségmegtakaritdsokat
elérni a ken6anyagok cseréjével. [ ]

https://www.klueber.com/hu/
hu/ipari-megoldasok/ipar/
elelmiszeripar/
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