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KOSZONTO

FORRADALMI ATALAKULAS

ennyire IT az ipar? Es mennyire ipar
M az IT?

Rengeteg kérdésiink van arré6l, hogyan
és miért halozta be az informatika a gyar-
tas és a termelés vilagat, ugyanakkor egy-
re gyakrabban eszmélink rd arra is, hogy
az IT- és OT-rendszereknek kdszénhet&en
atldthatébb a termelés. Ott lehetlink, ahol
fizikailag nem vagyunk, és olyan felada-
tokat végezhetlink el, amelyeket a valo-
sagban nem hajtunk végre.

A kiterjesztett és virtudlis valésag
megmutatja nekink azt, amit kordbban
nem lattunk, a digitalis ikrek pedig olyan
virtudlis kdrnyezetet teremtenek sza-
munkra, ahol kockazatmentesen tesztel-
hetink. Ma mar nem csak prototipusok
allnak a fejleszték rendelkezése, szami-
tégépes programok garmadajaval opti-
malizalhatjdk a termékeket és a gépeket
a felmerQld igények szerint.

Itt dllunk tehat egy olyan, forradal-
minak mondhatd atalakulds kdzepén,
amelyben a valosag és a digitalis tér
valoéban 8sszefonodik. Erinti ez a nagy-
vallalati szektor mellett a kis- és kdzép-
vallalkozasokat is, illetve begy(rizik
szinte minden iparagba. Ahogy megéltik
el6bb az automatizalas forradalmat, most
a digitalizacion a sor, hogy ne csak irany-
mutatds maradjon, hanem sztenderddé
valjon az agazatban.

Eppen ezért aprilisi lapszamunkban azt
kutatjuk, hogyan van jelen a digitalizacio
a vallalatok mindennapjaiban, és mit je-
lent az ipari informécidtechnolégia sokré-
td alkalmazasa a cégeknek. Megkérdeztik
a kis- és kozépvallalati szektor képviseldit
is arrél, hogy 6k hogyan digitalizalnak, és
attekintjik, mit is jelent a mar nem csak
elvétve emlegetett ipar 5.0.

A hazai sajatossagok utan figyelmink
egy részétismét Eurépara, elsésorban Né-
metorszagra forditjuk, ahol az innovaciés

lendilet és potencial kérdéseivel foglal-
kozunk. Eurépa gazdasagi és ipari motorja
ugyanis egyre nagyobb tehetetlenséggel
rendelkezik e terlleteken.

Emellett pedig magazinunkban ol-
vashatnak elektronikai és automatizalasi
megoldasokrol, feliletmegmunkaldsrol,
a gyartasi energiahatékonysagrol, vala-
mint a vallalatiranyitdsi rendszer moder-
nizalasanak lehet8ségeirél is. Cimlapon

foglalkozunk tovabba a kollaborativ ro-
botikaval, annak korlataival és elényeivel

is, kilon kitérve a kobotok magyarorszagi
fogadtatasara.

Tartsanak vellink a kévetkez6 oldalakon,
és késziljenek fel a jové technologiaibol!

J6 olvasast kivanunk!
» Kun Zsuzsi
felel8s szerkesztd
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DIGITALIZACIO ES
FENNTARTHATOSAG

A KPMG Global Manufacturing Prospects 2022 felmérése
szerint a vallalatok vezet8inek figyelme a kett&s atalakulds
szlkségességére iranyul. A jarvany, a klimavaltozas és a vildg-
politika kiszamithatatlansagai a digitalizacidéhoz, illetve a kér-
nyezeti, tarsadalmi és iranyitasi (ESG) célokhoz valé igazodasra
sarkallja &ket. A termel8vallalatoknak Ujfent szembesilnilk
kellett a stabil ellatasi lancok fontossagaval. Voltak azonban,
akik a nehézségeket is sajat javukra forditottak. A megkérdezett
vezérigazgatdk tobb mint kétharmada gy latja: cége élen jard
és nem pedig kdvetd az ipardg alakitdsaban.

A kutatdsban 11 orszag 146 vallalatvezetdjét kérdezték
meg, 47 szazalékuk 1 és 10 millidrd dollar kozotti, 29 szaza-
lékuk pedig 10 milliard dollar feletti arbevétell céget iranyit.

A termel6vallalatok vezet6i két lényeges és egymassal
0sszefliggd er6s tendenciat tapasztaltak meg a jarvany so-
ran. Egyfel6l azt, hogy milyen fontosak a stabil ellatasi ldncok
a vallalataik ellenallé képessége szempontjabél, masfelSl pedig
azt, hogy ennek az ellenélld képességnek a fejlesztésében
mennyire szikségesek az Uj, digitalis technologiak. Aki id6-
ben épett, nemcsak a jév6beli gazdasagi sokkhatasok ellen
lesz képes védekezni, hanem versenyelényre is szert tehetett.

Ameglkérdezett cégvezetdk tobb mint kétharmada nyilatkoz-
ta azt, hogy globdlis zarlat idején is torekszik a stabil ellatasi lanc
biztositasara. Az ellenallé képesség fokuszba helyezése a jarvany
kihivasaira adott valaszok kdzil az els6k kozott szerepel. Ennek
szlikségessége agilitasra és gyorsabb dontésekre kényszeriti
a vallalatokat. A digitalizaci6 kiemelt szerepet kap ebben.

Nem a jarvany az egyetlen zavaré tényez6 az ellatasi lancok-
kal kapcsolatban —itt a vildgpolitika is jelent8s szerepet jatszik.
A kutatas szerint az ellatasi ldncok kockazatainak csokkentésére
az egyik lehetséges modszer, hogy kdzelebb hozzuk a termelést
a politikai és egyéb kockazatnak kitett régiokbél. Nyugat-Eurdpa
termeld cégei immar szivesebben étesitenek gyarakat Torékor-
szagban, Magyarorszagon, Lengyelorszagban és Romaniaban, és
tehetik ezt akdr Kindval versenyképes kéltségszint mellett, de
mindenképpen alacsonyabb vildgpolitikai kockazattal.

A Global Manufacturing Prospects 2022 kutatas szerint
3 2020-21-es gazdasagi kilengések a cégvezetdket komoly
kihivasok elé allitottak, ugyanakkor pozitiv hatasok is érvé-
nyeslltek. A megkérdezettek 70 szazaléka véli ugy, hogy cége
valtoztatja meg az iparagat, és nem forditva. Szintén 70 szaza-
lékuk tekint a technolégiai fordulatokra inkabb lehet&séghként,
mint kihivasként.

Forras: KPMG Global Manufacturing
Prospects 2022

A JOVO GYARAT
EPITETTEK KI PATYON

Lezarult a Huawei Technologies Eurdpai Ellatd Kozpontja (ESC)
patyi Uzemének digitalizacios fejlesztése, amelynek kdszénhe-
t6éen szamos 5G-n alapuld, ipar 4.0-s megoldas segiti a logisz-
tikai és gyartokdzpont mikodését. A tobb szazmillié forintos
beruhazast kévetden onvezetd szallitéjarmuvek, kiterjesztett
valésag, mesterségesintelligencia-vezérelt képfeldolgozas is
segiti a logisztikai, gyartasi és min&ség-ellen&rzési feladatokat.
A fejlesztéssel jelent8sen nétt a logisztikai-termelési folyamatok
hatékonysaga, a privat 5G-halézatnak készénhetben kiemel-
ked&en magas szintre ugrott a munka- és az adatbiztonsag is.
Tavaly januarban Magyarorszagon els6ként indult el valos kor-
nyezetben ipari felhasznélasd 5G-maganhalézat a Huawei Techno-
logies Eurépai Ellaté Kézpontjanak patyi létesitményében. A privat
5G-halézat kiépitése egy tobblépcsSs, kdzel egy évig tarto, tobb
szazmillié forintos 6sszértékd beruhazast alapozott meg a logisz-
tikai és gyartékdzpontban. A létesitmény most befejez&dott teljes
kord digitalizaci6janak keretében szamos ipar 4.0-s megoldast
vezettek be a gyartas és a logisztikai folyamatok tdmogatasara.
Az izemben egy sajat maghaldzat és egy helyi, edge com-
puting rendszer m{kodik egyltt. Az adatatvitel ennek és az
5G-nek kdszonhetSen nagyon gyors, késleltetési id6 gyakor-
latilag nincs. A logisztikai részlegen mikodd négy énvezetd
targonca az 5G-halézaton keresztil kapcsolédik a szerverhez.
A rajuk szerelt kamerak képét a halézaton tovabbitjak egy kdz-
ponti szamitégéphez, amely kiszamolja és megadja az Gtjukat.
Az dnvezet6 jarmGveknek kdszonhetden a létesitményben a be-
érkezéstdl a tarolasig, majd az alkatrészek Gsszegy(jtéséig és
az dsszeszerelési pontokra szallitasaig teljesen automatizalt az
anyagmozgatas folyamata. Szintén az 5G-halézatra kapcsolédnak
azok a gyartas folyamatossagat biztosité mobil munkadallomasok,
amelyek a nagyobb méret( anyagok dsszeszerelését tdmogatjak,
igy nem az anyagot mozgatjak a gyarban, hanem a munkaallo-
mas megy helybe elvégezni a feladatot. Emellett mesterséges
intelligenciaval tdmogatott vizualis képfeldolgozdval felszerelt
munkaallomasok segitik a min&ségbiztositasi feladatokat is.

m Forras: Huawei

3D-NYOMTATOTT
TABLETTAK

7 masodperc — ennyi id6re van szikség a nyomtatott tablettak
el6allitasdhoz és ezzel az egyénre szabott gybgyszeres kezelés
megkezdéséhez. A 3D-nyomtatds szamos igéretes felhasznalasi
lehet8sége kozil egy Ujabban bizonyitott a technolégia, mégpedig
egy olyan egészségligyi teriileten, amellyel gybkeresen alakithatja
at a mar ismert és megszokott kezelési mddszereket.

Az 4ttorést a University College London (UCL) kutatoi érték el
akik a fotopolimerizaci6é néven ismert 3D-nyomtatasi technikara
épitettek. Ez a médszer oldott hatéanyagokat és egy fotoreaktiv
hordozbanyagot tartalmaz, amely a nyomtatas sordn fény hata-
sdra megszilardulva tablettat alkot. A technolégia lényege, hogy
a tablettakat rétegrél rétegre épitik fel, igy azonban a tablettak
eléallitasa perceket venne igénybe.

Akutatécsapat viszont a fénysugar atalakitasaval csokkentette
ennek téredékére az el8allitasi id6t. A volumetrikus 3D-nyom-
tatasnak kdszénhetéen az anyagot teljes egészében egyszerre

HIREK « FUTURISZT 7

keményitik ki, igy egy lépésben hozzdk |étre a tablettakat. Ehhez
a fény intenzitdsanak preciz szabalyozasara van szikség.

A kisérletekben paracetamol hatéanyagtartalmu tablettdkat
3llitottak eld 17 masodperces eredménnyel, amelyet tovabb tud-
tak csdkkenteni a technoldgia és a vivéanyag modositasaval. gy
akar 7 masodpercen beldl le tudtak gyartani egy-egy gyogyszert.
A médszer igéretes, mivel a klinikumban személyre szabott gyogy-
szeres terapiak terjedését segitheti el6.

m Forras: New Atlas
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Uj szint az automatizalasban

KOLLABORATIV ROBOTOK
A GYARTASBAN

P

Uj kollaborativ robotokkal bévitette kinalatat a Fanuc. A portf6lié novelését az
iparagi felhasznalok visszajelzései indokoltak: sokan nagyobb teherbirast, hosszabb
karkinyulast vagy éppen kisebb, kompakt kialakitast kerestek.

piaci igényekre szabott bévitett kobot-

sorozat pedig nem csak az aut6iparnak
sz6l. Szamos terilleten, a csomagolastol
3 hegesztésen at a pick-and-place alkal-
mazasokig egyarant kihaszndlhatdk az Uj
kobotok. Ezek az ipari robotokkal ellen-
tétben biztonsagi védékeritések nélkil,
emberek mellett is dolgozhatnak, hiszen
a beépitett biztonsagi funkcidéknak ko-
szdnhet8en nem jelentenek veszélyt vagy
baleseti kockazatot.

.Célunk, hogy piacvezet6vé valjunk a ro-
botértékesitésben Eurépaban” —igy foglalta
Ossze a vallalat térekvéseit a kontinensen
Shinichi Tanzawa, a FANUC Europe Corpora-
tion elndk-vezérigazgatdja marciusi interju-
jaban. A gyarautomatizalé vallalat szamara
a kollaborativ robotika jelenleg kiemelt fi-
gyelmet élvez. ,Uj teriileteket nyit meg el6t-
tlnk a kobotok vilaga, illetve partnereinkél
is bdviti az automatizacios lehet8ségeket.
Eszrevettiik azt is, hogy egyre tébben vélnak

nyitotta a kollaborativ alkalmazasokra, rend-
re tébben keresik az ilyen megoldasokat.
Gyakran mi is javasoljuk az Ugyfeleinknek,
hogy gondolkodjanak kollaborativ robotok-
ban, sokan pedig csak ilyenkor eszmélnek ra
ennek el8nyeire” — mondta az elnok.
El&nydkben pedig nincs hidny. A Fanuc
olyan kollaborativ robotsorozatot almodott
meg, amely nemcsak biztonsagos munka-
végzést tesz lehetdvé, hanem az ipari ro-
botokhoz mérhet& funkcionalitast.

A LEGSZELESEBB KOBOTKINALAT

A legljabb CRX-kobotok remekdl ki-
egészitik a Fanuc mar meglévd CR- és
CRX-termékeinek korét, igy dsszesen 11
kobotvariacié all mostantél az Ggyfelek ren-
delkezésére, amijelenleg a piacon elérhet6
legszélesebb kollaborativ robotvalasztékot
jelenti. Ezekkel 4 és 35 kg kozotti tdmegl
termékek és alkatrészek kezelhet6k a gyar-
tasban, a robotok munkaterét pedig a kildn-
b6z6 karkinyulasi hosszak differencialjak.

Az 4j CRX-5iA, CRX-20iA/L és CRX-25iA
robotmodellek rendre 5, 20 és 25 kg-os
terhelhet6séglek, valamint 994, 1418 és
1889 mm-es maximalis karkinydlasdak. Ez-
zel jol kdvetik a CRX-10iA és CRX-10iA/L
kobotokat, mely utébbiak 10 kg hasznos
teherbirassal és 1249 mm-es, illetve 1418
mm-es kinyulassal rendelkeznek.

Ezzel a Fanuc kinalataban érhetd el a leg-
szélesebb valaszték kobotokbdl, ami egy-
arant kedvezd azoknak, akik most kezdik az
automatizalast, és azoknal a vallalatoknak is,
amelyek mar elindultak ezen az Gton. Az utan-
pétlast pedig az biztositja, hogy ,.a Fanucnal
folyamatosan fejlesztjik a gyartasunkat és
noveljik a termelékenységiinket. Ennek ko-
szOnhet6en a jelenlegi 11 ezer darabos havi
kapacitdsunkat hamarosan 16 500 darabra
emeljiik. gy ki tudjuk elégfteni az ipari ro-
botok és a kobotok irdnt mutatkozd névekvé
keresletet is” — emelte ki Shinichi Tanzawa.

HEGESZTES KOBOTTAL?
Akollaborativ robotika népszer@sége és ter-
jedése lehet6séget teremt arra, hogy a valla-
latok — és persze a fejleszték is — megtalaljak
azokat az alkalmazasi médokat, amelyekben
3 kobotok az ipari robotokhoz hasonlé sze-
repkdrékben, mégis rugalmasan, akar az
emberek kdzelségében is jol teljesitenek.
Az autdipari gyart6 vallalatoknal a ro-
botos hegesztés min&sége kulcsfontosségl
a végtermék min8ségére nézve, ezért sok
helyen preciz robotos megoldasokat alkal-
maznak, vagy nagy tapasztalatd hegeszt6
szakemberekre bizzak a feladatokat. Miért
ne hasznalhatnak ki egyszerre az auto-
matizaladsban és a tapasztalatokban rejlé
lehet8ségeket? A CRX-robotok kézzel be-
tanithaték, a pontok felvétele mellett pe-
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»» Shinichi Tanzawa a CRX robotkarral

dig megadhatdk az elvégzendd feladatok
is. [gy akar hegesztésben is alkalmazhatok
a kollaborativ robotkarok — ezzel lerbviditve
3 programozasi id6t és novelve a mlvelet
ismételhet8ségét és pontossagét.

Arr6l nem is beszélve, hogy a szakkép-
zett munkaer6 hidnya egyre nagyobb ter-
het jelent a szoros piaci versenyben lévé
vallalatok szdmara Magyarorszagon és
kontinensszerte egyarant. A robotok tehat
segithetnek az er6forrasok optimalizaldsa-
ban is Ggy, hogy nem jelentenek veszélyt
a kérnyezetikben dolgozé emberekre sem.

KOBOTOK A MAGYAR
TERMELOVALLALATOKNAL
Ahogy a vildg szamos pontjan, dgy a ha-
zai iparban is egyre tobben dontenek az
automatizalds mellett az utébbi években,
a megjelenése 6ta pedig egyre tdbben va-
lasztanak kollaborativ megoldast. A hazai
piaci fogadtatasrél, a beruhazasi kedvrél,
illetve az alkalmazasi teriletekrdl Sarkany
Laszl6, a Fanuc Hungary Kft. robotértékesitd
mérndke osztott meg informacidkat.
Elmondasa szerint a hazai vallalatok
automatizalasi kedve nem lankadt, s6t, az el-
mult évek eseményeinek hatdsara egyre téb-
ben déntenek a robotberuhazasok mellett.
.Sok cég a ndvekvd munkaerdhiany hatdsara
jon rd arra, hogy robotok és automatizalas
nélkil nem maradhat versenyképes. Az au-
téiparban mar korabban elindult ez a ten-
dencia, de mostanra megérkezett az olyan

szektorokba is, mint az élelmiszeripar. Hidba
nem 3llitanak el& ezek a gyarak olyan magas
aron értékesitett termékeket, mint egy auté-
ipari beszallité, a termelési volumen fenn-
tartdsa megkdveteli, hogy beruhazzanak az
automatizalasba. A gyartasi kdvetelmények
felUlirtak a megtérilésre vonatkozé korabbi
szabalyokat” — magyarazta a szakember.

Mindez vilagszinten is érzékelhet6,
igy az ipari robotok iranti fokozott keres-
let megfontolt tervezésre inti a vallalato-
kat. Az alapanyag- és a chiphidny utolérte
a robotgyartokat, igy a Fanucnal is sziikség
van a gyartasi folyamatok tervezésére és
optimalizalasara a megrendelésallomany
szerint. ,Mig kordbban raktarrol néhany
hét alatt ki tudtuk szolgalni ipari robotok-
kal a megrendel&ket, most ennél valamivel
tébbet kell varniuk arra, hogy megkapjak
a kivalasztott terméket. Természetesen
ez nem jelenti azt, hogy a beruhdzdsok
jelent6sen csisznanak. A Fanuc gyorsan
felismerte a piaci kihivast, ezért a megren-
delésallomany kiszolgalasaban a hataridé-
ket figyelembe véve gyartja le a termékeket.
Ertékesitéként mi is azt szoktuk javasolni
a partnereknek, hogy beruhdzasaikrol minél
hamarabb dontsenek” — mondta Sarkany
L&szl6, majd hozzatette, hogy ,.a kollaborativ
robotkarokat ugyanakkor nem érinti ez
a probléma. Ezekbél tovabbra is rendelke-
zlnk akkora készlettel, hogy a megszokott
4-6 hetes szallitasi hatarid6vel tudjuk ki-
szolgalni a vevbket".

=
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Am a kollaborativ robotok mellett el-
ssorban nem azért déntenek szivesen
a felhasznalék, mert azonnal rendelkezésre
3llnak a robotkarok. ,Sokan azért valaszta-
nak kobotot, mert alkalmazasukkal meg-
spérolhatjak a biztonsagi rendszerek arat”
—hangsulyozta a szakértd. Ez mégsem azt
jelenti, hogy a kollaborativ megoldas alap-
vetben koltségtakarékos lenne. ,lgazabol
egy teljesen mas megoldasrol beszélink.
Az Uj kobotokkal a sorozat mar részben le-
fedi az ipari robotok kinalatat, méretben
és teherbirasban is kivalthat egyet-egyet
kozlik, viszont nem ezért érdemes velik
szamolni. Kobotot alkalmazni olyan felada-
tok esetén célszerd, ahol az emberek kdzel-
sége vagy a robot-ember kollaboracié el-
engedhetetlen a mikddés soran” —fejtette
ki. Funkcionalitdsaban mégis nagy szabad-
sagot jelent a CRX-sorozat, ezek a robotok
ugyanis a kollaborativ sebességkorlat felett
is képesek mikddni egy tizemmodvaltassal,
amennyiben egy biztonsagi rendszer se-
gitségével garantalhato, hogy a biztonsagi
zbndban nem veszélyeztet sem személye-
ket, sem targyakat a mikddés.

Ilyenkor a megszabott 1 m/s-os sebes-
ség helyett akar 2 m/s-os elméleti sebes-
ségre is képesek, ami az ipari robotok 4
m/s-0s sebességének a fele.

MUVELT MERNOK » AUTOMATIZALAS

»» Sdrkdny Ldszl6, a Fanuc Hungary Kft.
robotértékesité mérnéke

A szakember tapasztalatai azt is megmu-
tatjak, hogy mig kezdetben sokan tartottak
a robotok alkalmazasatoél, mara teljesen al-
talanossa valt a hasznalatuk. A kollaborativ
robotok pedig Gjabb épést jelentenek az
automatizalads Gtjan. Egyrészt hasznalatuk-
kal ,.nincs sziikség specialis védbkeritések-
re, fényfliggdnydkre és mas rendszerekre,
amelyek garantaljak a személyi biztonsagot.
A Fanuc kollaborativ robotjai 150 N (15 kg)
felUtkdzési erd érzékelésekor automatiku-
san megallnak, igy sem a kdrnyezetiikben,
sem magukban a robotkarokban nem okoz-

»» Sokoldald felhaszndlds vdltozatos kiegészitékkel

nak kart” —fogalmazta meg Sarkany Laszlé.
Masrészt a kollaborativ robotok betanitasa
is egyszer(: kézi betanitdssal adhaték meg
a pozicidk, a mozgaspalyak, és betaplalha-
tok az elvégzendd miveletelk is.

A felhasznalasi kort tovabb ndveli az,
hogy folyamatosan né a rendelkezésre
allé6 megfogodk és robotperiféridk szama.
A szabvanyos csatlakozéfellileteknek ko-
szonhet8en egy ipari robothoz hasonléan
varialhatok a kobotok alkalmazasai is, igy
rugalmas gyartdsi megoldast jelentenek
ugyanugy, mint sarga testvéreik.

MEGBIZHATOSAG FEHER ES ZOLD
SZINBEN IS
Sarkény Laszl6 elmondta tovabb3, hogy ,.az
Uj kollaborativ robotsorozat elényei kézé
sorolhatjuk azt is, hogy minden robotkarra
nyolc év karbantartas-mentességi garanciat
vallal a gyart6. Mindez azt jelenti, hogy az
éves felllvizsgdlatokon kivil semmilyen
szervizbeavatkozasra nincs sziikség. Csu-
pan szoftveresen kell ellen6rizni a hajtasok
és a kopoalkatrészek allapotdt, és ha ezek
megfelel6k, a robotok tovabb folytathatjak
a munkat”. Illetve, ahogy a Fanuc minden
forgalmazott gépe esetén, a kobotokra is
igaz, hogy élettartamuk végéig rendelke-
zésre 3llnak majd a szlkséges gyari cse-
realkatrészek.

A megbizhat6sag pedig tovabb ndve-
li a piaci érdeklédést az Uj termékcsalad
irant. ,Ugy latjuk, hogy akik mar beruhaztak
kobotokba itt, Magyarorszagon, azok szive-
sen terveznek tovabbi alkalmazasokat is ve-
Lik. Keresik a lehet8ségét a felhasznalasuk-
nak, és gyakran mar eleve kobotot keresve
fordulnak hozzank” —mondta Sarkany Laszl6.

A sorozat Uj tagjai marciusban mu-
tatkoztak be Japanban, Eurépdban az év
masodik felét6l szallitjdk majd a rende-
léseket. Addig is, a készleten lév6 Fanuc
CRX-robotokbél valaszthatnak azok, akik
nyitnanak a kollaborativ robotizalasra,
vagy bdvitenék az automatizalt alkalma-
zasaik korét.

|

www.fanuc.eu/hu/hu
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Forradalmat élunk

EZ MAR AZ IPAR 5.0?

11

Az ipari fejlédés liteme, ahogy a népességnovekedésé is, nagyobb sebességre kapcsolt
az elmault években, és egy pillanatra sem latszik gy, hogy barmi megallitana. Ahogy az
utobbi évtizedekben az automatizalas és a digitalizacio6 teret nyert, atalakult a gyartas,
elkoltozott a felhdbe, és hirtelen tobb adattal dolgozunk, mint korabban barmikor.

okan pedig egy (j ipari forradalom

kibontakozasanak tartjak mindezt. Am
ennek most nem a gyartésorok allnak a fo-
kuszaban, sokkal inkabb elvi atalakulasroél
beszélhetilnk, legaldbbis az Eurdpai Bizott-
sag definicidja szerint.

A fejlédésnek ugyanis a profitmaxima-
lizalas helyett értékorientalttd kell valnia,
illetve tarsadalmi és kdrnyezeti szempont-
bélis fenntarthatdva.

Ezek az alapelvek, nem nehéz belatni,
egybecsengenek mindazzal, amit az Eurdpai
Uni6 célul tdzdtt ki a kdvetkezd évtizedekre.
Mind a karbonsemlegesség elérése, mind
pedig a tarsadalmi kdzéposztaly megerd-
sitése kivitelezhetetlen az ipari szereplék
aktiv szerepvallaldsa nélkil. A munka jo-
vGjérél pedig csak most kell elkezdenink
igazan gondolkodni.

LEHET, HOGY AZ ALAPJOVEDELEM
LESZ A VALODI MEGOLDAS?

Az alanyi jogon folyésitott jarandésag
megoldast kinalhat arra a problémara, ha
a monoton és repetitiv munkafolyamato-
kat tdmegesen és globalisan automatizaljak

a vallalatok. Hiszen igy nem maradnak meg
azok a munkakérdk, amelyek alacsony kép-
zettség mellett is biztonsaggal betolthetdk.
Az ezzel kapcsolatos bizonytalansag azon-
ban teljesen kiszamithatatlan: mig korabban
a robotok megjelenésénél szamitottunk
a munkahelyek tdmeges megszinésére,
mara olyan Uj feladatkérdkben dolgoznak
munkavallalok, amelyeket épp az automa-
tizalas teremtett.

Ugyanakkor a gazdasag és a termelés
atalakuldsa egyértelmien valtoztat a munka
vilagan. Kreativ, képzettséget igényl6 pozi-
ci6k varnak betdltésre, de a vilag egy részén
még mindig hatalmas a kereslet a betanitott
munkaerére is. Ha a cégek a profitorienta-
ciot értékteremtési fokuszra cserélik, akkor
mindez megvaltozhat — legalabb Eurépan
belll vagy az eurdpai vallalatok esetében.
A szabalyozétestiletek nagyobb tarsadalmi
felel6sséget varnak el a foglalkoztatoktol,
és a fejlett vildg munkavallaléi is hasonlo-
képp éreznek.

igy egyre kdzelebbi allomasnak latszik
a négy- és haromnapos munkahét vagy az
alapjévedelem bevezetése. Ehhez viszont

elengedhetetlen az ipar 4.0 altal lefek-
tetett termelési elvek adaptalasa, illetve
a metaverzum (egy olyan 3D-s virtudlis vi-
ldgokra épllé halézat, amelyben a fokusz
a tarsadalmi kapcsolatokra helyez&dik) ter-
jedése is. Utdbbi hasonléan futurisztikusan
hangzik, mint hangzott korabban a kiterjesz-
tett és virtudlis valosag elterjedése, ma
pedig mar mégis Hololensben dolgoznak
a karbantarték.

TEHAT AZ IPAR 5.0 INKABB EGY
KAPCSOLAT
Nehéz lenne lépcséfokokat levalasztani az
ipar 4.0-rol, és az ipar 5.0 részévé tenni.
Eppen ezért inkabb egy a tarsadalmat és
az ipart 6sszekdtb kapocsként vagy szem-
léletmddként tekinthetink az ipar 5.0-ra.
Olyan m({kodési filozéfia ez, amelyben az
emberkdzpontUsag, a tarsadalmi és kdrnye-
zeti fenntarthatésag, a kdrkords gazdasag
elve, illetve a metaverzum kiépitése és
hasznalata egyszerre szerepel. Mindezeket
pedig az ipar 4.0 altal kiépitett alapokon
képzelhetjik el.

M Kun Zsuzsi
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Az informacio utja

DIGITALIS INFORMACIO-
ARAMLAS AZ IPARBAN

A digitalis transzformacio jegyében zajlé ipari digitalizacio
elérte a magyar gyarakat is. Az ipar 4.0-s innovativ
technologiak nemcsak az eldallitott termékekben, hanem
magaban az eldallitas modjaban is tetten érhetdk. Szintén

a trend fontossagat jelzi, hogy a piacon egymast érik

a kiilonbo6zd, a gépek parbeszédét, az informacioé utjat, az
adatok hatékony és automatizalt aramlasat, feldolgozasat
segitdé megoldasok. Kétségtelen, hogy egy ilyen ellatasi
nehézségekkel, elszallé nyersanyag- és energiaarakkal,
munkaershiannyal nehezitett idészakban kihivast jelenthet
minden beruhazas, azonban az évtized meghatarozé
digitalizacios versenyébdl biztosan csak az a gyarto keriilhet
ki gy6ztesen, amely idében kapcsol at automatizalt,
adatvezérelt iizemmodra.
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MANUALIS ADATGYUITES, FELIG AUTOMATIZALT
RENDSZEREK

A digitalizacié kulcsa az adat és az automatizalas. Mig az adatot
gy(jteni és elemezni, a gépeket és rendszereket automatizalni kell.
Annal hatékonyabb és pontosabb a gyartds soran az informacié
aramldsa, ezaltal kdnnyebben optimalizalhato a termelés folyama-
ta, minél pontosabban és automatizaltabban megy az végbe. Ha
a gyartésorok gépeinek kézzel rogzitett adataival kell bajlédniuk
a termelésirdnyité mérndkdknek, akkor ott nagyobb a hibdzas le-
het&sége, illetve szamolni kell azzal is, hogy az adatok Gtja hosz-
szabb a nehezebb adatkinyerés és manualis rogzités miatt, illetve
lassabb a nem, vagy csak félig automatizalt informacidéaramlasbol
ered6en. Az ilyen esetekben a termelési (OT) és informatikai (IT)
rendszerek kozotti hatékony kommunikaciérél sem beszélhetlnk,
ami az adatalapi m@kodés elsé pillérét jelenti. Ez a probléma tébb
kisebb gyarté Gzemnél fennall, amelyek igy hatranyban maradnak
a digitalizacioba és az ipar 4.0-s technologidkba fektets konku-
renseik mogott.

ADATVEZERELT, AUTOMATIZALT FOLYAMATOK,
ADATOPTIMALIZALT GYARTAS

Ma mar a legkorszer(bb gyart6 Gzemekben olyan 8sszehangolt,
loT- és felhGalapy analitikai rendszerek mikddnek, amelyek ké-
pesek a gyartas folyamata soran a gyartéberendezések adatainak,
illetve a kilvilag relevans informacidinak azonnali kiértékelésére
és a folyamat azonnali optimalizalasara.

Mit jelent ez a gyakorlatban? Példaul azt, hogy egy Nagy-
kanizsan loT-szenzorokkal felszerelt gyartésor MES-rendszere
(Manufacturing Execution System — Termelésvégrehajté rendszer),
valds idejd adatokat képes kildeni egy felh6alapd kdzponti infor-
matikai rendszerbe, igy a Detroitban Gl6 termelésiranyité mérndk
az adatokat MI (mesterséges intelligencia) segitségével kielemezve
optimalizalni tudja a termék-el6allitas teljes ciklusat. A rendszer
altal vizualizalt adatok alapjan szllethet meg a dontés, figyelembe
véve a gyartoberendezések kapacitdsat, a nyersanyagok beérke-
zésének sebességét, a gyartds, az 6sszeszerelés, a csomagolas és
a szallitas folyamatat, amely igy teljesen adatvezérelten tdrténik.
Az ilyen rendszerekben lehet8ség van a termelés prediktiv mo-
dellezésére, de a hibdk detektalasara és azonnali kiszdrésére is,
akar teljesen automatizalt formaban.

Az adatalapy, adatvezérelt mkodésnek feltétele a minél
nagyobb fokd automatizaltsag és persze az, hogy a termelési és
informatikai rendszer human és nem human komponensei azonos
protokollokat, ,nyelvet” beszéljenek és gondolkodasmoédot kdves-
senek, hiszen a két faktor egylttes megléte, a human és a gépi
kommunikacié 6sszhangja is szlikséges a hatékony mkddéshez.
Belathato, hogy egy ilyen rendszer nemcsak a gyartasi folyamat
adatalapu tervezéséhez, optimalizaldsdhoz, ezéltal a bevételek
noveléséhez jarulhat hozza hatékonyan, hanem példaul a szintén
adatokra épulé prediktiv karbantartas révén tervezhetébbé teszi
a szUkséges kiadasokat is.

=

IPARI DIGITALIZACIOS SZOTAR:

* OT (Operation Technology - operativ tech-
nolégia), IT (Information Technology - infor-
maciotechnoloégia): Az OT a termelési eszkozok,
gépek vezérlesenek ,nyelve”, az adat (data) és az
adatgyujtés forrasa, mig az IT az informaciét tovabbi-
16, az adatot feldolgozo informatikai rendszert jelenti.
Az automatizalt adatalapti rendszerekben az OT- és
az IT-rendszerek 0sszehangoltan mikddnek, aminek
feltetele, hogy a protokollokat és a nyelveket mindkeét
oldalon egyeztessék egymassal.

IoT (Internet of Things — dolgok internetje): Al-
talanossagban egymassal kommunikalni képes, adat-
gyujté es egymassal adatokat cseréeld okoseszkdzok
gyUjténeveként hasznaljuk.

IIoT (Industrial Internet of Things - ipari dol-
gok internetje): Az ipari felhasznalasban kilonb6zé
kommunikacios rendszerek, protokollok segitsegével
adatokat csereld, haldzatba kozott, az otthoni felhasz-
nalasu eszkdzoknél nagyobb precizitasu szenzorokat,
kamerakat, mérd- és gyartdberendezéseket értink
alatta.

Felhdalapu rendszer, adattarolas (Cloud): Olyan
adattarolasi médot jelent, amely nem egy lokalis adat-
taroléhoz kapcsolodik. A felhdalapu szamitastechnika
(Cloud Computing) privat vagy nyilvanos halézaton
keresztil teszi elérhetéve a szolgéaltatasokhoz (Iaas,
Paal), szoftverekhez (Saas), egyeb adatokhoz vald
hozzaférest, akar foldrajzilag egymastdl tavol elhe-
lyezkedd felhasznalok szamara, egyideji hasznalatot
(peldaul adatelemzést) lehetéve téve a termelésiranyi-
t6 mérnokok vagy a termelésoptimalizald szoftverek
szamara.

Ipari big data: A killonb6zd gyartasi folyamatok
és eszkozok altal letrehozott nagy mennyiségu adat
és az azt feldolgozni képes informaciotechnoldgiai
kornyezet. A termelési folyamatok adatalapu folya-
mattervezesehez és optimalizalasahoz szikséges
a gyartas soran, peldaul gyartosori szenzorok altal
kildott adatok rendszerezese, feldolgozasa, elemzese.

Mesterséges intelligencia (MI - Artificial
Intelligence, AI): A digitalizaci6 alapjat jelentd
technoldgia, a human kepessegek, példaul gondolko-
dashoz hasonlo¢ tudatos tevekenysegek feltetelezésere
épul gépek esetében. A gépek betaplalt algoritmusok
és tanulas segitségevel képesek adatok elemzésere,
szabalyszeriségek, mintazatok felismeresére, ame-
lyek segithetik a dontések meghozatalat.
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IPAR 4.0 ES ADATALAPU TERVEZES A CONTINENTALNAL
- AZ INFORMACIO UTJA A GYAKORLATBAN

Annak érdekében, hogy gyakorlatban is képet kapjunk a digi-

talizadcio elényeir6l, Zseli Maté lean és termelékenység
mérndkségvezetd avat be minket a nagyvallalatnal alkalmazott
technolégidk mGkodésébe.

// A TERMELESI FOLYAMATOKAT

A LEHETOSEGEKHEZ MERTEN
LEEGYSZERUSITIK, MAID
AUTOMATIZALJAK, ROBOTIZALJAK,
DIGITALIZALJAK. //

A Continental Automotive Hungary Kft. budapesti izemében
a gyartastechnoldgiai Gjitasok bevezetése, valamint a korszer(
informatikai trendek kdvetése a vallalati kultdra részévé valt.
A termékekrél és a gyartéberendezésekrél gydjtdtt adatok az
gyartasiranyitasi rendszerben gyllnek és kapcsolédnak Gssze.
A termelési folyamatok fejlesztése érdekében a Continental koz-
pontilag tdmogatott szabvanyositott megoldasokat kinal a gya-
rak szdmara. Az egyes gyartélokaciok valaszthatnak az ipar 4.0
technolégia katalogusbol az alapjan, hogy az adott alkalmazas
milyen mértékben tdmogatja az adott gyar értékaramanak szig-
nifikdns mértékd fejlédését. A kézponti megoldasokon tul lokalis

fejlesztések is megvalosulnak. A Continental budapesti straté-
gidjanak fékuszaban a vev6k és munkavallalék elégedettsége,
valamint a kéltségtudatossag szerepel, ezt a térekvést tdmogatja
a digitalizacios stratégiai pillér.

Atermelésifolyamatokat a lehet6ségekhez mérten leegyszerd-
sitik, majd automatizaljdk, robotizaljdk, digitalizaljak annak érdeké-
ben, hogy emberi déntéseket és beavatkozasokat kizarélag azoknal
a munkameneteknél végezzenek, ahol a munkavallalok szakmai
tuddsa az adott folyamat hatékony elvégzése szempontjabél hoz-
zaadott értéket képvisel. Az ipar 4.0-s technolégiak bevezetése
a gyartason tul minden termelést tdmogato folyamatfejlesztés ré-
szévé valt, igy az elldtdsi lanc, a karbantartas, a mindségbiztositas
vagy a humaneréforrds-menedzsment teriletén is. Az ipar 4.0-s
innovaciok termelésbe torténd bevezetése alatt a Continental
rendkivil széles spektrumot ért. A robotokat és dnvezetd jarmd-
veket, az automatikus alapanyag-rendelést, a mesterségesintelli-
gencia-alapl déntéshozatalt, a valos idejd geolokaciét, a termelési
oktatdst, az Uzletiintelligencia-kimutatsokat és egyéb, a termelést
direkt és indirekt médon tdmogat6 alkalmazasokat is ipar 4.0-s
innovacioként kezelnek.

iGY JUT EL AZ ADAT A GEPBOL A DONTESHOZATALIG

Autéipari gyartékdrnyezetben, igy a Continental budapesti gya-
raban is, a termékek életdtjdnak nyomon kdvetése, tovabba a ter-
melési paraméterek mérése egyedileg és a legaprébb részletekbe
menden napi rutinként jelenik meg. Minden berendezés aktivan
kommunikal, és kilénbdzd tipusd adatcsomagokat kiild a gyar-
tasiranyitasi rendszer felé. Az adatok mennyisége az évek soran

exponencidlis ng, igy folyamatosan novelik a gyartasi adattar-
helyek kapacitasat. A tarolt adatok strukturdlt médon torténé
vizualizacidja tdmogatja a dontési folyamatokat.

IT/0OT RENDSZEREK OSSZEHANGOLT MUKODESE

Az IT/OT alkalmazasok a vallalati gyartasiranyitasi rendszeren
keresztil kapcsolédnak 6ssze. A MES-rendszer felel6s a gyartas
feligyeletéért, és olyan iranyitott folyamatokat biztosit, amelyek
a vevlk ltal tdmasztott kdvetelményeket biztositjak a mingség,
a mennyiség és a termelési hatékonysag tekintetében. A MES
felel8s tovabba a gyartdsi adatok gydjtéséért, megjelenitéséért
és szlkség esetén a beavatkozasért is. A rendszer a termelés-
feligyelet mellett kapcsolédik egyéb innovativ rendszerekkel
a min@ségbiztositas, ellatasi lanc és a karbantartas terlletén. Az
emlitett hardveres és szoftveres digitalis alkalmazasok a gyar-
tasirdnyitasi rendszerrel kommunikalnak, és a MES segitségével
kollaboralnak.

// A BUDAPESTI UZEM AKTIVAN
HASZNALJA AZ UJ LEHETOSEGEKET,
EZZEL FOLYAMATOSAN NOVELVE

A GYARTOSORI HATEKONYSAGOT ES
PRODUKTIVITAST. //

AZ ADAT MEGJELENESE A KULONBOZO
FOLYAMATOKBAN
Aberendezésekrél szarmazo adatok gy(jtéséért és az adattarhaz
felé torténd tovabbitdsaért a gyartasiranyitasi rendszer a felel8s.
A vallalatnal a min8ségbiztositas terlletén egyedi nyomon ko-
vetést alkalmaznak, és a hibakép-felismerd rendszerlk automa-
tikus értesitést kild, lehet6vé téve az azonnali hibaelhéritast. Az
Ujabban bevezetett és vev6k altal elfogadott mesterségesintel-
ligencia-alapl rendszer bevezetése kdvetkeztében az automata
nyomtatott daramkdri lapkaszereld sorok egy részén a min6ség-
biztositassal kapcsolatos dontéseket mar az Ml hozza meg. Az
emlitett gyartésorok alapanyagfogyasanak nyomon kdvetése
szintén automatikusan biztositott, igy az utanrendelés is emberi
beavatkozas nélkil torténik. A karbantartas munkajanak segitése
és az allasidék csdkkentése eszkozfellgyelet és kontaktszam-
Lalé segitségével torténik. A vallalat vezetSinek dontéshozata-
lat a vallalat- és gyartasiranyitasi rendszerben tarolt adatokbol
nyertinformaciokbol készitett Bl- (Business Intelligence — Gzleti
intelligencia) kimutatasok tdmogatjak. A budapesti Gzem akti-
van hasznalja az Uj lehet&ségeket, ezzel folyamatosan ndvelve
a gyartosori hatékonysagot és produktivitast.

W Myat Kornél

szaraz-kacsintasok

A legujabb szemrevaldk a
kenésmentes csapagyak vilagabal
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igus® Hungaria Kft. Tel. 1/306-6486 ; .
Tech-Con Kft. Tel. 1/412 41 61 ‘Igus u

motion plastics’




16

Milliokat éré otletek:

»Grow fast - fail fast” — novekedj gyorsan, vagy bukj el
gyorsan. Akar ez is lehetne a hazai startuppiac mottéja,
hiszen a jo otlet — bar milliardokat is érhet — gyorsan

a siillyesztébe keriilhet, ha nincs mogotte szakmai hattér,
iizleti gondolkodas, menedzsmentszemlélet és elég kitartas.

ar a hazai fejlesztési programoknak ké-
B szdnhetben a magyarorszagi startupok
gombamdd szaporodnak, az esetek donté
tébbségében érettséglik nem jut el abba
a fazisba, hogy a piacon — befektetdi téke
nélkil-megméressék magukat. A kezdeti
befekteték szinte minden 6tlethez pénzt
kinaltak, ma mar azonban a legnagyobbak
is 6vatosak: csak olyan cégbe fektetnek,
amely a gazdasagi turbulencidk kozott is
képes a tdlélésre. S6t, a nemrégiben elké-
szitett, ,A magyar startup-vallalkozdsok
talélését és novekedését befolydsold
tényez6k” cim( kutatdsban az egyik szak-
ért8i interju egyenesen igy fogalmaz: ,Ugy
szoktdk mondani, hogy most mar nem uni-
kornisokat keresnek a befekteték, hanem
csétanyokat.”

A SIKER KULCSA: ELSONEK LENNI
A startup-6koszisztémaban felbukkané cé-
geknek ma mar bizonyitaniuk kell: a sajat la-
bukon is megéllnak, és termékik olyannyira
unikalis, hogy azzal kell& versenyel&nyre te-
hetnek szert a piacon. Illyen cég az aiMotive
is, amely a megalakulasa 6ta szinte minden
startupsztereotipiara racafol. Az aiMotive
az Onvezetd autdk technoloégiai kihivasai-
ra fejleszt megoldasokat: az aiDrive egy
full-stack dnvezetd szoftver; az aiSim egy
autodipari szimulator; az aiWare piacvezetd
hatékonysagu chipdizajn; az aiData pedig
az adatgeneralastél egészen az adatfelhasz-
nalasig kindl eszkozdket.

LAz alapvetd otlet a mobiltelefonok
piacarél jott, az ott végbemend szoftve-
res fejl6dés adta a l6kést az alapitonak,
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Kishonti Laszlénak, hogy az ott megszer-
zett tapasztalatait atlltesse az autdiparba”
—mondja Boda Bence, a cég marketing- és
kommunikaciés menedzsere. A 2015-6s
alapitast kdvetben a startup sikere gyorsan
ivelt felfelé. Szinte mar az indulaskor meg-
jelentek a befektet6k: els6ként 2,5 millio,
majd 10,5 millié dollart, ugyanabban az
évben pedig tovabbi 38 millié dollart fek-
tettek a cégbe. igy az aiMotive mar az elsé
évében a hazai startupok legnagyobbjai
kodzott talalhatta magat. Boda Bence sze-
rint ez nem a szerencsének, sokkal inkabb
annak kdszdnhetd, hogy Kishonti Laszlé
az els6k kozott tudott mindségi terméket
kinalni az autéipar problémaira. ,Az aut6-
ipar meghatarozo, s6t, talan legfontosabb
része mara a szoftver lett. A piacra Gjként
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/1 A Vilhemp olyan miianyagot helyettesité eveszkézt fejlesztett, amely kérnyezetbardt, egyedi megjelenésii, és tékéletesen betélti a funkciéjdt

belépd cégek is (a Tesla, a Rivian vagy
a Lucid) inkabb szoftverfejlesztési oldalrol
kozelitik meg a koncepciét a tradicionalis,
gépészetre alapozd megkdzelités helyett. Mi
a kezdetekt6l Ggy tekintettlnk a szoftverre,
mint a legfontosabb alapanyagra a jové au-
téiparaban, ezért lépéseldnyben vagyunk
akar a vildg legmeghatarozébb autdipari
oOridsaival szemben is.”

Az aiMotive fejlesztéseit mar tobb au-
tégyar, igy a PSA (Stellantis) és a Volvo mo-
delljein is tesztelte. Jelenleg pedig a Sony
dnvezetd autdjan, a VISION-S projekten
dolgoznak. Sikerlk titka, hogy termékeik
a piac problémaira reflektalnak, amit—még
ha vannak mas megoldasok — olcsébban,
jobban és hatékonyabban tudnak meg-
oldani. ,Nem hiszem, hogy az innovacio
valaha meg fog allni, mindig lesznek Uj,
jobb, hatékonyabb megoldasok — ezek vi-
szik elére a vildgot is. Eppen ezért innova-
ciéba fektetni — ha az egy j6 Otleten, egy
meglévd probléman alapul —mindig megéri.
Ez azonban a sikerhez még nem elég: renge-
teg csapatmunka, fejlesztés és kitartas kell
hozza, hogy egy startup érett vallalkozassa
ndje ki magat” — teszi hozza Boda Bence.

AZ OTLET BARHONNAN JOHET,

A MEGOLDAS MAR NEHEZEBB
AVilhemp is egy problémara kereste a meg-
oldast, amikor olyan mdanyagot helyette-
sit6 evBeszkozt szerettek volna fejleszteni,
amely egyszerre kdrnyezetbarat, egyedi
megjelenés(, ugyanakkor tokéletesen be-
tolti a funkcidjat. ,Az otlet akkor jott, ami-
kor Vill, a cég tarstulajdonosa az Obudai
Egyetem konnyGipari mérndki karara jart,
és az ipari kender textilipari felhasznaldsa-
val foglalkozott. Azt kutatta, hogy ezt a n6-
vényt hogyan lehet mianyag-helyettesitd
termékek gyartasara hasznalni. Ebbélindult
a startupunk. Az volt a kérdés, hogy elég
komolyan vessziik-e magunkat és az Gtletet
ahhoz, hogy azt meg is valdsitsuk” —mondja
Rédey Soma, a Vilhemp egyik alapitéja.

A kezdeti otletb6l alig masfél év alatt
termék lett, ez pedig rendkivili temp6t kdve-
telt.,,Az Eurépai Innovacios és Technologiai
Intézet egyik, startupokat témogat6 palyazati
programjaban vettlink részt, ahol hataridére
kellett kidolgoznunk a terveket, a fejlédési
és a megvalositasi célokat, ez nagy l6kést
adott ahhoz, hogy kész termékink legyen”
—mondja. Az dltaluk gyartott villak, kések és

kanalak kizarolag természetes dsszetevékbdl
készilnek, kezeletlen farostzizalék, valamint
kukoricabél elallitott politejsav felhaszna-
ldsaval. Az alapanyagok mindegyike hazai
forrdsbol szarmazik, az evéeszkdzok pedig
komposztalhatok, és megfelel6 feltételek ko-
z6tt 28 nap alatt lebomlanak. Noha a konku-
rencia miatt folyamatos versenyhelyzetben
vannak, a tavalyi, els6 Uzleti eredményeiket
idén minden bizonnyal megduplazzak, mi-
kdzben a teljes mikédésért ma is a harom
alapité felel. SikerUk titka — az alapité szerint
- nem kildnleges: a kitartasnak készénhe-
8, hogy jov6re mar a nemzetkdzi piacon is
megméretik magukat.

.Bar alapvetd hozzaallds a startupok
életében, hogy azt figyelik, mikor tudnak
jokor és jé idében kiszallni a cégbdl, minket
sokkal inkabb a termék szeretete motival.
Mi azt latjuk, hogy minden innovaciénak
helye van a piacon, hiszen ez az alapja min-
den fejl6édésnek. A kdrnyezetvédelemben
pedig még tobb lehet&ség van, hiszen ez
a szegmens még gyerekcipSben jar, ezt pe-
dig ki lehet és ki is kell hasznalni” - teszi
hozza Rédey Soma.

M Kiss Henrietta
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Mire kellenek a digitalis megoldasok az iparvallalatoknak?

A DIGITALIS MEGOLDAS

A gyartassal kapcsolatos problémak 90 szazalékat az atlathatatlan
folyamatok, a rendezetlen termelés, a gépmeghibasodasok, a minéségi

atallas és a végelathatatlan atfutasi idék okozzak.

T ~

i

A termelévallalatoknalk is szikségiik van
3 hatékonysag ndvelésére, a koltségek
csOkkentésére, igy nekik sem szabad kés-

lekednilk a digitalis gyartasra valé atté-
réssel. Szerencsére tokéletes az id&zités
ahhoz, hogy kdnnyedén végrehajthassak
ezt az atallast.

.10bbszoér megkérdezik, hogy a hazai
feldolgozéipari vallalkozdsoknak realisan
szlkségik van-e digitalis stratégiara, mi-
ben segiti 6ket a digitalizacié” — mondta
a3 GyartasTrendnek Fabian Zoltan, a magyar
alapitdsy, ipar 4.0 megoldasokat fejleszt6
és integrald, a feldolgozdipari piacon m{-
kodd Uzleti vallalkozas, az IMM-DATA Kft.
alapitoja. A tdmor valaszom az, hogy igen,

a dolgok jelen allasa szerint minden md-
kodé, a jovében is mikodni akaré vallal-
kozasnak sziksége van ra. Mindazonaltal,
mar a legkisebb vallalkozasok nagy része is
alkalmazza a digitalizacié alacsony érettsé-
gi szint(, silészerGen m(ikddé megoldasait:
irodai szoftvereket, tavfeligyeleti vagyon-
védelmi rendszereket, NAV-hoz bekotott
szamlazéprogramot, pénztargépet, kavé/
(dité automatat.”

HOL FOLYIK EL A PROFIT?

A kérdés az, hogy ezen a szinten akar-
nak-e stagnalni, és csak koévetni akarjak/
tudjak a szabalyozoi, hat6sagi eldirasokat,
vagy akar szintet lépve versenyben akar-

problémak, valamint a hosszu betanulasi folyamatok, az iddigényes

nak maradni a versenytarsakkal ugy, hogy
ugyanazokat a digitalis megoldasokat alkal-
mazzak. Ennél akar még magasabb szintet
képviselve piacvezet6k, Gjitdk is lehetnek.
Fabidn Zoltan segitségével megmutatjuk
néhany példan keresztil, hogy milyen le-
het&ségeket rejtenek a digitalis megoldasok
magasabb alkalmazasi szintjei.

A digitalis megoldasok alapszinten
olyan kérdésekre adnak valaszt, mint hogy
hol van és milyen allapotban van a vallal-
kozas nagy értékl eszkoze (jarmd, gép,
épilet). Mennyi az alapanyag, félkész- és
késztermékek mennyisége és értéke? Mi
a termel8gépek aktualis allapota? Ellendriz-
hetd ez barmikor okostelefonrdl, tavolrol?
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Melyik gép mennyit (forintositva: mekkora
bevételt) termelt és mekkora koltség mel-
lett? Miért nem termelt tébbet a gép, vagy
miért tartott ennyi ideig legyartani a meg-
rendelést? Miért allt a termelés? Milyen
veszteségek vannak és miért? Melyik nap
mekkora a napi bevétel, és ezt hany vevé
eredményezte?

KOMOLY SIKEREK FEJLODO
SZINTEN

A fejl6dé gyartdk mar azt is meg tudjak
valaszolni, hogy milyen IT-rendszereket
alkalmazzanak a folyamataik gyorsitasa,
egyszer(sitése és olcsobb mikodtetése,
a magasabb munkatarsi és Ggyfél-elége-
dettség elérése érdekében. Ezt milyen val-
lalatirdnyitasi rendszer, CRM, MES és mér§-
adatgyjté rendszer tdmogatja legjobban?
Ismerik a megfeleld mutatészamokat (KPI-
ket, pl. OEE) a folyamataik hatékonysaganak
mérésére, tudjak, hogyan kell a dolgoz6kat
jobban motivalni a gyorsabb és magasabb

min&ségld munkakra, illetve miként lehet
megoldani a gyorsabb atallast egy masik ter-
mék gyartasara. Versenyképesebb aron, na-
gyobb nyereség mellett egyedi tdmeggyar-
tast végeznek. Figyelnek az allapotjelz8kre,
hogy mikor kell a nagy értékd eszkdzdket
karbantartani vagy lecserélni. Ugy allitjak
be az eszkdzoket, hogy a lehet6 legkisebb
legyen az energiafelhasznaldsuk. Figyelik,
hogy mikor és milyen kérnyezeti tényez6k
hatasara (pl. id&jaras, kozeli esemény, kom-
munikacié) ndvekszik vagy csdkken a bevé-
tel, illetve hany ajanlatkérésbél lesz sikeres
megrendelésik, mit, mikor, milyen rendsze-
rességgel vasarolnak a visszatérd Ugyfeleik.

ES HOGYAN GONDOLKOZNAK

A PROFIK?

A digitalis megoldasokkal automatizaljak az
alacsony hozzaadott értéket jelentd, ismét-
L6dé& folyamataikat, tdmogatjdk a magasabb
profitot hozé, magasabb hozzdadott értéket
képviseld terméktervezési és fejlesztési fel-

“That’s one small step for a man,
one giant leap for mankind.”

Neil Armstrong, 21th July 1969
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adataikat. Latjdk mindazokat az 6sszefliggé-
seket, amik eddig rejtve maradtak. Képesek
rugalmasan kialakitani a termelési tervet,
a mszakbeosztast, a legoptimalisabb
arurendelési nagysagot annak érdekében,
hogy a varhato6 vevéi igényeket a legkisebb
kdltséggel kielégitsék. Tisztaban vannak
a sorban 4llas kdltségekre, bevételekre és
az Ugyfél-elégedettségre tett hatdsarol.
Ismerik az optimumot, mert kinyerik az
OsszegyUjtott nagy mennyiségl adatokbdl
(big data) a leghasznosabb informacidkat,
amelyek alapjan automatizalt megoldaso-
kat, gyartasi folyamatokat, részfolyamato-
kat alakitanak ki. Megosztjak a szikséges
adatokat a nagy értékd gépek, eszkdzdk
szallitéjaval, hogy még jobb mindségd,
kdrnyezetbarat és magasabb rendelkezésre
3llasu szolgaltatast kapjanak. Vevdiket Uj
megoldasokkal nylgdzik le, mert az 10T 4ltal
teremtett Uj Uzleti lehet6ségek megkilon-
béztetik versenytarsaiktol.

B Sé6s Eva

FAULHABER

FAULHABER |éptetémotorok

One step ahead

FAULHABER Iéptetémotorjaival minden esetben
kozelebb juthat a célja eléréséhez, ha megbizhaté
és robusztus megoldasra van sziksége.

Tovabbi informacié: www.faulhaber.com/am3248/en
FAULHABER Austria GmbH - info@faulhaber-austria.at

WE CREATE MOTION
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A kutatas eés mnovacio teruleten kialakult hatrany mérseklése

TUDOSTESTULET MUTAT UTAT

Az elmailt hisz évben Németorszag jocskan
lemaradt nemzetkozi versenytarsaitol

a kulcsfontossagu technolégiak kidolgozasa
és alkalmazasa teriiletén.
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gyetlen mondatba sdritve erre a dramai sulyd megéllapi-

tasra jutott a szovetségi kormany mellett mGdkdds, neves
szakért6kbol &llé figgetlen kutatdsi és innovaciés szakértGi
bizottsag (E-Fi) Németorszag kutatési, innovaciés és tech-
nolégiai teljesitéképességérél sz6lé legljabb jelentésében,
melyet — Angela Merkel tdbb mint masfél évtizedes kancellar-
saga utdn — marcius elején elsé izben adtak at Merkel mult év
decemberében hivatalba lépett utddjanak, Olaf Scholz (SPD)
szbvetségi kancellarnak.

A mellékletekkel és az irodalomjegyzékkel egyiitt mintegy 190
oldal terjedelmd, a vildghéalon a www.e-fi.de (Expertenkommission
Forschung und Entwicklung) honlapon elérhetd jelentés készi-
t6i a lemaradas alapvetd okanak a nagy versenytarssa elélépett
Kinai Népkoztarsasag a technolégidk teriletén elért erbteljes
felzarkézasat nevezték meg. ,Ez nem csak a digitalis technolé-
gidkra vonatkozik”, ahol a jelentés szerint ,Németorszag—az EU
teljességéhez hasonléan — joval gyengébb, és nagymértékben
figg a Kinabol szarmazé importtél. Németorszag ma még min-
dig kedvez8 pozicidja a termelési és anyagtechnolégia, valamint
a bio- és élettudomanyok teriletén is veszélybe kerilt, miutan
Kina az ezredfordulé 6ta tébbszordsére ndvelte a kutatasi pub-
likacidk és szabadalmi bejelentések szamat”. Egy, a Fraunhofer
Rendszer- és Innovacidkutatd Intézet (Isi) altal a figgetlen szak-
ért8i bizottsag idei jelentéséhez részanyagként felhasznalt ta-
nulmany szerint Kina ,publikaciés tevékenységének erételjes
emelkedése” valamennyi, a tanulmany készitdi altal vizsgalt
terlleten megmutatkozik.

A jelentés készit6i elismerik, hogy az SPD, a Z6ldek és az
FDP alkotta szévetségi kormany rendkivil nehéz politikai és
gazdasagi helyzetben kezdte meg a tevékenységét, miutan
hivatalba lépésekor mar majdnem két éve a koronavirus-jar-
vany uralta a gazdasagi és tarsadalmi életet. Emellett azonban
sok mas terlleten is meg kell oldani a tarsadalom eldtt allo
feladatokat (megjegyezve, hogy a jelentés készitésekor még
nem vették/vehették figyelembe az orosz—ukran habord nyo-
man a német gazdasagra és tarsadalomra harulé potlélagos
terheket - 1. 1.).

A szdvetségi kormanynak megfeleld nagysagu és tervezési-
végrehajtasi biztonsagot nyUjtd pénzigyi forrast kell biztosi-
tania a kutatds és az innovacié tdmogatadsara. Mindamellett
a meglévd struktdrakat és folyamatokat is meg kell reformalni
oly médon, hogy azok elérjék a kivant hatast, elémozditsak
a gazdasagi és tarsadalmi atalakulast.

E célbol meg kell vizsgalni

* egyrészt a mar kialakult gondolkodasi mintadkat és médo-
kat, a korabbi kutatasi és innovaciés politikat,

* masrészt ki kell dolgozni az agilitds koncepciéit a poli-
tikdban, ki kell fejleszteni az ahhoz illeszked® korszer(
iranyitasi és igazgatasi struktirakat annak érdekében,
hogy az (j Otleteket és megkdzelitéseket gyorsabban és
hatékonyabban lehessen a gyakorlatba ultetni.

Az aktudlis nagy tarsadalmi kihivasok megolddsat szolgald
tervszer( és intelligens cselekvés megkoveteli egy olyan atfo-
g6 kutatdsi és innovacios stratégia mieldbbi kidolgozasat, amely
tdlmutat az egyszer( jogalkotason. Ennek soran figyelembe kell
venni a tarsadalmi elfogadottsagot és a tarsadalom atalakitasat
szolgalé valtoztatasok esetleges mellékhatasait is.

A fenntarthatosag felé vezet6 sikeres atalakulds Gtjanak
biztositasahoz radikalisan Uj technolégiakra van szikség. Ezek
azonban nem tudjak kifejteni a kivant hatasukat (vagy ha igen,
nem teljes mértékben), ha a polgérok nem fogadjak el 6ket. Ezért
—ajelentés készitdinek sz6hasznalatat idézve — , kiegészits tarsa-
dalmiinnovacidkra és szemléletvaltasra van szikség”. Ez - tébbek
kdzott — a koronavalsagban valt nyilvanvaléva. Bar a vakcinakat
gyorsan kifejlesztették, az oltasi hajlanddsag hidnyossagai miatt
a vildgjarvanyt nem sikerilt olyan mértékben megfékezni, mint
amennyire az az oltds nagyobb mérték( elfogadottsagaval lehet-
séges lett volna. ,Ezért egy célorientdlt kutatdsi és innovacios
politikai stratégidnak a kezdettél fogva magaban kell foglalnia
azon tarsadalmi el6feltételeket és 6sztonz6 rendszereket, amelyek
tdmogatjak a tarsadalmi innovaciot és az attitlidok valtozasait
a tarsadalom teljes spektrumaban.”

BOCUBE

ALUMINIUM

Védelem az érzékeny elektronikanak

= modem megjelenés = kizarolag fém alkatrészek
= aluminium ontvény miiszerhdz = integralt zsanérok

= 8 kilonboz6 méret, 2 féle szin -~ = nem lathato fedélcsavarok
= védettségi fokozat: IP66 /IP68 = fdliazhatd fedélkialakitas

ALUSTYLE

© 12 killinbtizd keresztmeltszetd profiltipus: zart, osztott,
valamint U alaki el6lappal szerelhetd kivitel

o A profilok hosszisdga akér egyedileg is megadhato

o (intvényaluminium véglezard elemek, elemiartéval szerelt
véltozatban is

« Csatlakozo-, kijelzGkivagasok igény szerinti elkészitése

 |P67-védetlség,

 Ergonomikus vonalvezetésd, (itésélld, porszért aluprofil,
16bb szinben

* Flia felragasziasara alkalmas feliilet

 Szines tomitések, dekorelemek.

U
Q "‘“--’4 Kérje részletes kataldgusunkat, vagy létogasson el a

www.pheenix-mecano.hu oldalunkral

Shskedadug.y

Phoenix Mecano Kecskemét Kft.  www.phoenix-mecano.hu '
6000 Kecskemét, Szent Istvan krt. 24. « Bemutatoterem: 1103 Budapest, Gydmrdi it 86. u
Tel. 1/260-7730, 1/262-4529, 30/968-6220 » E-mait csaba.cseh@phoeni-mecanohu PHOENIX MECANO
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»» Az éghajlatvédelmi torvény szerint Németorszdgnak 2045-re klimasemlegessé kell vdlnia

A sikeres transzformativ folyamatok és a radikalis technolégiai
valtozasok olyan (j Uzleti modelleket valtanak ki, amelyek tovabbi
értéket és foglalkoztatasi lehetdségeket teremtenek. Nem minden
gazdasagi szereplé képes kdnnyen megbirkdzni a strukturalis al-
kalmazkodassal. Ezért szikséges, hogy a kutatasi és innovacios
politika a varhaté negativ tarsadalmi mellékhatasokat, valamint az
ezek mérséklésére alkalmas védd és kompenzacids intézkedéseket
is vildgosan megfogalmazza.

// NEMETORSZAG A TERMELESI
TECHNOLOGIAK, VALAMINT

A BIO- ES ELETTUDOMANYOK
KULCSFONTOSSAGU

KK+l-rendszer meglévéd strukturait, illetve a politikai és tarsadalmi
konszenzus elérésének nehézségeit.

AKTUALIS FEJLODES ES KIHIVASOK
Az éves jelentés elsd, A" betlivel jelzett részében a szakértbi
bizottsag a K+l-politika aktualis fejlédésével és kihivasaival foglal-
kozik az Gj jogalkotasi id6szakban. Ezen belil az A 0." fejezetben
egy olyan Uj, atfogé kutatasi és innovacids stratégia kidolgozasa
mellett érvel, amely a csdcstechnolégiai stratégia tapasztalatain
alapul, és a jov8re nézve sziikséges beruhazasok végrehajtasat
irja els. Az A 1." fejezet témdja: hogyan lehet er8siteni az ala-
csony szén-dioxid-kibocsatasu technolégidk fejlesztésének és
elterjesztésének dsztonzbit.

Abbdl a megallapitasbol kiindulva, hogy Németorszag lemara-
dasban van a kulcsfontossagu digitalis technolégidk terén, a szak-
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Az A 4" fejezet témdja, hogyan lehet ellensilyozni az innova-
Cios rata jelenlegi csokkend tendenciajat. Ebben az &sszefiiggésben
a szakért8i bizottsag tamogatja az induld vallalkozdsok feltételei-
nek javitdsat, valamint a kutatds és az innovacioé finanszirozasanak
a lehet&ségekhez valo igazitasat.

Az ,A 5." fejezetben a szakért8i tanacs a meglévd iranyitasi
strukturak kiigazitasat, az agilis politikai cselekvés elémozditasat
és a politikai tanulasnak a meglévé folyamatokba valé erételjesebb
integralasat javasolja.

KULCSTECHNOLOGIAK, EGYENI KOZLEKEDES, DIGITALIS
PLATFORMOK, INNOVACIO AZ EGESZSEGUGYBEN

Az E-Fl jelentés ,B" részében néhany alapvetd fontossagl téma-
kér keriilt kiemelésre. igy a ,Kulcstechnolégiak és technolégiai
szuverenitads” cimet visel§ B 1.” fejezetben a szakérti bizottsag
arra a kovetkeztetésre jut, hogy Németorszag a termelési technolé-
giak, valamint a bio- és élettudomanyok kulcsfontossagi technolé-
giai terlletein rendelkezik erésségekkel. A digitalis technologiak
terdletén viszont mind Németorszag, mind altalaban az EU-27
egyértelm( gyengeségeket mutat, raadasul er6sen fligg a Kinabol
szarmaz6 importtol.

Az éghajlatvédelmi térvény szerint Németorszdgnak 2045-re
klimasemlegessé kell valnia. Ez a kévetelmény tikrézédik vissza
abban, hogy a ,B 2. fejezet” a motorizalt egyéni kdzlekedésnek az
Uveghazhatasu gazok kibocsatasanak csdkkentésében betdltott
szerepét elemzi. E kibocsatasok csdkkentését Gj meghajtasi rend-
szerek alkalmazasaval és alternativ izemanyagok hasznalataval
lehet elérni. A testllet ezért azt ajanlja, hogy a szén-dioxid-ar
kelléen magas szintjével csdkkentsék a hagyomanyos jarmGvek
vonzerejét. Ezenkivil a személygépkocsikra kivetett addk és ille-
tékek rendszerét is meg kellene reformalni gy, hogy a megtett
tavolsag szempontjabol kozds addk és jarulékok helyett inkabb
a tényleges hasznalaton alapulé dijakat, pl. autépalya-hasznalati
és parkolasi dijat vezetnének be.

A B 3." fejezetben a szakért&i bizottsag azt elemzi, hogy a digi-
talis B2B-platformok hasznélata milyen hatdssal lehet a vallalatok
innovacios tevékenységére, és milyen kihivasokkal szembesiilnek

ezek hasznalat soran. A cégelk szamos elényt latnak a B2B-platfor-
mok hasznalatdban sajat innovacids tevékenységiikhdz, példaul
az adatokhoz val6 hozzaférés és kiils6 partnereknek az innovaciés
folyamatba torténd bekapcsoldsa révén. Ugyanakkor aggalyaik van-
nak az adatvédelemmel és az informatikai biztonsaggal szemben,
tartva a tudas kidramlasatél. A digitalis B2B-platformokban rejlé
lehet&ségek kiakndzasa kapcsan a szakértdi bizottsag azt ajanlja,
hogy az adatszolgaltatas el6feltételei kozott az adatalapu B2B Uzleti
modellek el&feltételeinek javitasa és egységes szabalyozdsanak
az egész EU-ban torténd elsegitése kerlljon megfogalmazasra.

// DIGITALIS TECHNOLOGIAK
TERULETEN VISZONT MIND
NEMETORSZAG, MIND ALTALABAN
AZ EU-27 EGYERTELMU
GYENGESEGEKET MUTAT. //

A B 4." fejezetben a szakértdi testiilet az egészségiigyi dga-
zat digitalizalasaval foglalkozik, amely nagy innovaciés és érték-
teremtési potencidlt kindl az agazat hatékonysaganak javitasa,
kiléndsen az egészségligyi adatok ndvekvd hozzaférhetdsége
és az Uj digitalis elemzési eljarasok kifejlesztése tekintetében,
megnyitva a személyre szabott diagnosztika és terdpia lehet&ségeit.
Nemzetkdzi 6sszehasonlitadsban Németorszadg ugyanakkor messze
elmarad mas, eurépai orszagoktol. A meglévd akadalyok elharitasa
és a digitalizacioval kapcsolatos innovacids potencidl kiaknazasa
érdekében digitalizacids stratégiara, valamint a végrehajtdsahoz
a lehetd legszélesebb kor( végrehajtasi hataskdrrel rendelkezd
koordinaciés szervre van sziikség, irja idei éves jelentésében a sz6-
vetségi kormany mellett mikddd fuggetlen kutatasi és innovacids
szakért6i testdilet.

M Juhasz Imre

G3015X

értdi bizottsdgaz A 2." fejezetben hangsilyozza, hogy tovabb kell

TECHNOLOGIAI TERULETEIN

HS

ain {:frje Full Service

At 0szténdzni a kutatasi és innovacios tevékenységet, elémozditva Yatungeyy - ingyenes tandcsadds FIBER LEZERVAGOGEP
RENDELKEZIK EROSSEGEKKEL. // a digitalis infrastruktira bévitését, egyben kihasznalva az adatok- LASER HUNGRRY w - gép és szoftver » Max. sebesség: 140m/min
ban rejls innovaciés és értékteremtési potencialt. wwhedlaerhud - szallitas » Max. gyorsulds: 1.5G
aaifc\.,.&%‘.égl‘% laser.nu y - beii lés és oktata 7 3 e 7
Az A 3." fejezet a szakképzett munkaerébézis oktatas és mi- N ) SS;;';’::Z:SS::’;Z" a3 > Le,zerforr.as:’IPCz fiber szilardtest lézer
Mindezek tikrében a szakértsi bizottsag cselekvési ajan-  ndsitések révén torténd megerdsitésével foglalkozik. A szakért6i e —— | H5 o b Le?er te'ljes'ltrfwenyek. TkW - 6kW
| EU-n BELULI AFA MENTES > Szénacél vagas max.:

lasokat fogalmazott meg az Uj szOvetségi kormany szdmara. bizottsag rémutat arra, hogy a megfeleld képzettségl munkaval-

ERTEKESITESSEL IS! 16mm (1.5kW) - 25mm (6kW)

Javaslatai révén ,szeretne orientaciot nydjtani, valamint a kuta-
tasi és innovacios politika Uj Utjait és lehet&ségeit felmutatni”.
Ajénlasai kidolgozasa sordn a testllet figyelembe vette a német

lalék kindlatanak biztositasa érdekében az iskoldknak és egyete-
meknek, valamint a szakoktatasnak és -képzésnek hatékonyabba,
igényalapibba és tarsadalmilag atjarhatobba kell valnia.

i
Al
I

> Rozsdamentes acél vagas max.:
8mm (1.5kW) - 20mm (6kW)

> Hasznos munkateriilet:
3000 x 1500mm

] -
SIGNL ” HSG képviselet és szerviz | Signdepot Europe Kft. | Tel..+36 57 506 510 | info@signdepot.eu
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A KAPCSOLOSZEKRENY NAPJAI
MEG VANNAK SZAMLALVA
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A Vario-X-szel bdviti portfoliojat a Murrelektronik. Ez az els6 olyan automatizalasi
platform, amely vezérlészekrények nélkiil, decentralizalt modon juttatja el az
érzékel6ket és a miikodteté egységeket a terepre. A digitalis iker koltséget és idot
takarit meg a tervezés, a telepités, az iizemeltetés és a szervizelés soran.

N dvekvé digitalizacio, rovidebb fej-
lesztési ciklusok, magasabb vevéi
igények és hiany a szakképzett munka-
er6bél - az automatizalas vildga rohamos
sebességgel valtozik. A Murrelektronik
minderre valaszt ad, és bemutatja a Vario-
X-et, egy modularis és rendkivil rugal-
mas automatizalasi platformot, amellyel
az 6sszes automatizalasi funkci6 el&szor
valésithaté meg teljesen decentralizal-
tan, azaz vezérl8szekrény-architektira
nélkil. Az érzékelbket és mikddtetd
egységeket a kozvetlen gépi kornyezetbe
helyezi, és megbizhat6 fesziltség-, jel-
és adatkezelést biztosit a decentralizalt
szervohajtasok integraldsahoz. A Vario-X
lelke a robusztus, viz- és porallo, IP67 vé-
dettség( haz, amelyben benne van a tap-
egység, a vezérlérendszer, a switchek,
a biztonsagtechnika és az 10-modulok.
EgyszerGen egymas mellé be-
pattinthaték egy hasonléan
robusztus, integralt gép-
szerkezeti profilokkal

kialakitott hatlapba. Az

egész allomas minden
tovabbi védelem nélkul
kénnyen rogzithet6 az

Osszes elterjedt profil-

rendszerbe. A tébbmagos

amellyel az dsszes automatizdldsi funkcio el&szér valdsithaté meg teljesen

I 3 A Vario-X egy moduldris és rendkiviil rugalmas automatizdldsi platform,
decentralizdltan, azaz vezérlGszekrény-architektira nélkiil

CPU-val felszerelt Vario-X-Controller nyilt
vezérlési platformként minden magasabb
szint( ipari Ethernet-halézatba integral-
hato.

100 SZAZALEKOS
VEZERLOSZEKRENY NELKULI
AUTOMATIZALAS - 40
SZAZALEKKAL GYORSABB
TELEPITES

Az érzékel&k és a mikodtets egységek
telepitése és bekodtése a plug-and-play
elv szerint torténik, M12- és MQ15-
csatlakozokkal, hibamentesen, a lehetd
legrévidebb idé alatt. A draga M23-csat-
lakozék ideje lejart. Ha a teljes gépvezér-
léshez nem elegendd egy dllomés, tovabbi

3llomasok helyezhetdk el decentralizaltan
a gépben, és gond nélkil 6sszekapcsolha-
tok egymassal. Az egyes |0-modulok kdz-
vetlenil az érzékel6kre vagy a m(kodte-
tékre is felszerelhet6k hatlap nélkdl, hogy
a jeleket ott gy(jtsék be. Ez csdkkenti a gép
tartozékainak méretét, és egyszer(siti a ka-
belarchitektdrat.

A Vario-X 100 szazalékban decent-
ralizalt automatizaldst kinal, vezérlé-
szekrények nélkil — mondja Olaf Prein,
a Murrelektronik Global Business Unit
Automation vezetdje. — Automatizalasi
platformunk modularis és atlathaté fo-
lyamatokat, nagyobb hozzaadott értéket
biztosit a vallalat minden teriletén, és
ezaltal nagyobb gazdasagi hatékonysagot

és versenyképességet a gépek és rend-
szerek gyartasaban. Az univerzilis telepi-
tési koncepcionak kdszénheten mintegy
40 szazalékkal réviditi a géptelepités
idejét.”

VISSZAVENNI A LEVEGOBOL

A GYARTASBAN

A Vario-X el6mozditja a gyartasi folyama-
tok kdvetkezetes villamositasat, és igy
a pneumatikaval szemben hatékonyabb
alternativat kinal. Ha a pneumatikat
elektronikara cserélik — példaul a ka-

aztan a késébbi mozgasok és folyamatok
szimuldlhatok. A digitalis ikerben ugyanaz
a vezérl8program fut, mint majd késébb
a gépeken. Raadasul a digitdlis Gzem
kdzvetlenll a kés6bbi gyartocsarnokba
.helyezhet8"” a mobiltelefonon vagy tab-
lagépen megjelend kiterjesztett valdésagon
(AR) keresztil, igy minden mozgéssorozat
el6re virtudlisan megtekintheté mikodés
kézben.

.Mindez sokszorosan csdkkenti az
Osszeszerelési és Uzembehelyezési idét,
mivel sok, csak az dsszeszerelés soran fel-

3» AZ UGYFELEK IGENYEIRE VALO
KOVETKEZETES OSSZPONTOSITAS, VALAMINT
AZ AGILIS FEJLESZTESI FOLYAMATOK DONTO
MERTEKBEN HOZZAJARULTAK A VARIO-X
MEGALKOTASAHOZ. €(

rosszériagyartds befogodallomasain —,
szamos elénnyel jar: a termelés csende-
sebbé és takarékosabbs, illetve atlatha-
tébbéd valik.

DIGITALIS IKER A TERVEZESHEZ,
TELEPITESHEZ, UZEMELTETESHEZ
ES SZERVIZELESHEZ

A Vario-X azonban nem csak hatlapokat,
vezérléseket, kabeleket és hasonlé alkat-
részeket jelent. Segitségével az automa-
tizdlt rendszerben az elejétsl fogva jelen
van egy digitalis iker is: a valés rendszer
mobilis 1:1 leképezése, amely tartalmazza
a kés6bbi rendszer minden funkciéjat és
paraméterét — és mindezt mar a tervezé-
si szakaszban, miel6tt még megrendelték
vagy beszerelték volna az els6 gépalkat-
részt. Ehhez a Murrelektronik egy specia-
lis szoftverben kinematizalja a gépek és
rendszerek tervezési fajljait, amelyekben

"

fedezhet6 probléma eleve nem mer(l fel
— foglalja 6ssze Prein a digitalis iker el6-
nyeit. Ezenkivil a szerel6k a digitalis ikret
.3D-s tervrajzként” is hasznélhatjak, pél-
daul kiterjesztettvaldsag-alkalmazas vagy
virtudlisvaldsag-szemiveg segitségével.
A Vario-X-szel védlaszt adunk az auto-
matizaldsi technolégia sirgetd kérdéseire
és kihivasaira, amikor a termelés, a rend-
szer és a telepités tervezésérél van szé
— flizi még hozza Prein. — Segit elkerilni
a »silészemléletli« tervezést és szakita-
ni a statikus tervezési folyamatokkal. Az
Ugyfelek igényeire vald kdvetkezetes 6ssz-
pontositds, valamint az agilis fejlesztési
folyamatok dont6é mértékben hozzajarul-

tak a Vario-X megalkotdsdhoz.”
|

www.murrelektronik.hu

info@murrelektronik.hu

VARIO X

CONNECTED
FUTURE.

csinalni.

a donté 1épés a jovo
felé! Agilis gyartas, fenntarthatésag
vagy Ipar 4.0 — az automatizalasnak
készonhet6en, 100 szazalékban
vezérl6szekrények nélkiil.

A modularis, rugalmas és jovébiztos
Vario-X a decentralis telepitési
technolégiaval a jovébe repiti
gépeit és rendszereit. llyen egyszerdi.

EGYSZERUEN CSAK
CSINALNI KELL!
www.vario-x.com

"WMURR
mh AW ELEKTRONIK

stay connected
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Az 1) generacios kompresszor, amely penzt termel

EGY KOMPRESSZOR TORTENETE

A 150 éves Atlas Copco évtizedekkel ezel6tt a fenntarthatéosagot és a koltségecsokkentést
tiizte ki vallalati céljaul. Nemcsak a sajat gyartasaban, hanem az iigyfelek termelésében
is célja az energiatakarékossag: azért fejleszti és tokéletesiti siiritett levegds
berendezéseit évrél évre, hogy segitse partnereit a gyartasi koltségek leszoritasaban.

z els6 generacios VSD-kompresszorok,
A amelyeket els6ként az Atlas Copco veze-
tett be a piacra, atlagosan akar 35 szazalékos
energiamegtakaritast nydjtottak. A VSD+-
modellek mar akar 50 szazalékot is elérhettek.
Most a GAVSDS-modellek akar 60 szazalékos
energiamegtakaritasra emelik a lécet. Az (j GA
22-37 VSDS-t egy olyan generaci6 szamara

»» Viltozé fordulatszdmu kompresszorok
evolliciéja hdrom évtizedbe sliritve

60%

atlagos energia megtakaritas
Kompresszor teljes élettartam-koltsége
(&) Energia
@] Energia megtakaritas VSD*segitségével
Beszerzés
@ Karbantartds
»» A beszerzési dr csak toredékét teszi ki az

élettartamkéltségnek, de a felhaszndlt energia
kdltségén is sokat lehet faragni

tervezték, amely a teljesitményt és a fenn-
tarthatdsagot egyarant értékeli.

Hat pontba sdritettiik, hogy milyen ve-
zérelvek és miiszaki megolddsok vezettek
ehhez a rendkivili hatékonysaghoz.

KIMAGASLO TELJESITMENY

A VSDS innovativ megolddsai egyaltalan
nem mentek a teljesit6képesség rovasara.
A fix fordulatszdmu kompresszorokhoz ké-
pestakar 21 szazalékkal nagyobb légszalli-
tast (FAD) biztosit ez a tipus. Az FASR-motor
megfelel az IE5 szabvanyok kdvetelménye-
inek, emellett IP66-0s védettségi szintet
biztosit a porral és a szennyez&désekkel
szemben. Az inverter és az FASR-motor
tulszarnyalja az IES2 (EN 50598) szabvany
elektromos meghajtasi hatékonysaggal kap-
csolatos kovetelményeit.

INTELLIGENS JELLEMZOK

Amodern hémérséklet-szabalyz6 rendszer
optimélis olajh6mérsékletet és -befecsken-
dezést biztosit. A Neos Next inverter nem-
csak a motor fordulatszamat, de a ventila-
tort és a termosztatikus vezérl&szelepet
is szabélyozza. gy a kompresszor mindig
optimalis olajbefecskendezési h6mérsék-
leten m(kddik.

Az dramlasnovelési izemmod lehet6-
vé teszi a maximalis kompresszorkapacitas
ideiglenes tullépését, ami mas kompresz-
szorok esetén nyomasveszteséghez, de akar
a teljes gyartdsor ledlldsdhoz is vezethet. Az
intelligens leereszt6k korlatozzak az ener-
giafelhaszndlast, és lehet6vé teszik, hogy
ritkdbban szervizeljik a gépet.

CSATLAKOZTATHATOSAG

A SMARTLINK valés idejd tavoli feligyeletet
és optimalizalast biztosit. Az EQ2i vezérl6-
egység alapfelszerelés, és lehetbvé teszi
tébb kompresszor 6sszehangolt vezérlését.
A kompresszor OPC UA-kompatibilis, és in-
tegralhaté a gyartasi rendszerekbe.

MEGTAKARITAS

A VSDS akar 60 szazalékkal alacsonyabb
energiafogyasztast biztosit (a fix fordulatsza-
muU modellekhez képest), de tovabbi jelen-
tés energiamegtakaritas érhet el az Atlas
Copco hévisszanyer6 rendszerével, hiszen igy
a kompresszor éltal fogyasztott energia akar 80
szazaléka Ujrahasznosithato. A sdritett leveg8s
rendszerbdl nyert 70-90 °C-os meleg viz fel-
hasznalhato tisztalkodasi célokra és helyiségek
fltésére, de akar gyartasi alkalmazasokhoz is.

KICSI ES CSENDES

Aminddssze 63 dB-es hangszintnek kdszon-
het8en a gyartas helyén is elhelyezhet6,
nem szlikséges az elkildnitett kompresszor-
helyiség. A rendkivil kis helyigény kénnyd
és rugalmas telepithet8séget tesz lehetévé.

FENNTARTHATOSAG

Az energiahasznalat két szamjegy( csékkenté-
se segit a karosanyag-kibocsatas csokkentésé-
ben. A kompresszor minimalis szamu alkatrészt
tartalmaz, hogy a karbantartas vagy javitads mi-
nél kevesebb id6t vegyen el a termeléstsl. B

https://www.atlascopco.com/
hu-hu/compressors/new-
products-and-offers/next-gen-
vsds-air-compressor.html

kompresszora

A sikerhez vezetd utban néhavan S
kanyar is. Az Uj GA VSD® kompresszor

Uj szintre helyezi a fenntarthatésagot,
megtakaritast, a megbizhatd teljesit-
meényt és a fejlett csatlakoztathatdsagot,
hogy segitsen elérni tigyfeleink céljait.

atlascopco.hu
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Két napos konferenciank programjaval igyekszilink egyfajta
holisztikus megkozelitésben felvillantani az FMCG-piac
aktualis kérdéseit, az esetleges hatékony egylittmikodési
lehetéségeket, hiszen a bizniszben is bonyolult kdlcson-
hatasok egyidejl jol kezelése vezethet csak a sikerhez.

Amirol biztosan szo lesz:

// Fenntarthato jovétervezeés // Felgyorsult az id6?
Online forradalom és egyéb elvarasok. Ismerjuk meg

a fogyasztoi viselkedés jelenét és jovdjét, alakitsuk ehhez
a marketinget // Inflaciés hulldam — gyorsreakcidk

// HR-anomaliak // Technoldgiai lehetdéségek —
innovacios kitorési pontok // Markaépités egy érzékeny
vildgban // Feler6s6dott a markak feleléssége //

2022. 06. 14-15.

Four Points By Sheraton Kecskemeét

Tovabbi informacio: fmcgtop.hu
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Kkv-k a digitalizacié ujan

IPARI INFORMACIOTECHNOLOGIA « TECHNOLOGIA

FELHOALAPU, RUGALMAS
VALLALATIRANYITASI RENDSZEREK

A vallalati folyamatok atlathatosaga, egységesitése és digitalizalasa mar nem csak
a nagy- és kozépvallalatok kivaltsaga. A skalazhato és rugalmas vallalatiranyitasi
rendszerek kisvallalati kornyezetben is a versenyképesség alapjait biztositjak.

mai vallalatiranyitds alapjait tobb
Amint 25 éve az ORACLE és az SAP
formalta, jellemz&en nagyvallalati kor-
nyezetben. Az akkori rendszerek draga és
telepitett szerverhatteret igényeltek, be-
vezetésik hdnapokig vagy évekig tartott,
dsszetett munkatigényeltek. A bevezetési
kéltségek magasak voltak, ezt altalaban
csak a multinacionalis nagyvallalatok tud-
tak megfizetni.

Mara a helyzet sokat valtozott, kdszén-
het&en a technologia fejlédésének, a nyilt
forréskodu alkalmazasok, valamint a felhé-
alapu tarhelyszolgaltatdsok elterjedésé-
nek. A vallalatra szabott szoftverfejlesztés
lehet8ségének terjedésével egymastol
figgetlen cégek alkalmazasokat fejleszt-
hetnek ugyanazon rendszeren beldl, és
a piaci igények dontik el, mely modulok
lesznek hasznosak a késébbi felhaszna-
l6knak. Az elmult években egyre tobb IT-

I..:’ Rugalmas Vallalatiranyitasi Rendszer

DATATRONIC

o DEH A ©

Beszerzés Gyartas

szolgaltatas koltdzik a virtualis felhdbe,
valamint megjelent a szoftverfejlesztési
technolégiak kozt a konténerizacié, azaz
a mikroszervizalapokon nyugvé szoft-
verkdrnyezet. Ezek teszik rugalmassa és
koltséghatékonnyd a kkv-k szamara is
redlis alternativat kinalé vallalatirdnyitasi
rendszereket.

A magyar piacon elérheté vallalat-
iranyitasi szoftverek kozil kiemelném
a Flectra ERP-t, amely magaban foglal-
ja a fent felsorolt elénydket. Tobb mint
30 modult kinal jelenleg a beszerzéstél,
a raktarozastol a gyartasi folyamatszer-
vezésen keresztll az értékesitésig, illet-
ve a szamlazasig. A modulok egyszerien
testreszabhat6k vagy fejleszthet6k a cég
igényei alapjan. A jelenleg hasznalt valla-
lati szoftverek is integralhatok a Flectraba.

A konténerizalt alkalmazas a felh&szol-
galtatassal lehetbvé teszi, hogy a Flectra

magas rendelkezésre allassal (tobb mint
99,5 szazalék) szolgélja ki a vallalati fel-
haszndalokat. A kkv-knak sajat szerverekrél
sem kell gondoskodniuk: a Flectra inter-
netkapcsolaton keresztil az asztali sza-
mitégéprél, mobil eszkdzokrélis elérhetd.
Es ami a legfontosabb: a legtdbb ilyen
megoldas koltséghatékony havi vagy éves
dijfizetési konstrukciéban érheté el. A fi-
zetendd dijak a ténylegesen igénybe vett
modulok, valamint a felhasznalok szama-
tol figgenek, és egyéb hardvereszkdz-be-
ruhdzasokra nincs szikség. A bevezetés-
ben egy tapasztalt IT-s kolléga vagy egy
szakértd tanacsado vallalat lehet a cégek

segitségére.
B Ancsin Istvan

www.datatronic.hu/flectra-erp/
istvan.ancsin@datatronic.hu

(56500 R )
= B OO

Raktar Projekt Ertékesités Pénzligy Marketing Ugyfelek E-kereskedelem Naptar HR

Flectra
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Csip&protézisek preciz feluleteinek polirozasa

KIVALO MINOSEG OLCSOBBAN
ES PONTOSABBAN

A csipdprotézisek optimalis miikodésének biztositasa éxrdekében a paciens
testében a csipészar bizonyos feliileteinek egymastol eltéro feliileti minéséggel kell

rendelkezniiik. Példaul a szarak nyaki teriilete nagyon sima, polirozott feliileti.
Nemrégiben egy precizids alkatrészeket gyarté cég a kombinalt kézi csiszolasi és
elektropolirozasi miiveletet egy teljesen automatizalt, kétlépcsés eljarassal valtotta
fel. A Rosler R 4/700 SF finisherje lehetové teszi tizenkét csipészar egyidejd, preciz
megmunkalasat egyetlen miiveletben. Ez nemcsak jelentds koltségmegtakaritast és
alacsonyabb ciklusid6t eredményezett, hanem jobb feliileti mindséget is.

z ausztriai MBN Prazisionstechnik GmbH 20 éve specializa-

lodott precizids alkatrészek gydrtasara. A vallalat elsésorban
titanbol és rozsdamentes acélbol késziilt ortopédiai implantatumok
és sebészeti miszerek gyartasara fokuszal. A DIN 13485 szerint
tanudsitott Gzem nemcsak ultramodern gépekkel, tébbek kdzdtt
lézeres jelol6berendezésekkel rendelkezik, hanem a termékek be-
vonasahoz és csiramentes csomagolasahoz tiszta helyiségekkel is.

KULONLEGES KIHIVAS: A KULONBOZO CSIPOSZARAK
CELZOTT FELULETEINEK KIKESZITESE

A gyartas nagymértékben automatizalt, és lehetévé teszi a teljes
gyartasi lanc nyomon kdvetését a nyersanyagtol a késztermékig.
A kozelmdltig a csip6szarak nyaki részének polirozasa kézi els- és
finomcsiszoldssal, majd elektropolirozassal tértént. Ez a felllet-
finomitasi mvelet idGigényes és kéltséges volt. Ezért Thomas
Millner, az MBN Prazisionstechnik GmbH lgyvezet&je keresett egy
automatizalt alternativat. ,Mivel csak egy pontosan meghatarozott
fellletet kell polirozni, és kilonb6z8 csip&szartengelyeket kell
megmunkalni, a feliletmegmunkalasi folyamat automatizalasa
meglehet8sen nagy kihivasnak bizonyult. Az elsé feldolgozasi
kisérleteket egy, a Réslerrel versenyz8 beszallité végezte el. Az
eredmények azonban nem feleltek meg a mi min&ségi szabva-
nyainknak” — magyarazza.

AZ UJ TECHNOLOGIA ALKALMAZASA

Késdbb, egy Ugyfelik javaslata alapjan keresték fel a Roslert. A val-
lalat szakért6i a feldolgozasi kisérleteket egy drag finisherben vé-
gezték el. Ez az egyedilallé tdmegfinomitd rendszer lehetévé teszi
a nagy értékd, dsszetett formajd munkadarabok preciz és célzott
feldleti megmunkalasat. Thomas Mdllner igy emlékszik vissza:

.AROsler tapasztalatai segitettek abban, hogy a kétlépcsés folyama-
tot dtalakitsuk. A nedves csiszolasboél/el6fényezésbbl, majd szaraz
polirozasbol allé eljaras meglep8en révid ciklusidével egyenle-
tesen magas mindséget biztosit.” A technologia egyik & pillére

ROs1ER

AN
g a berrer way...

| QL -, eSS
»» Az MBN Prizisionstechnik a csipGszdrak feliileti megmunkdldsdhoz
a kézi csiszoldst és az azt kdveté elektropolirozdst egy kétlépcsds, teljesen

automatikus eljdrdssal vdltotta fel (Fotok: MBN Prézisionstechnik GmbH)

=

» A protézisek egy specidlisan erre a célra tervezett befogéhoz vannak régzitve,
amely univerzdlisan haszndlhaté minden csipGszdrtipushoz és -mérethez.
Az elsé fdzisban — nedves csiszolds és eldpolirozds — egy specidlis keverékkel
kombindlt miianyag kézeg keverékét hasznaljdk

kétségtelenll a megmunkalétal ald szerelt vibraciés motor. A tal
rezgése biztositja a megmunkalokozeg optimalis keveredését. Ez

3 csip6szarak minden lényeges feliletének abszolit homogén
megmunkalasat eredményezi” - teszi hozza a vezérigazgato.

TELJESEN AUTOMATIKUS MUVELET KET TALLAL

Az MBN Prazisionstechnik végll egy kompakt drag finisher
R 4/700 SF modellt valasztott. Ez a gép egy 700 mm atmérdgjl
megmunkalétalbol és egy négy befogoval felszerelt munka-
darabéllvanybol all, amelyek mindegyikére harom munkadarabot
lehet rogziteni. Egy emel6egység segitségével a két tal gyorsan
kicserélhetd.

» A mdsodik, befejezé fdzisban a tdlat egy mdsikra cserélik. A polirozdsi sza-
kasz szdraz lizemmddban térténik, minimadlis port termel6 maizorb kézeggel

FELULETKEZELES « TECHNOLOGIA 3 1

A koszorilés elbtt a csipbszarak feluletét, amelyek nem igé-
nyelnek feliletkezelést, le kell maszkolni. Ezutan az implanta-
tumokat kézzel rogzitik. ,Erre a célra kifejlesztettiink egy olyan
rogziteszkdzt, amely minden szartipushoz és mérethez hasznal-
haté” — magyardzza Thomas Mdllner.

Miutan a programozhat6 rendszer vezérlésében tarolt meg-
feleld feldolgozasi program elindult, a forgd orsék a feldolgo-
z6kdzegbe merilnek, ahol véltozd forgasiranyban mozognak.
A nedves csiszolési eljardshoz kilénb6z6 geometriai formajd
mUanyag kozegek és egy specialis anyag keverékét hasznaljak.
A nedves csiszolasbél szarmazo technolégiai viz tisztitdsara egy
félautomata Rdsler centrifugdlis technolégiai vizvisszavezetd
rendszert hasznalnak.

A polirozasi mivelethez névényi alapl széraz polirozékozeget
hasznalnak. Ehhez a 20 percnél rovidebb ciklusid&t igénylé fo-
lyamatszakaszhoz egyszer(ien kicserélik a megmunkalotalat
a3 polirozdéanyaggal toltott talra.

|
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Modularis rendszert alkoto, kis méretd linearis motormodulok és tengelyek

GYOGYSZERIPARI ES ANALITIKAI
AUTOMATIZALAS

A koronavirus-jarvany kezdete 6ta egyre nagyobb nyomas nehezedik a gyogyszeriparra
és a laboratériumokra, hogy a leheté legmagasabb szinten bevezessék az automatizalast.
Ehhez szamos 1j elemzd- és vizsgaloberendezésre, gyartosorra, valamint tolté- és
csomagolorendszerre van sziikség, amelyek hatékonysagat jelentds mértékben
meghatarozza az automatizalas. Az egytengelyes és tobbtengelyes alkalmazasokhoz
késziilt miniatiirizalt linearismotor-tengelyek és -modulok 1j lehetdségeket kinalnak
ezen a teriileten. Ezek a megoldasok modularis kialakitasuknak koszonhetéen

szamos feladatra alkalmasak a laboratériumi folyamatok automatizalasaban és

a gyogyszeriparban. Hajtasuk a Faulhaber linearis motorjaival mikodik.

Jung Antriebstechnik u. Automation

GmbH, 3 JA? 3 gybgyszeripar, valamint
az elemzési és orvostechnolégiai szektor
igényeire alapozva kifejlesztett egy Uj
modularis mechatronikai rendszert: ez
a QuickLab, egy kis méret(, mégis rendkivil
praktikus automatizalasi megoldas. A leg-
feljebb 160 mm-es [6kethosszt kindlé kis
méretd QMO2 linedrismotor-modulok és
a legfeljebb 220 mm-es l6kethosszt kinald
QA02 linedrismotor-tengelyek révén kivalé
dinamikaju és nagy pontossagy, rovid loket-
hosszu rendszerek alakithatok ki, amelyek

laboratériumokban és az élelmiszeriparban
is alkalmazhatok. A mechanikai felépités-
nek és a precizi6s vezet&sineknek, valamint
3 két golyéskocsinak kdszénhetéen a mo-
dulok és a tengelyek rendkivil merevek,
illetve kis témeglk és alacsony mozgd
sulypontjuk ellenére kivaléan ismételhe-
6, +/- 50 um-es pontossagul pozicionalast
tesznek lehet6vé. Terhelést6l figgden akar
3 m/s-os sebességgel is képesek haladni,
a gyorsulds pedig elérheti az 50 m/s2-et.
Pick-and-place alkalmazasok és automati-
zalasi megoldasok is kialakithaték mintak

3 Moduldris miniatiirizdlt linedris hajtdsok az élelmiszeripar és a gy6gyszeripar szamdra

és mas érzékeny termékek szétviloga-
tdsara, csoportositasara, tesztelésére és
talcan valo elrendezésére. 22 mm-es szé-
lességével a QuickLab tokéletesen lefedi
a miniatUrizalt egy- és tdbbtengelyes keze-
l6rendszerek igényeit. Ezenkivil megfelels
tartozékok, példaul sulyeré-kompenzaldk,
magneses rogzitéfékek, kilsé pozicioérzé-
kelék és adaptertalcak is elérhetbk hozza.

KIVALO DINAMIKA, MAGAS
PRECIZITAS

.Moduléris automatizalasi rendszertink
szivét alinedris motorok jelentik, igy
igen szigord elvarasokat tdmasztunk ve-
Lk szemben — magyarazza Wilhelm Jung,
a JA? Ugyvezet6 igazgatdja. — Rendkivil
dinamikusan kell m@kddniik, de a pontos
szabalyozhatésag és a megfelel6 méret
is ugyanilyen fontos. A Faulhaber linearis
motorjai innovativitasukkal gy6ztek meg
minket.”

A linearis motorok szamos kilonbdz8
modon készilhetnek, hiszen a kerek légrés
egyenes vonalban torténé kialakitasaval
a forgo villanymotorok gyakorlatilag &sszes
alapelve atiltethet6 a linedris motorokba.
Ehhez az eredetileg kor alakban elrendezett

elektromos gerjeszt6tekercseket egyenes
vonalban kell elhelyezni. Ezeknél a ter-
mékeknél a magneses mez8 végighlzza
a forgbrészt a haladasi Utvonalon. Mas
megoldasok is elképzelhet6k azonban:
az LM2070 egyenaramu linearis hajtasok
nem tartalmaznak vezet&sinen futé kocsit
és fellleti forgorészeket. Ehelyett a rid
mozgatasarél egy haromfazisu, tehermen-
tesitett tekercs gondoskodik. ,Ez a megol-
das a lineéris erd és az aram rendkivil jo
aranyat kindlja, emellett a termék kivald
dinamikat is nydjt. Nincs szikség nyoma-
tékatadé fogaskerekekre, igy ezek a linearis
motorok kivaléan beépithet6k a modularis
QuickLab-rendszerbe.”

MAXIMALIS TELJESITMENY,
MINIMALIS MERET

Az LM2070 lineéris motorok 40 és 220 mm
kozotti Ll6kethosszal kaphatok. A kompakt,
20%x20x70 mm-es (szxmxh) sztator ellenére
a kis méret( linedris egyenaramu szervomo-
tor leny(gdz8 mechanikus teljesitményre
képes. Képes folyamatosan 9,2 N-t leadni,
csUcsereje pedig a 28 N-tis elérheti. A rdd
massziv szemcsapagyanak nem jelent ne-
hézséget az akar 3 m/s-os sebesség. Ezzel
egyltt a kis méretd géphdz igen precizen
vezérelhet6. A beépitett Hall-érzékelbvel el-
latott egység abszolut pozicionaldsi pontos-
saga +/— 0,1 mm, ismétléképessége pedig
+/—50 um. Az opcionalis kilsé érzékel6vel
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»» A Quicklab-rendszer

ezek az értékek +/-0,01 mm-re, illetve +/—
1 ym-re javithaték. Mindezen felil a motor
gyakorlatilag karbantartdsmentes, mivel
nem tartalmaz mozgd, kop6 alkatrészeket.
A linedris hajtas tovabba szinte zajmente-
sen Uzemel. ,Ez kildndsen akkor fontos, ha
a dolgozdk ugyanabban a teremben dolgoz-
nak, ahol a kezelérendszer is Gzemel, ami
féleg a laboratériumokban gyakori” —teszi
hozzd Wilhelm Jung.

KABELLANCOS KAPCSOLAT

A kezel8rendszerekkel kapcsolatban fontos
kérdés a csatlakozasi technologia. A linearis
motorokat jellemz&en legfeljebb 30 cm-es
kabelcsatlakozassal szallitjak. Az automati-

» Az automatizdlds a mintakezelésben is elterjed

zalasi rendszereknél azonban a kapcsolo-
szekrény rendszerint tavolabb helyezkedik
el magatél a hajtastél. ,,A motor és a kildn
kapcsolészekrényben elhelyezett vezér-
L6 kozbtt 10, 20 vagy akar tdbbméternyi
tavolsag is lehet” — magyardzza Wilhelm
Jung. A QuickLab modularis rendszerhez
ezért egy specialis, tobbszdrdsen arnyékolt
kabel is jar, amellyel a motorteljesitmény
és a pozicidérzékeld jele akar 30 méterre
is zavarmentesen eljuttathato. A feszilt-
ségmentesitdvel is elldtott kabel a burko-
latan keresztll kozvetlenlil a motorra van
rogzitve, bedughatd, és kabellancokkal is
hasznalhato, vagyis mobil felhasznalasra
is alkalmas. Az egykabeles technologia és
a mindkét végen el6re kialakitott részek
leegyszer(sitik az Gzembe helyezést.

A laborat6riumi folyamatok automa-
tizalasara tervezett mechatronikai kész-
let mar a gyakorlatban is bizonyitott. Ezt
Wilhelm Jung is meger6siti: ,Manapsag az
elemz6berendezések alkatrészeivel foglal-
oz szadmos gyartd és beszallitd tamaszko-
dik a mi rendszereinkre. Hatalmas a kereslet
—ezek a megoldasok az optikai és tesztelési
technolégiak teriiletén is rendkivil népsze-
rdek.” A rendszerek lelke: a kis méret(, még-
is rendkivil er6s LM2070 linearis hajtas.

|

fmh@faulhaber.hu
www.faulhaber.com/en/
markets/modular-mechatronic-
system-quick-lab/
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XTS linearis szallitbrendszer innovativ kabel nélkuli technolégiaval (NCT)

ERINTESMENTES ARAM-
ES ADATATVITEL A MOZGATO-
EGYSEGEK SZAMARA

Az XTS intelligens szallitorendszerekhez kifejlesztett innovativ kabel nélkiili
technolégia (NCT - No Cable Technology) segitségével a Beckhoff hatalmas eldrelépést
tesz a gépek rugalmas felhasznalasa terén. Ezt az érintésmentes tapegység és

a szinkron, valos ideji adatkommunikacio teszi lehetové, amivel az XTS egyes
mozgatoegységei onallé mobil anyagmozgatoé- és feldolgozéallomasokka valhatnak.

z NCT-vel bévilt moduléris XTS-
A rendszer egy speciélis motormodult,
valamint a mozgatoegységekre szerelhetd
elektronikat tartalmaz. Az dtviteli techno-
légidhoz sziikséges hardver teljes mérték-
ben integralva van a motormodulba, igy
megmaradhattak a meglévé funkcidk és
a kompakt felépités. Nincs szikség tovab-
bi csatlakozasokra vagy tapvezetékekre
sem. A mozgatbegység hardverének ve-
zérlése teljes mértékben implementalt
a TwinCAT-ben. Az egyszer( projektmeg-

valésitads érdekében az 6sszes ismert
TwinCAT-funkcié elérhet6 a rendszerben.

Az NCT most el8szor lehetbvé teszi,
hogy a termékek feldolgozadsa és ezek
min6ségének ellenbrzése a folyamat
kdzben a mozgatbegységen megtdrtén-
jen. A megfeleld teljesitmény és a TwinCAT
vezérlérendszerrel val6 gyors kommuni-
kaci6 lehetévé teszi az érzékelbk és az
aktuatorok egyszer( csatlakoztatasat. Az
adatkommunikacié valés idejl is lehet,
és képes a rendszerszint( események ps

3» Az Uj NCT-technoldgia (No Cable Technology) segitségével az XTS mozgatdegységei mobil
anyagmozgato vagy feldolgozédllomdsokkd vdlhatnak, igy az XTS egy multirobotrendszerré
béviilhet

pontossagl szinkronizalasara EtherCAT-
en. Ezzel Gj megoldasi lehet&ségek nyil-
nak meg a felhasznald el6tt, kilondsen
3 termékszallitdssal parhuzamosan tor-
ténd termékkezelés, megmunkalas és
mérés tertletén, valamint a gyartogé-
pek gyartasi tételekhez térténd gyors
alkalmazkodaséaban:

* magan a mozgatbegységen kilonféle
mozgasszekvenciak valosithatok meg
— példaul a termék igazitdsahoz;

a mozgatbegység elektromotoros
megfogokkal, emelémagnesekkel
vagy vdkuumos tapadékorongokkal
felszerelve olyan mobil kezelérend-
szerré valik, amely képes felvenni,

szallitani és lerakni a termékeket;

a termékek melegitése vagy hitése
sz3llitas kozben épplgy lehetséges,
mint a gyartdsori integralt mérés;

az integralt adatkommunikacioé lehe-
tévé teszi példaul az egyedi mozga-

toegységek, eszkdzok és termékek
azonositasat, valamint az allapot-
és folyamatfeligyeletet az egyes
mozgatbegységeken.

m www.beckhoff.com/nct
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THE FACTORY AUTOMATION COMPANY FANUC

A kollaborativ technolégia
legujabb fejezete

Ry

i 06 =
Kinyulas Teherbiras Tengelyek szama
994 - 1889 mm S kg - 25 kg )

CRX kobotok - Biztonsag,
konnyii hasznalat, megbizhatosag
és sokoldalusag

e Bizonyitott ipari megbizhatdsag és
ismétléképesség

Egyszer( drag & drop programozas
8 év karbantartas nélkil

Gyors beallitas és egyszerd telepités
Kis helyigény és kompakt kialakitas
Egyszer( csatlakoztathatosag

WWW.FANUC.HU
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