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THE FACTORY AUTOMATION COMPANY

Amikor a pontossag
talalkozik a sebességgel.
Ez a FANUC SCARA robot

szeriaja.

FANUC psosR-37a

Kis robotok, hatalmas elonyok.

A sebesség és a pontossag otvozetével a FANUC
SR-3iA, SR-6IA, SR-12iA és SR-20iA SCARA
robotjai idealisak dsszeszerelési, csomagolasi és
anyagmozgatasi miveletekhez is egyarant. Az
értékes alapterilet leghatékonyabb kihasznalasa
érdekében rendkiviil kompakt alapteriiletet
foglalnak csak el és a vékony kialakitasuknak
koszonhetéen minimalizaljak a periférias eszkdzok
interferencigjat is. Ez a FANUC.

WWW.FANUC.HU
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AUTOMATIKUS GONDOLATAINK

B elegondolniis borzongat6, hogy taldn
évek mulva ezt a bevezet6t—és mas (j-
sagcikkeket is —gépek irjak majd helyettink.
Pedig az automatizalas, a digitalizacio és
a mesterségesintelligencia-fejlesztések ma
mar ott tartanak, amirél korabban dlmodni
sem mertink volna. Terjedésik persze egy
sor kérdést felvet, de a legfontosabb talan
az, hogy hol van a mi helyink ebben az ¢j,
folyamatosan valtozé vilagban.

Mert helylnk tényleg van benne. Az ipar
4.0 egyetlen eszkdze vagy alkalmazasa sem
veszi el az emberek munkajat, inkabb at-
alakitja azt: Gj munkakdroket teremt, igényt
az Uj képzésekre, és nagyobb hozzaadott
értékd feladatokat biztosit szamunkra. Er-
dekes megfigyelni azonban azt is, hogyan
véltozik meg id6r6l idére az ilyen felada-
tok szerkezete, és mennyire sokat fejl6dott
a technolégia minddssze néhany év alatt.
Hogy ne csak a gépek iraskészségét emlit-
sem, szamos példat hozhatunk akar a jarmd-
vagy gépiparbolis az 6ndiagnosztikatol az
onvezetd autok fejlesztéséig.

Ez a fejlédés pedig ugyanigy érinti az
ipari automatizalas hagyomanyos rendsze-
reit, amelyek megutjulnak, dtalakulnak, iga-
zodva az (j kihivasokhoz, mellettik pedig
modern és praktikus eszkozdk formaldédnak.
Bar a pneumatikus gerincvezeték szinte
minden gyarban végigfut, egyre tébb helyen
alkalmazzak elektromos hajtasokkal egytt.
Hasonloéan valtozik a hidraulika helyzete is
az automatizaladsi térképen, a teret nyerd
elektronika pedig hihetetlen Gtemben fej-
|6dik és ny(gdz le minket az Gjdonsagokkal.

Szeptemberi lapszamunkban arra vallal-
koztunk, hogy megprébalunk néhany pilla-
natfelvételt késziteni err6l az atalakulasrol.
Attekintjiik, hogyan formalédik a pneuma-
tika az lloT-rendszerek térnyerésének hata-
sara, és igyekszink tdbb szempontbdl meg-

vizsgalni a kkv-szektort érint6 kérdéseket
is a témaban. Ezutdn a méréstechnika felé
vesszUk az irdnyt, ugyanis az automatizalt
rendszerekkel szorosan egytt kell mikdd-
nilk a gyartasi méréseknek: értékek nélkal
sem az adatalapu termelés, sem a megfeleld
min&ség-ellendrzés nem érhetd el. Az alap-
fogalmak mellett a Németorszagban tapasz-
talhatd agazati élénkiléssel foglalkozunk.

Sz6 lesz a magazinban tovabba élelmi-
szeripari robotizaciérél, technoloégiai, meg-
munkalasi Gjdonsagokrolis. Mellettik pedig

olyan automatizalasi eszkzokrél, amelyek
joév6be mutaté technolégiakkal készitik fel
a gydrakat a kdvetkezd évekre, évtizedekre.
Nagy 6réminkre szolgal tovabba, hogy az

Ujsag hasabjain végre az 8szi konferencia-
és vasarszezon elsd fecskéir6l is talalhatnak
informacidkat.

Bizva abban, hogy inspiralénak talaljak
a magazint, j6 olvasast kivanunk!

Kun Zsuzsi
felel8s szerkesztd
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INNOVATIV UIDONSAGOK AZ IPARI
AUTOMATIZALAS VILAGABAN

Szeptember 10-éig lehet szavazni hat kategoriaban arrél, hogy
mely Gjdonsagok legyenek a leginnovativabb automatizalasi, hid-
raulikus vagy pneumatikus, mozgasvezérlési, hajtasi és szenzoro-
zasi megoldasok. A Hydraulics&Pneumatics oldalan meghirdetett
versenyben a kdzdnség szava dont majd.
Mi most a nevezett innovaciok kozil
valogattunk. Szavazas itt:
https://www.hydraulicspneumatics.com/
community/article/21171668/
202 1-idea-awards-finalists

ROCKWELL AUTOMATION: STUDIO 5000
A szoftver fejlesztésének kdszonhetéen a felhasznaldk mar nem
csak hatékonyan tervezhetik meg pneumatikus rendszereiket és

SESEESRRAERY; REGRESEREE IS ERge Ny

az azokat felhasznald gépeik mikddését. Az Uj kiegészité modulok
segitségével szimulaciéra is lehet6séglk van, illetve az Application
Code Manager (ACM) automatikusan legeneralja a szikséges
dokumentaciot és alkatrészlistat. A CAD-rendszerekbdl ismer8s
funkci6 a folyamattervezésben is egyre inkabb teret nyer, ami
nagyban megkdnnyiti a mérnéki munkat. Altaldnossa valasa pedig
forradalmasithatja a dokumentaciékészitést.
Rockwell Automation
www.Rockwell

Automation.com

SCHAEFFLER GROUP:
OPTIME

Az Optime egy gazdasa-
gosan telepithetd monito-
ringrendszer. Egyszer(en
skalazhat6 —az izem mé-
retét figyelembe véve op-
timalizalhat6 a beruhazas

kéltsége. Evi 15000 mérést végeznek a szenzorok, és a mért
értékekbdl kovetkeztethetiink a géppark allapotara, illetve a be-
rendezések kihasznaltsagi fokara. A vibraciomérésen alapuld
technolégia belép&szintli megoldast jelent az adatgy(jtés és
az elemzés vilagaba, valddi ipar 4.0 megoldas.

Schaeffler Group USA Inc.
www.schaeffer.us

MXT-XTP HIDRAULIKUS CSOVEZETEK

Szabadalmaztatott technolégia és kimagasl6 rugalmassag: ezek
jellemzik a The Gates Corporation (j hidraulikus tomléjét, amely
XtraTuff-bevonattal rendelkezik. Ennek kdszénhet&en kopas- és
6zonallésaga is kivalo, igy
a mindennapos hasznalat
mellett specidlis kdrnye-
zetben is képes helytallni.
600 ezer impulzusciklus pe-
dig igen sok, mar ami a cég
altal vallalt tartossagot illeti.

The Gates Corporation
www.gates.com

ONE MOTION: TWIN MULTI-DRIVE

Forradalmian Uj kialakitas, egyidejlleg két vezeték fliggetlen
vezérlése akar percenként 500 fordulatos sebességgel. A mag-
neses meghajtadsnak kdszénhet6en a One Motion Uj motorja
higiénikus, megbizhaté és rendkivil hatékony. A hagyomanyos
szervomotorokhoz képest jelent8s termelékenységndveke-
dést biztosithat a gyarté vallalatoknak, szdmos kilénb6zé
alkalmazasban.

One Motion
www.onemotion.info

INXPECT: SBV-01
Radartechnolégia-alapl biztonsagi berendezés mozgasérzé-
keléshez. Nem véletlen, hogy még nem hallottunk ilyesmir6l,
ugyanis ez a megoldas mer8ben (j a piacon. Az érzékeldk
—&sszesen hat darab — figyelemmel kisérik a kezel6 testét a gép
kérnyezetében,

és veszély ese-
tén mind a hoz-
zaférésben, mind
az Gjrainditasban
megakadalyoz-

zak. Raadasul

Inxpect Safety Application

akkor is, ha az
operdator éppen 8101 5e0
teljesen mozdu-
latlan, dm a m{kddés nem lenne biztonsaggal indithat6. Bel- és
kidltéren is alkalmazhat6, 0,5 és 5 méter kozotti latomez6-
szélességgel. Emellett pedig kivaléan kommunikal az Gzem
tobbi egységével.
INXPECT
www.inxpect.com

Cdd
Polysafe

itésallé kapcsolészekrény
livegszalas poliészterbdl

* 8 méretben:
(300 x 250 x 140 mm - 800 x 600 x 300 mm-ig)
ﬂ *|P66 / DIN EN 60529 védettségi osztaly
» Korrézi6allo kivitel

= Ellendll a vegyszerekkel és az
ultraibolya sugdrzéssal szemben

o w 1 * Vandélbiztos

 Zarhato, teli, belsé, jobbos/
‘ balos ajté véltozatok

= Nagy ajt6 nyitdsi szbg (180°)

« Onkiolt6 tulajdonsaga: 960°-on
. tesztelve, halogénmentes

* Fém vagy poliészter szerel6lap

Phoenix Mecano Kecskemét Kft. « wwwiphoenix-mecano.hu '
6000 Kecskemét, Szent Istvan krt. 24. = Bemutatdterem: 1103 Budapest, GyGmrdi (it 86.

Tel: 260-7730, 11262-4529, 30/968-6220 « E-mait csaba.cseh@phoenix-mecanohu  PHOENIX MECANO
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ELEKTRONIKUS
SZELEPVEZERLES
4000 METERREL A ViZ
ALATT

Ez az §j elektromos szelepvezérl® lehetdvé teszi a szelepek
tavolrol torténd nyitasat és zarasat anélkdl, hogy hosszu hid-
raulikus halézatot lenne szikséges épiteni a vezérlGegység
és az aktuatorok kozott.

A Bosch Rexroth mérnékei olyan elektronikus szelep-
vezérl6 egységet terveztek, az SVA R2-t, amely helyettesiti
a viz alatti olajfurdsban hasznalt hidraulikus hengereket.
Az 4j vezérld ugyanolyan megbizhatd és biztonsagos, mint
a koradbban alkalmazott hidraulikus tarsai. Akar 25 évig is
képes a tengerszint alatt tdbb mint 13 000 lab mélységben
mkddni komolyabb karbantartasi igény nélkil.

Korabban a kéolaj kinyerésében tobbnyire hidraulikus
rendszereket hasznaltak az 6cean fenéken talalhatd szelepek
és csapok nyitasdra és zarasara. Ehhez azonban nemcsak spe-

cidlis kozvetitékdzegre, hanem hosszl vezetékrendszerekre
is szlkség volt. Bar eddig is probalkoztak a hatalmas energia-
igény( hidraulikus rendszer levaltasaval, az elektromos sze-
lepmegoldasok nem voltak elég biztonsagosak hosszud tavon.
Az (j elektromos szelepvezérl6 tartalmazza a mozgatashoz
sziikséges hajtast, a vezérl8eszkdzt és a biztonsagi, védelmi
rendszerelemeket is — mindezt egy nyomaskiegyenlitett zart
tartalyban. Ennek kdszénhetden akar 4000 méter mélységben
is kivaléan mikodik, ami nemcsak az olajipari felhasznalok
szamara jelent biztositékot. A rendszert ugyanis megbizhaté
auté- és gyartdipari termékekbdl allitottadk dssze. Ha ezek a viz
alatt, akkor a folott is jol teljesitenek majd az Gzemekben.

m Forras: Hidraulics&Pneumatics | Bosch Rexroth
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Precizié és gyorsasag

FANUC ROBOTOK
AZ ELELMISZERIPARBAN

Az élelmiszer- és italgyartassal foglalkozé létesitmények automatizalasa egyszeriibb,
mint ahogy azt a legtobb felhasznal6 gondolna. A Fanuc olyan intelligens megoldasokat
kinal, amelyekkel vallalkozasa méretétdl fiiggetleniil novelheti termelékenységeét.

A vallalat kivalo termékeivel és azonnal hasznalhaté megoldasaival konnyen és
megfizetheté aron automatizalhato a teljes gyartasi folyamat.

z élelmiszer-feldolgozas automatiza-

lasa magasabb minGség elérését teszi
lehet&vé, javitja a felszedési és anyagmoz-
gatasi id6ket, a csomagolasi folyamat fel-
gyorsitdsaval pedig ndveli a teljesitményt.
Ennek eredményeképp a koltségek alacso-
nyabbak, és javul a versenyképesség. Mi
tébb, az intelligens, célirdnyos automati-
z3las lehet6vé teszi azt is, hogy rugalma-
san alkalmazkodjanak a vallalatok napjaink
piaci dinamikéjdhoz és az élelmiszeripar
folyamatosan valtozé kovetelményeihez.

ROBOTOK SEGITIK

A SAJTDARABOK GYORS ES
HATEKONY CSOMAGOLASAT

Az A-ware Food Group szakterilete a sajtok
és egyéb élelmiszerek ellenérzott korilmé-
nyek kdzotti érlelése, darabolasa, csomago-
lasa, tarolasa és szallitdsa. A csaladi tulaj-
donban lév6 vallalkozas 2010-ben jott [étre
az Anker Cheese (1962) és a Bouter Cheese
(1890) 6sszeolvadasaval. Az Anker Cheese
a nemzetkdzi piacokon is ismert markanak
szamitott mar ekkor. 2010 majusaban az
Anker Cheese tevékenységeit két vallalat
kozott osztottak fel: az Anker Cheese (keres-
kedelmi tevékenységek) és az A-ware (rakté-
rozas és logisztika) kozott. 2010 juniusaban
az A-ware felvasérolta a Fresh Support nev(,
fuggetlen csomagolastechnikai szolgaltatot,
amelynek f6 profilja a sajtok csomagolasa
volt. A Bouter Cheese elsGsorban holland és

kilfoldi sajtok gyartasaval foglalkozik: érle-
léslikkel, darabolasukkal, csomagolasukkal,
illetve terjesztésikkel - tobbek kdzott Hol-
landia legnagyobb viszonteladdi szamara.

A cégcsoport a szedési és csomagold-
si folyamatait kivanta optimalizalni Fanuc
robotok széles skaldjat felhaszndlva, ellen-
6rzétt élelmiszeripari kdrilmények kdzott.

A Fanuc robotok kifinomult rendsze-
rének bevezetésével az A-ware leny(-
gdz8 eredményeket ért el a hollandiai
Zeewoldban lév6 sajtizemben. Itt robotok

Ennek eredményeképp a megnoveke-
dett teljesit6képességnek és a nagyobb
megbizhatésagnak koszonhetben jelen-
tésen javult az altaldnos termelékenység,
és csokkentek a ciklusiddk.

MEGHOKKENTO OTLETBOL
VALOSAG - BORTERMELES FANUC
ROBOTOKKAL

1996-ban a vezetd spanyol bortermel&nek,
a Freixenet vallalatnak tdmadt egy elsé hal-
lasra 8rilt btlete: ipari robotok segitségével

»» AFANUC INTELLIGENS MEGOLDASAI

A TELJES ELELMISZER- ES ITALGYARTASI
FOLYAMATOT JAVITHATJAK. A TERMELES
MINDEN FAZISAHOZ KINALUNK ALKALMAZAST:
A GYARTOSOR ELEJEN, A FELDOLGOZASHOZ,
A FELSZEDESHEZ ES AZ ANYAGMOZGATASHOZ
IS, VALAMINT A GYARTOSOR UTOLSO
MUVELETEIHEZ EGYARANT. €(

hajtjdk végre az 6sszes fontos miveletet:
a sajt pontos felszeletelésétbl és lemérésé-
téla nagy sebességl csomagolason keresz-
tll a raklapra helyezésig, mindezt az élel-
miszeripari kovetelményeknek megfelels
korilményelk kozott.

kivantadk automatizalni a termelési folya-
matokat, beleértve a palackozast, a tarolast,
a raklapozast és a csomagolast is.

.Ahol mas robotgyartdk nehézségeket
lattak, ott a Fanuc lehet8ségeket, és a val-
lalat batoritott benniinket a projekt foly-

tatdsara” — mondja Pere Gibert Guasch,
a Freixenet karbantartasi vezetGje.
Amunka két, 410-sorozatd Fanuc robot-
tal kezd8dott, amelyeket a boraszat dolgo-
261 Zipi és Zape névre kereszteltek. Jelenleg
a Freixenet 36 robotot hasznal az évi 185
millié palack bort és cava habzébort el8al-
lit6 termelési folyamataiba épitve. A Fanuc
évente karbantartja a robotokat, és gyaron
beldli helyszini hibaelharitasi tdmogatast
biztosit a kritikusabb mdveletekhez.
Amar 18 éves egyittm{ikddés nyoman
a Freixenet jelenlegi gépparkja bévitését
tervezi a japan automatizalasi szakértd
véllalattal, hiszen tovabbra is maximalisan
elégedettek. A robotok ,mindig igazodtak
minden kildnleges igénylnkhoz. A koztlink
lévd gyartd-lgyfél kapcsolatban figyelem-
be vesszlk, hogy a Fanuc csapata mindig
készségesen és szorosan egylttmkadik
vellnk, segit benniinket abban, hogy a leg-
jobb megoldast talaljuk meg a felmerilé
kihivasokra” — mondja Guasch.

TORTADISZITES ROBOTOKKAL

A SUTERIANAL

A vallalat olyan automatizalt megoldast
keresett, amellyel novelhetd a cukrasz-
Gzem termelékenysége. Az Uj rendszernek
készonhetd teljesitményjavulds eredmé-
nyeképpen kevesebb éjszakai miszak és
egyhangl feladat elvégzése sziikséges a ha-
talmas mennyiség( torta diszitéséhez. Talan
szlkségtelen emliteni, hogy a min&ségbeli

AUTOMATIZALAS « CIMLAPON 9

» A Suteria cukrdszda a méltdn népszerii svdjci, édes és lenyiigézé Solothurner Torte tortdja

elvardsok az automatizacié bevezetésével
sem csOkkentek.

A Suteria cukraszda a méltan népszer(
svajci, édes és leny(gdz6 Solothurner Torte
tortdinak készitésénél és diszitésénél alkal-
maz robotot, amely a cukraszdaban segiti
az eldallitasi miveleteket.

A robotok alkalmazasa a tortakészi-
tésben valéjaban egyaltaldn nem Uj otlet.
A tortdk diszitésének automatizalasa pedig
még régebbi. Nagyjabol 30 éve Manfred
Suter —amikor egy sitddei vallalkozas tu-
lajdonosaként az innepnapok elétt gyakran
éjszakaba nyuléan dolgozott és birkédzott

»» Freixenet 36 Fanuc robotot haszndl a borok palackozdsdban

a habzsakkal — gy érezte, hogy megoldast
kell talalnia. Eveken keresztil kiilénbdzé
mechanikus automatizalasi modokat pro-
balt ki. A fonograf mechanikajat utdnozni
hivatott kezdeti probalkozasok azonban
koran kudarcba fulladtak. A keresés foly-
tatédott, a koltségek pedig halmozddtak.

Egy jazzkoncerten Suter talalkozott Ernst
Ramseyer mérndkkel, aki kordbban a ,Tete
de moine” sajt gyartasanak gurigas6zasi
mUveletéhez fejlesztett gépet. Suter nem
hagyta veszni a témat, és sajat megoldast
hozott létre — kdszdnhet8en Adrian Albiez
automatizalasi szakértének, a Neuhausen
am Rheinfall vérosaban m@kddd Altron Sys-
tems AG akkori tulajdonosanak.

Mivel a Fanuc LR Mate kis méretd ro-
botok mar szerepeltek a pékségnek java-
solt megoldasok kdzdtt, LR Mate robotokra
biztdk a Salathurner Torte és mas tortak
diszitését is.

A Fanuc LR Mate robot kivaléan teljesit
ezen bonyolult, azemberek szamara rend-
kivil egyhangu feladatok végrehajtasaban.
Az emberi karral megegyezd munkavégzési
tavolsagu és Ugyességl LR Mate a cukraszda
becsben tartott eszkdzévé valt.

m www.fanuc.eu/hu/hu
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Suritett levegd a negyedik ipari forradalomban

AZ U] INTEGRACIOJA
A HAGYOMANYO§BA:
A PNEUMATIKA JOVOJE

Eléretekintve az ipar jovojére és figyelembe véve

a technoldgiak fejlédését, amelyet az IIoT general, joggal
meriilhet fel a kérdés, hogy vajon a pneumatika tovabbra
is a gyartoésorok kiralya marad-e. Mivel alapvetden csak
levegod vagy valamilyen specialis gaz halad at a csoveken,
a digitalizacioval kapcsolatos ujitasok jelenthetik-e

azt a jovore nézve, hogy az IlIoT-komponensek sokkal
fontosabbak lesznek, mint a pneumatika?

-

termelés és a digitalis vildg egymas-
Ara talalasaval rugalmasabbd valik
a gyartasi automatizalas, n az energiaha-
tékonysag, szorosabban &sszekapcsolod-
nak a logisztikai folyamatok, optimalissa
valik az értéklanc. Ugyanezek érvénye-
silnek a folyamatautomatizalas terén
is. Az élelmiszer- és italfeldolgozastol
kezdve a csomagolt druk gyartasan és az
automatizalason keresztil az Gzemek az
intelligens pneumatika felé fordulnak az
energiahatékonysag javitasa érdekében.
A s(ritett leveg8s rendszerekben a néhany
szazalékpontnyi fejlesztés havonta tobb
tizezer eurét takarithat meg.

A PNEUMATIKA ES AZ lIOT
ELVALASZTHATATLAN
A bevezetésben megfogalmazott kérdésre
a vélasz az, hogy a két technolégia nagy
valészinUséggel elvalaszthatatlan lesz,
mert ugyanolyan fontos funkcidkat lat-
nak el, amelyek egyre inkabb kélcsondsen
figgnek egymastol.

Bar a pneumatikus berendezések
a csOveken keresztll aramlo sdritett le-
vegével mikddnek, vagy nyomas alatti
gdzzal, ezek a vezetékek tovabbra is a gyar
idegrendszerét képezik. Gyors, pontos
mozgast biztositanak az 6sszetett auto-
matizalasi folyamatokban, megkdénnyitik
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a hatékony és egyszer( &sszeszerelést,
tisztitast, és szadmos mas funkciét latnak
el a termelés soran.

A PNEUMATIKUS KIALAKITAS MAR
AZ IPAR 4.0 ELOSZELE

Mivel a pneumatika mar régéta létezik,
ezért nagy megbizhatdsagot és hatékony-
sagot biztosit. A digitalizalodd gyartési
szelktorban a pneumatikus rendszereket

részével. Az OEM-ek kihasznalhatjdk eze-
ket az intelligens pneumatikdkat, amelyek
koltséghatékony érzékelékkel vannak fel-
szerelve, igy intelligens médon feligyelik
a3 gyartosort, a kilénbozd alkatrészek alla-
potat, pozicionalasat, sebességét és haté-
konysagat, réadasul mindezt valds idGben.

Noha hossz(U az Ut még az ipar 4.0
végsé elképzelésének megvaldsitasdhoz,
a mostani koztes id&szakban lehet8ség

// AJOVO GYARABAN A PNEUMATIKUS
TECHNOLOGIA A DIGITALIS GYARTAS EGYIK
KRITIKUS ELEME MARAD. //

Ggy alakitjak ki, hogy kiegészitsék az ipar
4.0 moduldris megkozelitését, és megfelel-
jenelk a valés idejd folyamatadatok iranti
igénynek, méghozza lloT-képes csomodpon-
tok és érzékel6k beépitésével.
Napjainkban sok helyitt a teljes ter-
mékfejlesztési ciklus arra 6sszpontosit,
hogy az eszkdzoket intelligenssé tegyék,
biztositva, hogy azok képesek legyenek
kommunikalni allapotukrél a halézat tébbi

van az intelligens eszkdzok fokozatos be-
vezetésére, a régi, de jol haszndlhatd gépek
felszenzorozasara, amelyek egyszerre ki-
nalnak hagyomanyos vezérlési funkciokat
és m@kdd6képes intelligenciat.

A gyartas fejlédése e cselekvBképes
intelligencia fejlesztésérél szol, lehetbvé
téve a gyarték szdmara, hogy nyomon ko-
vessél az Uzemben lévE gépek dllapotat,
rendelkezésre alldsat és termelékenységét.

=)

NAGYVALLALATOK LOGISZTIKAI VEZETOINEK XV. KONFERENCIAJA

2021. oktober 6-8.

A hagyomanyokhoz hiven idén ismét megrendezziik hdrom napos konferencidnkat, ahol az orszag logisztikai-, beszerzési-,
raktar-, supply chain vezetéi képviseltetik magukat.

Az elmilt iddszak nehézségei utan idén Uj megoldassal, hibrid formaban valésitjuk meg a Nagyvallalatok Logisztikai
Vezetdinek 15. Konferencidjat.

SZEMELYES jegy vasarlasaval élében, a Thermal Hotel Visegradban taldlkozhatunk az aktudlis veszélyhelyzeti szabalyok
betartasa és a megfeleld biztonsagi intézkedések mellett.

ONLINE jegy vasarlasaval a konferencia el6adasait él6 streamen keresztil kdvetheti 2021. oktéber 7-8 k6zott. Az online
konferencia feliiletén lehet6ség nyilik a kiallitokkal és résztvevékkel térténé eszmecserére. Nyereményjatékon vehet részt

és az el6adasok végén élében kérdezhet.
NL &

NABYVALALATOR LOGSZTIRA VEEETOINEK KLLBIA

Tovabbi informacié és jelentkezés:
www.nagyvallalatilogisztika.hu
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Az ezekbdl az adatokbdl szarmazé elemzé-
sek jelentds Uzemeltetési kdltségmegtaka-
ritast tesznek lehet6vé, példaul a prediktiv
karbantartds és az optimalis miveletek
megvalositdsa révén a folyamatos hely-
zetértékelés segitségével.

IDOTALLO TERVEK
A digitalis transzformacié egy folyamat,
amig a felhasznalt technolégiakat atve-
zetjlk az §j korba, hibrid megoldasokra
van szlkség, de ezeket gy integralva, hogy
a gyartasi tervek tarthaték legyenek. A nyilt
forraskodu, olcso ipari Ethernet- (IE) ala-
pl komponensek és alrendszerek jelentik
a vélaszt erre a kihivasra, igy a legljabb
megoldasok az |0-Link-kompatibilis kap-
csolodasi és halézati megoldasokon ala-
pulnak. A nem helyhez k&tétt IE- és 10-Link
halézati csomépontok hasznalata egysze-
rivé és koltséghatékonnyad teszi szdmos
eszkdz, gép, rendszer és felhasznalé ve-
zérlését, biztonsagat és karbantartasat.
Annak biztositasa, hogy a kulcs-
fontossagl automatizaldsi alkatrészek
— példaul a pneumatikus szelepek — lloT-
kompatibilisek, remek médja annak, hogy
3 jOov6 gyaraban (j terileteket teremtsink
az innovacid szamara.

OKOS PNEUMATIKA

A GYAKORLATBAN

A felhasznalok jellemz&en olyan meg-
oldasokat keresnek, melyek kdnnyen

MUVELT MERNOK » FOKUSZBAN AZ AUTOMATIZALAS

megvaldsithaték, segitenek csdkkente-
ni a m@dkodési kdltségeket, és egyben
noévelik gépeik rendelkezésre allasat.
Az intelligens pneumatika ezt teszi le-
hetévé, amelynek kdézponti témaja az
6ndiagnosztika, 6nkonfiguracié és dnop-
timalizalas. A cél egy olyan technolégia
megalkotdsa, mely komplexen gondol-
kodik, és Uj standardokat allit fel a jovo
tervezdinek.

A pneumatikdra épilé gyartasi és
csomagolasi létesitményekben van egy
kifejezés, ami rosszabb, mint barmi mas:

DIGITALIZALT PNEUMATIKA

A pneumatikacsalad legfrissebb tagja a digitalizalt pneumatika, amely

alkalmazasok segitségevel vezérelhetd, igy a hardvervezerelt termékfe]-

lesztesi korszak végenek beharangozoéja. Egyszerdbb feladatok esetén

pontosan azt tudja megvalésitani, amire a hagyomanyos pneumatika vagy

a szervopneumatika is képes. Osszetett feladatoknél azonban jelentésen

kevesebb alkatrészre van szikseg, mint eddig, mivel alkalmazasok vezérlik

a piezoszelepeket, amelyek az dsszes pneumatikus és szervopneumatikus

funkciot képesek elvégezni.

Létezik mar olyan szabvanyositott platform, amelyben a mechanika, az

kiberfizikai rendszerré fejlédott.

/1 A terméket automatikusan osztdlyozzdk a szenzorokkal
és pneumatikus berendezésekkel felszerelt gydrtésoron

ez pedig a szivargds. A pneumatikus
rendszerekben az alkatrészek kopasnak
vannak kitéve, ami szivargashoz vezet-
het. Id6vel ez a szivargas ndvekedni fog,
ami talzott energiafelhasznalashoz, ma-
gasabb Uzemeltetési kéltségekhez és na-
gyobb szén-dioxid-kibocsatashoz vezet.
Egy atlagos gyartéizem évente a sdritett
levegd akar 35 szazalékat is elpazarolja
3 szivargads miatt, a nagyobb szivarga-
sok pedig jelent8s energiaveszteséget,
tobb gépledllast és tdbbletkoltséget
okoznak. Az azonositatlan légszivargas
és a vdaratlan karbantartds a pneumati-
kus rendszerekben jelentds bevételi és
termelékenységi veszteséget jelent, de
a szivargas okanak azonositasa és az
el6ére nem lathato ledllasok megelbzése
altaldban kihivast jelent. Napjainkban az
[loT — és az intelligens pneumatikafel-
Ugyelet — lehet&vé teszi, hogy a gyartok
forradalmi djitdsokkal néveljék a pneu-
matika termelékenységét.

NAPI KIHIVASOK A GYARTOK
SZAMARA

Az ipar 4.0-val elindulé valtozast a ha-
gyomanyos gyartasi és ipari gyakorlatban
nagyrészt a gépek egymassal valé kommu-
nikacidja hozta létre, amelyet az érzékeldk,

szoftverek és mas, internetes protokollo-
kon keresztil kommunikald technologiak
hélozata tett lehet6vé. Az érzékeld haldza-
tok, az automatizalas, a vezérlérendszerek,
az analitika és a kapcsolodo fejlesztések
— kozismertebb nevén a targyak ipari
internetje — 6riadsi potenciallal rendelkez-
nek a gyarték szamara. Pontosabban, sza-
mos egyedi lloT-képesség felhasznalhatd
a gyartok pneumatikus mikodtetésébdl
eredd kihivasok kezelésére.

Az észszer( mértékd digitalis integ-
racié mellett az adatbiztonsag kérdése
is igen fontos. Ez, valamint a kilsé in-
formatikai tdmadasok veszélye olyan
megoldandé feladat egy véllalat sza-
mara, amelyet mindenképpen érdemes
figyelembe venni a jov6beni vallalati
fejlesztések soran.

A komponensek halézatba kdtése
feltartdztathatatlanul fejlédik, ami mar
napjainkban is mérhetd elénydket nyujt.
A gépgyartok intelligens pneumatikaval
csokkenthetik a beépitési idét, mivel
a parhuzamosan elére szerelhetd egy-
ségek kdbelezési igénye is alacsonyabb.
A végfelhasznalok allapotfeligyelettel
javithatnak a berendezések rendelke-
zésre allasan, valamint az Gzemi adatok
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folyamatos feldolgozasaval a folyamatbiz-
tonsag hatékonysaga is ndvelhetd.

A kompresszorok és a sdritett leve-
g8s fogyasztok intelligens halézatba
kapcsolasa szamos lehet&séget kinal
a teljes rendszertopolégia feligyele-
tére, ellen6rzésére és optimalizalasara.
Ezzel a megolddssal a jelenlegi és a jo-
vébeli levegéfogyasztads ismeretében
optimalizalhat6é a kompresszor teljesit-
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bantartas megfelelé id6ben, még a gép
ledllasa el6tt megtdrténhet.

KEVESEBB ALLASIDO, FOKOZOTT
TERMELEKENYSEG, NAGYOBB
MEGTAKARITAS

A multban nem volt értelme befektetni
a viszonylag olcsé pneumatikus alkatré-
szek megfigyelésébe —a csere koltségeit
és a kapcsolédo lealldsokat egyszerlen

// BAR NEHANY PNEUMATIKAGYARTO
LASSAN HALADT A DIGITALIZACIOS
TRENDEK KOVETESEVEL, AZ ELENJAROK
MAR FELISMERTEK A LEHETOSEGET

AZ I1I0T-MEGOLDASOKBAN. //

ményének szabalyozasa, lehet6vé téve az
energiafogyasztas jelentds csokkentését.
A leveg6fogyasztds ndvekedését, azaz
a szivargast is jelzi fogyasztospecifikus
moédon, ennek eredményeképpen a kar-

/1 A pneumatikus rendszerek szenzorozdsa az ipari automatizdlds, az lloT és igy az ipar 4.0

kulcsfontossdgu részét képezi

a normalis Uzleti tevékenység részének
tekintették. De mostanra az informacio
megvaltoztatta a jatékot. Egyetlen hi-
bas pneumatikus berendezés (akar egy
cs6szakasz, egy gyorscsatlakozd, egy
szelep vagy sz(r8) befolydsolhatja az
egész rendszer hatékonysagat. Az lloT
altal mdkodtetett intelligens pneuma-
tika segithet a gyartéknak megtalalni
a hibakat. A hatas egészen mélyrehatd
lehet, féleg ott, ahol tdbb, akar tucatnyi
gép is részt vesz egyetlen termék els-
allitdsaban. Ha egy gép nem hatékony,
akkor az a teljes Gzem m{kddésére hatast
gyakorol. A pneumatikus és egyéb szi-
getszerGen m(ikddd vezérlérendszerek
Osszekotésével és az azokbol szarmazo
informaciok egyuttes értékelésével tobb-
féle megtérilés is lehetévé valik:

1. A tervezett és a nem tervezett allas-
id6 csokkentése.

2. A gyartéberendezések dltaldnos ha-
tékonysaganak javitasa.

3. Szamszer(sithet6 csdkkenés az
energiafelhasznalasban.

M Trapp Henci



1 4 MUVELT MERNOK » FOKUSZBAN AZ AUTOMATIZALAS

Van még hova az uton

KKV-K AUTOMATIZALJAK
A MAGYAR IPART

1 690 000 — a magyar nyelvi keresési talalatok szama

a Google-ben ,ipari automatizalas” kulcsszoéra. A hirdetések
és nativ eredmények ko6zott szamtalan Kis- és kozépvallalat,
multinacionalis cég, szakmai blog, sajtéorganum és

allami szervezet termékei, szolgaltatasai, illetve ajanlasai
olvashaték. Es ez csak egyetlen beszédes szamadat az ipari

: u'atizélés népszeriségének és fontossaganak leirasahoz.

égis, barmennyire aktualis és fontos
M a téma, sok cég szamara az automa-
tizalas egyel6re egy misztikus fekete folt
vagy olyan szlrke z6na, ahol fogcsikorgatva
meghozott kompromisszumok aran halad-
nak elére —gyakran jelentds lemaradasban
a nyugat-eurépai dtlaghoz képest. Olajos
Jadnossal, az Insoltech Kft. mérnokével
a hazai automatizalasi helyzetrél, a lehe-
téségekrél, a kkv-k szamara kihivast jelentd
problémakrol, illetve lehetséges megolda-
sokrél beszélgettink.

MISZTIKUS IPAR 4.0

.Szdmtalan beszélgetésben keril széba
azipar 4.0: rengeteg helyen olvashatunk
réla, sok rendezvényt épitenek koré.
Ennek ellenére, amikor cégvezet8kkel
beszélek, gyakran szembesildk azzal,
hogy semmilyen konkrétumot nem tud-
nak megfogalmazni ezzel kapcsolatban.
Nem tudnak példédkat hozni arra, hogy 6k
hogyan vezetnek be digitalizaciét a min-
dennapokba. Az ipar 4.0 misztikusnak td-
nik, pedig egyaltalan nem kellene annak
lennie” — kezdi Olajos Janos, amikor arrél
kérdezem, mit gondol a magyarorszagi
vallalatok ipar 4.0-hoz valé hozzaallasarol.
Az Insoltech Kft. ugyanis automatizaciés
és digitalizaciés projektekre specializalo-
dott, méréstechnikai és gyarautomatizala-
si applikacidkat terveznek és valositanak
meg ligyfeleik szamara. Igy a véllalathoz
igen sok megkeresés és megoldandé
probléma fut be.

.Vannak olyan megrendel&ink, akik
korabbi, rosszul sikerilt megoldasaikhoz
kérnek segitséget, ilyenkor egyitt javitjuk
ki vagy tervezz(k &t a korabbi elképzelést”
—vazolja a helyzetet a szakember. Ehhez
szorosan hozzatartozik az az altalanosnak
latsz6 jelenség, hogy a cégek némi fazis-
késéssel reagdlnak az ipari innovaciokra:
.Sokan tdl bonyolultnak latjak ezeket az
eszkdzoket, batortalanok, és nem kez-
denek vellk kisérletezni. Ez egyébként
nem is igazan szerencsés, pedig elég
sok cég van, amely ipari automatizalasra
szakosodott, tehat lenne kihez fordulni
megfelel6 tdmogatdsért” —hangsuilyozza
Olajos Janos.
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MENNYI AZ ELEG, ES HOL
KEZDODIK A TULZAS?
Taldn elsé hallasra kicsit furcsanak tnhet
- f6leg azok utan, hogy Ugy fest, a magyar
cégek némiképp le vannak maradva az auto-
matizalassal —, hogy az automatizaciot vagy
a digitalizaciét tlzasba is lehet vinni. Pedig
Olajos Janos szerint erre is akad példa: ,Meg
kell taldlni azokat a megoldasokat, ame-
lyekkel a gép és a technoldgia jobb lesz,
nem csak dragabb. A megrendel&k ugyan-
is arérzékenyek — legyen sz6 kisvallalatrél
vagy multirél, szamukra a kéltségeket a rea-
lizalhaté haszonnak kompenzalnia kell.”
A végletek az automatizalasban sem
szerencsések, erre hivja fel a figyelmet
Olajos Janos is: ,Vannak cégek, ahol még

bonyolult eszkdzdket. ,Persze vannak olyan
innovativ hizbéagazatok, amelyekben szinte
nincsenek koltségkorlatok. Ott is meg kell
indokolni az arat, de nem az a donté té-
nyezd. Ahol masodpercekrél van sz6, illetve
a rendelkezésre ll6 Uzemterdlet maximalis
kihasznaldsarol, ott sokkal nagyobb a moz-
gasterink — nem a kéltség koti meg a ke-
zlinket. Ez viszont inkabb dité kivétel, és
nem az atlag” — foglalja 6ssze Olajos Janos.

NEM MINDENKI EGYFORMA

Az ipar 4.0 nem dobozos megoldasok tar-
hazat jelenti. Nem lehet minden cégnek
minden probléméra ugyanazokat a megol-
dasokat kinalni, s6t. Egyedi, kimondottan
a vallalat igényeire szabott gépeket kell

/I ,HIABA TESZUNK A KALAPACSRA
LEZERES CELKERESZTET ES LAMPAT,

ATTOL AZ MEG KALAPACS MARAD.

AZ AUTOMATIZALAS TELJESEN U)
MEGKOZELITEST IGENYEL, NEM

ELEG SZEMREVALO KIEGESZITOKKEL
FELSZERELNUNK A GEPEKET, ALAPOSABBAN
AT KELL GONDOLNI A KONCEPCIOT.” //

mindig papiron vezetik a termelési ada-
tokat, a digitalizacidonak joszerével nyoma
sincs. Emellett pedig vannak olyanok is,
ahol tokéletesen automatizalt a gyartas,
emberi beavatkozasra alig van szikség.
Es vannak azok a projektek, ahol teljesen
felesleges latszatmegoldasokkal pipaljak ki
az ipar 4.0 szempontokat: egy Uj digitalis
kezel6felulettel vagy egy, a termelés volu-
menéhez mérten teljesen sziikségtelen és
kimondottan draga automatizmussal, akar
robottal.”

A jé rendszerintegrator és tervez6 az
arany kozéput megtaldldsara térekszik.
Olyan megoldas kidolgozasat vallalja,
amely képes a kivant eredmény elérésé-
re, de nem tartalmaz feleslegesen draga és

tervezni a legtobb esetben, amelyek egy
sor specidlis paraméternek kell hogy megfe-
leljenek. Ha multinacionalis nagyvallalatnak
szallitjak, akkor a nemzetkozi eldirdsoknak,
3 koltségtervnek, a vallalati sztenderdek-
nek. Ha pedig egy kisebb Gzemrél van sz6,
akkor a koltség és a helykihasznalds talan
hangsulyosabb.

A vallalhatd és elérhetd megtéri-
lési id6tartam is nagyon eltér. Vannak
olyan gyartosorok és termelési volume-
nek, ahol néhany évrél beszélink, mint
megtérilési id6. ,Az els6dleges szinte
mindig a koltségkorlat. Az az egyik leg-
fontosabb dolog, hogy mennyi id6 alatt
fogja visszahozni az arat a befektetés
- ez egy teljesen j6zan kérdés. Emellett
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HANYADAN ALLUNK?

Azt nem mondhatjuk, hogy a magyar cégeket es cégvezetdket nem
foglalkoztatja az automatizacio. Joszerével minden szakmai forum es
program széba hozza, ez pedig nemcsak mostanaban, hanem hosszu
évek ota trend. Mégis, akkor mi az akadalya annak, hogy az elmeéletbdl
gyakorlat legyen?

El6szor is, a forrashiany Ennek orvoslasara tobb allami palyaza-
tot is meghirdettek, tobbek kozott a Nemzeti Kutatasi, Fejlesztési es
Innovacids Hivatal részérdl, amely a 2020-as és 2021 -es palyazati ido-
szakban 6sszesen 20 000 milli6 forintos keretet hatarozott meg. Az
innovativ megoldasok bevezetésére szanhatd tamogatasra 770 cég
adott le igénylést.

A tamogatasban rejlé lehetésegeket tobb minisztérium, allami
szervezet és felséoktatasi intézmény is keresi. Olyan megoldasok
vazolasara torekszenek, amelyekkel hosszu tavon tehetik versenykeé-
pessé a hazai kkv-szektort. Az Innovacios és Technoldgial Minisztérium
(ITM) 2019-ben kozzetett ,,A Magyar mikro-, kis- es kdzepvallalkozasok
megerdsitésének stratégidja” cimi dokumentumaban a finansziro-
zas és a nemzetkodzi piacra lépés lehetdségel is hangsulyt kaptak
A 2019-2030-as iddszakra stratégiat felvazolo tanulmany emellett kitér
az oktatas jelentéségére, valamint az adédzasi kornyezet és az admi-
nisztracio szerepere is.

A munkahelyek atalakulasarél mar 2018-ban atfogé riportot publikalt
a McKinsey, amelyben megfogalmazta az automatizalas korai beveze-
tésének elényett, illetve azt is, hogy a gyartoé szektor hozzaadott értéke
jelentésen emelkedhetne az automatizalas tamogatasaval. Beszédes
szamadat tovabba, hogy a riport becslése szerint Magyarorszagon
potencialisan a munkaidé 49 szazalékat lehetne automatizalni. S bar
az utobbi években ezzel kapcsolatban bizonyara tortent elérelepes,
meg igy is béven van eléttunk feladat, hogy egy termelékenyebb,
hatékonyabb és nagyobb hozzaadott értekud gyartd szektort eépitsunk
fel Magyarorszagon.

Az, hogy mi lesz annak a tobb mint 50 000 vallalkozasnak a sorsa
(KSH 2018-as adatai alapjan), amelyek a feldolgozdiparban tevékeny-
kednek, nagyban figg attdl, hogyan kezeli a teriilet a munkaeréhianyt,
hogyan kizd meg az automatizacios és a digitalizacidés nyomassal.
Nemzetgazdasagi érdek, hogy ne csak beszéljink, hanem csinaljuk
is az ipar 4.0-t, ezt pedig csak ugy lehet valéban muvelni, ha tisztaban
vagyunk az elényok mellett a korlatokkal is.

Ehhez pedig példak kellenek. A Modern Mintaizem Program pont
erre az igényre reflektal: Az ITM, az [FKA és az IVSZ k6zos projektjében
a regisztralt kkv-k izemlatogatasokon vehetnek részt. Olyan gyarak-
ba latogathatnak el, ahol megvalosult digitalizacios és jol mikodd
automatizacidés megoldasokkal talalkozhatnak, megismerhetik ezek
hatterét, iizemeltetésiik koriilményeit. fgy szamukra a munkahelyek,
a munkakornyezet és a termelés atalakulasa mar nem futurisztikus
es felelmetes hatast kelt, hanem egy racionalis és élheté jovdképbe
hajlik majd.
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még gyakran felmerll az automatizalas
esetén az is, hogy hany ember munka-
ja valthaté ki az alkalmazassal. A matek
mellett pedig megjelennek tovabbi
szempontok, példaul a gyartasi el&irasok,
a min8ségi kovetelmények vagy a mun-
kavégzés veszélyei az adott kdrnyezet-
ben” —részletezi a szakember, aki azt ta-
pasztalja, hogy az autdipari megrendel&ik
a leginnovativabbak: ,az autégyarak és
az Bket kiszolgalé gyartd szektor 3ldoz
3 legtdbbet digitalizacidra és automa-
tizalasra, az ilyen Uzemek a leginkdbb
nyitottak. Ebben valészinlleg szerepe
van annak is, hogy rendelkezésikre all
a megfelel6 anyagi eréforras is, de 6sz-
szességében az ipar 4.0 szamukra kény-
szer — nem tehetik meg, hogy nem fek-
tetnek bele er6forrast és pénzt”. Hiszen
elvarjak t6lik a megrendelék, és elvarja
t6lik az a sor el6iras is, amelynek meg
kell felelnitk.

MIVEL AUTOMATIZALJUNK?

Az ipari automatizalas persze sokféle
lehet. Bar legtdbbszdr robotok jutnak
eszlinkbe az automatizalt gyarakrol,
mindazok a gépek és berendezések,
amelyek ezeket a gyors és hatékony
gyartésorokat alkotjak, automatizmu-
sok. Lehetnek ezek felraké vagy atrakéd
gépek, dobozold, csomagold egységek,
mérdrendszerek vagy beszélhetink
palackozérol, forgatéberendezésekrél,
daraboloberendezésekr6l is.

A lehet8ségek szama végtelen, és ez-
zel egy(tt az alkalmazhaté technologiaké
sem alacsony. Mégis, vajon melyik a legjobb
megoldas?

.Alapvetéen inkabb elektromos haj-
tasokkal épitink automatizalasi rendsze-
reket, a pneumatika kezd kikopni. Egyre
kevesebb olyan terilet van, ahol csak le-
veg®s rendszerek lennének alkalmazha-
tok, az aruk pedig nem olyan kedvezd mar
az elektromos megoldasokhoz képest” —
mondja Olajos Janos. A szakember szerint
a pneumatikus rendszerek hatranya, hogy
egyaltalan nem olcsék, kdnnyen valhat-
nak veszteségessé, és egy-egy sériilés
hatasara szivaroghatnak, vagy a szelepek

elhasznalédasa is levegdpazarlashoz ve-
zethet. ,Barmilyen j6 min6ségld pneuma-
tikus rendszert valasztunk is, csak akkor
éri meg valéjdban, ha massal nem lehet
kivaltani ket” — teszi hozza.

Persze az, hogy valéjaban milyen auto-
matizalasi megoldast valaszt a megrendeld
és a beszallitéja, minden esetben a felada-
ton malik, mégis, a szakért6 mindenképpen
az elektromos megoldasokat preferdlja az
esetek tobbségében.

MI HIANYZIK?

.Szerintem a szakmai kdzdsség, a j6 szak-
mai programok és a valédi tdmogatds so-
kat tehetne hozza az ipar fejlédéséhez”
— mondja Olajos Janos. ,Hidba beszé-
link ugyanis tényleg nagyon régota az
ipar 4.0-r6l, a legtdbbszor kudarcokrol,
félresikertlt megvaldsitasrol hallunk, és
a negativumokrél. igy nagyon nehéz meg-
valtoztatni a kbzvéleményt, pedig erre
lenne szlkség ahhoz, hogy sok vallalat
felismerje, az automatizalas j6 dolog. Ha
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/1 A lehetbségek szama végtelen, és ezzel egyiitt az alkalmazhato technolégidké sem alacsony

ezt elérnénk, hatalmas dolgokat valosit-
hatnank meg” — egésziti ki a szakember.

Az Grt egyébként az IFKA (az Iparfej-
lesztési Kozalapitvany jogutddja) és az
Informatikai, Tavkodzlési és Elektronikai

// WELEMENYEM SZERINT MONOTON

ES REPETITIV FELADATOKBAN NEM
ERDEMES EMBEREKET KINOZNUNK. SOKKAL
JOBB MEGOLDAS EZEKET AUTOMATIZALNI,
ES MAS MUNKAKOROKBEN ALKALMAZNI

A MUNKAEROT.” //

Vallalkozasok Szovetsége (IVSZ) kdzds
projektje igyekszik betdlteni. A Mintagyarak
programsorozat és a Mintagyarak Ejszakaja
olyan szakmai események, amelyeken a kis-
és kozépvallalatok hasonld problémakkal
kiizdd cégvezetbkkel taldlkozhatnak, mikdz-
ben lehet8ségik nyilik arra is, hogy olyan
megoldasokat ismerjenek meg, amelyeket
sajat termelésikben is alkalmazhatnak.
A példa erejével kivanjak a magyar ipart
digitalizdltabbd és automatizaltabba ten-
ni, hogy az ipar 4.0 ne csak egy hangzatos
klisé legyen, hanem végre megérkezzen
a mindennapokba is a gépek mellé akar
minden Gzembe.

M Kun Zsuzsi
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2021-ben digitdlis formdban keriilt megrendezésre
a Sensor + Test szakvdsdr © AMA Service

Mérestechnika Nemetorszagban

AZ ERTEKESITES MULT EVI
CSOKKENESE UTAN UJRA
A FELLENDULES UTIAT JARJAK

A szakmai szovetség szerepét ellaté Szenzor és Méréstechnologiai
Egyesiilet (AMMA) altal a tagvallalatok korében az év elején készitett
felmérés eredmeényei szerint az agazat a koronavirus-jarvany idején
semmivel nem jart jobban a német ipar mas teriileteinél.

Az érintett vallalatok forgalma a mult évben két szazalékkal

3gabb visszatekintésben: az dgazat for-
T galma 2018-ban mintegy 70 szazalék-
kal meghaladta a 2010. évit. Ez 2019-ben
és 2020-ban folyamatosan csékkent, majd
2021 elsé felében szamottevé mértékben
Gjra emelkedett, s realis esély kinalkozik
arra, hogy sikerlGl immaron 80 szazalékkal
meghaladni a 2010. évi szintet.

A gazdasagi tevékenységnek a jarvany
miatti visszaesése a beruhdzasokra is féke-
z8 hatast gyakorolt. Ezen belil kiléndsen
3 250 f6nél magasabb létszamot foglalkoz-
tat6 cégek éptek vissza a beruhazasi volu-
ment illetéen, mikdzben az AMA-hoz tartoz6
kozepes és kisvallalatok befektetései nem
is cskkentek, hanem tovabb emelkedtek.
A felmérés adatait 0sszegezve az AMA azzal
szamol, hogy az agazat vallalatainak idei
beruhazasai sszességében 11 szazalékkal
meg fogjak haladni az egy évvel korabbit.

A szenzor- és méréstechnika hagyoma-
nyosan magas exporthanyaddal dolgozik
(melynek mértéke az elmult évben elérte
a 61 szazalékot), de ezen beldl jé fél évti-
zede figyelemre mélto6 szerkezeti eltoldédas
jellemzd: mikdzben az eur6pai orszagok
részaranya a 61 szazalékos mutatén belil
az elmult évben 24 szdzalékra mérsékls-
dott, a nem eurbpai orszagokba iranyuld
kivitel részardnya emelkedett.

A koronavirus-jarvany megjelenése és
elterjedése nyoman a szenzorokat gyarto és
méréstechnologiai cégek is kénytelen vol-
tak a réviditett munkaidd bevezetésére. Az
ebben a konstrukcidban foglalkoztatottak
aranya a 2020 els6 negyedévi 11 szaza-
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Lékrél a masodik negyedévben 38 szaza-
lékra futott fel, a harmadik negyedévben
33 szazalékra csokkent, majd az év utolsd
harom hénapjaban visszaesett az év eleji
11 szazalékos szintre. Egy masfajta meg-
kdzelitésben: mig a malt év harmadik ne-
gyedévében a vallalatok 58 szazaléka nyult
a roviditett munkaid6 rendszeréhez, addig
a negyedik negyedévben ez az arany 52
szazalékra mérséklédott.

Mindent 6sszevetve 2020 nem volt jé
év a német szenzor- és méréstechnolégiai
vallalatok szdmara. Az év els6 felében mind
az eladasok, mind a beruhazasok, mind
pedig a foglalkoztatottak szama csdkkent,
s—mint Thomas Simmons, az AMA lgyveze-
t6je fogalmazott—,az év masodik felében az
eladasok, a beérkez& megrendelések ismét
élénkiltek, és a befektetési hajlandésag
is egyre n8". Ezen a der(latason alapul az

/I ,SOK KIALLITO ES LATOGATO
SZAMARA A DIGITALIS FORMABAN
MEGRENDEZETT SENSOR + TEST
TELJESEN UJ KIHIVAST JELENTETT. //

A PANDEMIA HATASA

A DIGITALIZACIORA

Az AMA megkérdezte a tagvallalatokat arrol,
hogy a jarvany nyoman folytatodik-e a di-
gitalizacio, s ha igen, az mely terileteken
torténik. A felmérés soran a tagvallalatok 86
szazaléka nyilatkozott gy, hogy a Covid-19-
jarvany serkenti a digitalizaciot a véllalatok-
nal. Mind a nagy, mind a kis- és kdzépvallal-
kozasok jellemz&en Ggy nyilatkoztak, hogy
els8sorban sajat értékesitési tevékenysé-
glket tervezik digitalizalni. Szamokban ki-
fejezve a valaszadbk 76 szdzaléka tervezi
az értékesités, 40 szazalék a fejlesztés, 14
szazalék pedig a termelés digitalizaciojat.

50

LASER HUNGRRY

Yanlatunkayy
*

* *

a varakozas, melynek végeredményeként az
év eleji felmérés eredményei alapjan 2021-
ben a forgalom 9 szazalékos névekedésére
szamitottak az egy évvel korabbihoz képest.

AZ IDEN FOLYTATODIK AZ AGAZAT
FELLENDULESE

Az e sorok irasakor rendelkezésre all6 ada-
tok szerint 2021 elsd harom hénapjaban
a mult év végit szamottevéen meghaladva,
13 szazalékkal emelkedett az AMA-hoz tar-
tozd 450 tagvallalat forgalma. A szenzor-
és méréstechnikai gyarték az ipari atlag-
nallényegesen kedvez6bb eredményekrél
szamoltak be. Kildnésen az AMA nagyobb

-
-/
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csokkent a 2019. évihez képest ugy, hogy az eladasok az elsé fél
évben visszaestek, majd a harmadik negyedévben ismét élénkiiltek.
Az agazat a negyedik negyedévet mar jelentds, tizszazalékos
arbevétel-novekedéssel zarta az el6z6 harom honaphoz képest.
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tagjai tudtak ndvelni eladasaikat a januar
és marcius kdzotti id6szakban. A beérke-
z8 megrendelések tekintetében forditott
a kép: mikdzben a kis- és kozepes vallala-
tok atlag feletti névekedésrél nyilatkoznak,
a nagyvallalatok csupan stabil beérkezd
megrendelésekrél szamolnak be.

.Statisztikdink azt mutatjak, hogy a ko-
ronavalsag kdvetkeztében kialakult értéke-
sitéscsokkenést mostanra kompenzaltuk
iparagunk nagy részében"” - fogalmazott
Thomas Simmons, a szervezet Ugyvezetd
igazgatoja.

Tagjaink varakozasai 6sszességében bi-
zakoddak, a legtdbb esetben a megszakitott
ellatasi ldncokat alternativ beszallitok potol-
jak. A beérkez& megrendelések alakulasa is
tdmogatja az értékesités ndvekedésére vo-
natkozo kilatdsokat az év masodik negyed-
évében” —tette hozza az Ugyvezet6 igazgato.

SENSOR + TEST - A NAGY

FONTOSSAGU INNOVACIOS FORUM
Bar az online formaban megrendezett vasa-
rok nem helyettesithetik teljes mértékben
a személyes taldlkozdkat, 6sszességében
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/1 Holger Bodeker, az AMA Service GmbH ligyvezeté
igazgatdja © AMA Service

A résztvevbk széles kdrben éltek azzal
a lehetdséggel, hogy nemcsak a digitalis
kiallitasi standokon lathat6é sok érdekes
Gjitasrol tajékozddhattak, hanem kdzvetlen
kapcsolatba is léphettek a kiallitok szakértsi-
vel. A vasar keretében megtartott 50 mély-
rehat6 technolégiai el6adason és 91 révid
bemutatdn a kiallitok prezentaltak legudjabb
megoldasaikat és trendjeiket a szenzor- és
méréstechnikaban. A vasar idei kildnleges

+SOK KIALLITO ES LATOGATO

SZAMARA A DIGITALIS FORMABAN

MEGRENDEZETT SENSOR + TEST TELJESEN
UJ KIHIVAST JELENTETT.

a bizakodas jellemezte az idén majusban
tébb mint 2,5 ezer hazai és kilféldi lato-
gato, ezen belll 188 kiallité részvételével
megtartott Sensor + Test innovaciés szakva-
sart és az els6é SMSI| szenzor- és méréstudo-
manyi nemzetkdzi konferenciat. St — mint
Holger Bodeker, a rendezvényt szervezd
AMA Service GmbH Ugyvezetd igazgatdja fo-
galmazott - ,sok kiallit6 és latogatd szamara
a digitalis formaban megrendezett Sensor +
Test teljesen Gj kihivast jelentett. A rendez-
mint a szenzor-, mérési és tesztelési tech-
nolégia vildgméretekben vezetd szerepet
jatsz6 eseménye”.

témaja —szenzorok és méréstechnika az alla-
potfigyelésben—szintén élénk érdekl&dést
valtott ki a résztvevBk kérében.
Kétségtelen, ahogy az varhaté volt,
a 2,5 ezres latogatoi létszam joval el-
maradt a 2019. évi kb. 7 ezertdl, amikor
személyes talalkozdkra nyilt lehet8ség, s
ugyanez a helyzet a kiallitok szamanal is,
ahol 538-r6l 188-ra csdkkent a részvétel.
LA jelenlegi helyzetben meg kell eléged-
nink ezzel az eredménnyel. Mindannyian
sok (j tapasztalatot gy(jtottink az online
vasar el8készitése soran, és nagyon iz-
gatottak voltunk, hogyan fog alakulni az
innovacids parbeszéd a teljesen digitalis

kdrilmények kozott. Ma mar elmondhatjuk,
hogy nem csalédtunk, és nagyon reméljik,
hogy a kiallitok, a latogatok és a kongresz-
szus résztvevdi mind profitaltak a digitalis
Sensor + Test-b6l” — fogalmazott Holger
Bodeker, a rendezvény f& szervezbje.

A KONFERENCIAK UJ KORSZAKOT
JELENTENEK
Az els6, majus 3. és 6. kdzbtt megrendezett
Sensor and Measurement Science (SMSI)
nemzetkdzi konferencidval nemcsak foly-
tatni tudtak a tudomanyos konferencidk
hosszd hagyomanyait és sikertdrténetét,
hanem egy (j korszak nyitanyat is jelentette.
Tobb mint 220 résztvevé figyelmesen kovet-
te a 167 el6adast, oktatéanyagot és vitat.
Az (j formdtumban minden megvolt, mert
a kutatas, a tudomany és az ipar nemzeti és
nemzetkdzi képviseldit hozta §ssze. Az SMSI
tehat platformot kinalt a jov&re vonatkozd
kutatasi eredmények cseréjéhez.
Akdvetkez6 SMSI-konferencidra 2023-
ban, az akkori Sensor + Testtel parhuzamo-
san kerdl sor.

2022-BEN NURNBERGBEN
RENDEZIK A KOVETKEZO SENSOR +
TEST SZAKVASART

A kovetkez6 Sensor + Test 2022. majus 10.
és 12. kdzott Ndrnbergben, a tervek szerint
személyes jelenléti formaban kerll megren-
dezésre. Emellett lesz egy masik digitalis
részis, amelyet nemcsak a vasar harom nap-
ja alatt érdemes felfedezni, hanem egész
évben folyamatosan tovébbitja a kiallitok
Ujitdsait szdmos csatornan keresztil. ,Ez-
zel szeretnénlk idealisan 6tvozni mindkét
vilagot, és tovabbvinni az esemény digita-
lizalasat a kovetkezd évben. A Sensor + Test
ezek szerint a jév6ben is hibrid esemény
marad” — mondta Holger Bodeker.

Peter Krause, a kiallité PRIGNITZ Mikro-
systemtechnik GmbH Ugyvezetd igazgato-
ja, az AMA Szenzor- és Méréstechnologiai
Egyesiilet elndke pozitiv varakozassal ké-
szl a jovo évre tervezett szakvasarra. ,Az
idei volt szdmunkra az els6 digitalis szakki-
allitas. 16 volt Gjra eszmét cserélni. De mar
nagyon vérjuk a kdvetkezd jelenléti vasart.”

Juhész Imre

IDC Manufacturing Forum

Hogyan forradalmasitja az
Ipar 4.0 Magyarorszagot?

Hibrid rendezvény — 2021. szeptember 30-an

Ma a vallalatok tulélése nem a mérethez vagy
az er6hoz kapcsolédik, hanem a valtozas
képességéhez, — a gyors mozgdshoz,

az alkalmazkoddshoz, a lehetdségek
megragadasahoz és az agilitdshoz.

Az IDC Manufacturing rendezvénytlinket azzal
a céllal szerveztiik meg, hogy 6sszekapcsolja
az lizleti és technologiai vezetdket, hogy
megvitathassdk a szektor legfontosabb
kihivasait. A rendezvény latogatdsa ingyenes,
de regisztracidhoz kotott.
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Az IDC-rél: 57 Ev | 1100 Elemzé | 110 Orszag

Az International Data Corporation (IDC) a vildg els6é szamd informdciétechnoldgiai-, telekommunikacids-
és fogyasztdi technoldgiai piacokat vizsgdlé cége. Tobb évtizedes muiltja, valamint a vildg tébb, mint 110
orszagdban jelen levé 1000 fés elemzéi kozossége révén nyljt atfogd piaci informdciokat, tandacsaddst
és szervez rendezvényeket globdlis, regiondlis és helyi szinten az ipardgi lehetéségekrdl és trendekrdl.

Konferencidnkon az aldabbi témakoroket jarjuk
kordl, panelbeszélgetések és interaktiv interjuk
segitségével:

« A hibrid IT és a felhé szerepe

« IT/OT konvergencia

Automatizacio és adatmonetizacio

« A MES rendszerek szerepe és kihatdsa

Olvassa be a QR -kddot, és tudjon meg tobbet az eseményrdl!

Akar online, akdr személyesen csatlakozik hozzank, nagy szeretettel varjuk
Ont az IDC Manufacturing rendezvényen, szeptember 30-an!

=IDC



- Rllﬂi]lﬂl!_.

b

22

MUVELT MERNOK » FOKUSZBAN AZ AUTOMATIZALAS

il.IIIIIWIH_I.TﬂiI.IIl|=|:;m-1ml ___ﬂrnllill!ﬂ;'mmn“lllﬂmm‘n|lllml|wlmlll||n|H\HHIH!HH‘HHIImmnltm
,;lllij‘-t_ij:i'-_i‘%‘,m&;_:‘;\f:é_;wnﬂii}tihﬁn}J";t‘l'amr||mm s et oo Yo 1 2

\me\num |1m||mnu i

Mindennap beszelunk rdla, mégsem olyan egyértelmu

MERHETUNK AKAR KONYOKKEL
ES RAZASSAL?

Ha nem is vonulunk el mindennap a mér6szobaba, vagy végziink barmilyen mérési
feladatot, a mérés és a mérhetéség szempont az alkatrésztervezésnél, a gyartasban, és
fontos minéségi parameéterek ellendrzésére szolgal. Valogatasunkban néhany érdekes
tényt foglalunk 6ssze, és olyan alapfogalmakat, amelyek megkonnyitik az eligazodast
a mérések vilagaban. Hogy ne csak a mérdeszkoziink és a mérési kornyezet legyen

tiszta, hanem az is, hogy mit, miért, hogyan és mikor kell mérniink.

HAGYOMANY ES MEGUJULAS
EGYSZERRE

1. Alegdsibb mérdeszkoz

Az els6 mérbeszkdz a feljegyzések szerint
az 6kori Egyiptomban hasznalt cubit, vagy-
is az emberi kdnydk, amely nagyjabol két
arasznak felelt meg. Pontos hossza azonban
az uralkodé testméreteit6l figgott.

2. Letarolta a vilagot az SI-mértékegy-
ségrendszer

Napjainkra mindéssze az Egyesiilt Allamok,
Libéria és Burma nem fogadja el az egysé-
ges metrikus rendszert, ami olykor komoly
mérési pontatlansagokhoz és félreértések-
hez vezethet.

3. Oriilt mértékegységek
A megszokottaknal sokkal izgalmasabb és
kreativabb mértékegységekben is gondol-
kodhatnank. Itt van maris az ,emeletes busz”
(double-decker bus) mint hosszmérték. De
nemcsak a tavolsagot értelmezhetjik Gjra,
gondolhatnank 10 nanoszekundumra dgy
is, mint 1 ,rdzas" (shake), amely egy koz-
mondasbol eredd mérték az asztrofizikdban.
Forrdsok: keson.com | NIST | pingdom.com

NEHANY FONTOS FOGALOM

Etalon

Az etalonok vagy etalonkészletek olyan
eszkdzok, amelyekkel @ méréeszkdzdk ka-
libraldsat végezhetjik. Att6l figgben, hogy
milyen mennyiséget mérhetiink az adott
berendezéssel, kiildnbdz6 tipusu etalono-
kat hasznalhatunk. (igy vannak hossz- vagy
témegetalonok is példaul.)

Kalibralas

Mivel igen sokféle dolgot mérhetink, ren-
geteg mérBeszkdz all a rendelkezésiinkre,
ezek megbizhatésaga pedig nagyban figg
attol, hogy pontossaguk megfelel-e a vonat-
koz6 eléirasoknak. Ahhoz, hogy errél képet
kapjunk, kalibralasra van szlikség, amelynek
soran etalonkészlet segitségével ellen&riz-
z(Uk a mért értékeket. A kalibralas a gyar-
taskdzi mérésekhez hasznalt méreszkozok
ellenérzéséhez elegendd, azonban a termék
min&sitésekor mar hitelesitett eszkdzokre
van szikség.

Hitelesités
Minden olyan mér8eszkdzt, amellyel olyan
mérést végeznek, ami jogkovetkezménnyel

jarhat, hitelesiteni kell. A hitelesitési folya-
mathoz kijeldlt, illetékes hitelesit6 szervhez
kell fordulni. Az, hogy mely méréeszkdzo-
ket milyen mérési feladatok ellatasa esetén
szlikséges hitelesittetni, részletes és meg-
bizhatéd informaciok taldlhatdk Budapest
Févaros Kormanyhivatalanak Metrologiai
és Muszaki Feligyeleti F6osztalydnak
weboldalan.

RE&R, ismétloképesség
és reprodukalhat6sag
A mér6eszkozdk és a mérési folyamatok Le-
irdsakor két nagyon fontos paramétert is
célszer( ellenérizni. Osszefoglalé néven
RGR vizsgalatoknak nevezzik az eljarast,
amelynek soran az eszkoz ismétléképessé-
gérél (repeatability) és reprodukalhatdsaga-
rol (reproductivity) kapunk képet. EL6bbi az
egymas utan végzett mérések konziszten-
cidjara, utébbi pedig a kilonboz6 idpon-
tokban és személyek altal végzett mérések
eredményének azonossagara vonatkozik.
Forrds: Utmutaté a mérési
bizonytalansdg meghatdrozdsdhoz (1993),
Orszdgos Méréstigyi Hivatal (OMH)

M Kun Zsuzsi

A jovohoz vezeto
ut itt van.

A
@

AUTOMOTIVE
HUNGARY

9. Nemzetkézi jarmiipari beszdllitéi szakkidllitds

2021. november 16-18.

XE

I} hungexpo

AUTOMOTIVE HUNGARY

a HUNGEXPO Budapest Kongresszusi és Kiallitasi Kézpontban

Legyen On is kiallité a magyar és a kozépkelet-eurépai jarmiipart
bemutaté komplex forumon, ahol az autoégyartas teljes spektruma
jelen van, a formatervezéstél a gyartasig, lehetéséget teremtve a
meglévo kapcsolatok apolasara és Gj lizleti kapcsolatok épitésére!

FOKUSZPONTOK:

e DIREKT és INDIREKT beszallitok

o ,UZLET, TUDOMANY, KARRIER” tematikai pontokra épiil6 programok
e Automotive Hungary TechTogether verseny

o Beszallitdi forumok

e Magas szinvonall szakmai konferenciak

e Mérnoki tovabbképzések

Bovebb informacio és kiallitoi jelentkezés:
www.automotivexpo.hu, automotivexpo@hungexpo.hu

-=MAGE
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»» A Continental Automotive Romania iizeme

Esettanulmany

A CHP MEGSZUNTETI A KAROKAT

A Centrica Business Solutions kombinalt hé- és villamosenergia- (CHP) generatora és
adszorpcios hiitéje biztositja a megmunkalogépek sziinetmentes iizemelését, fiitést és
hiitést végez, valamint 14 szazalékkal csokkenti a szén-dioxid kibocsatast.

SZUNETMENTES ARAMELLATAS
Petru Demian, a Continental Automotive
Romania tzemi kézm(rendszerekért és
specidlis projektekért felel8s vezetbje sze-
rint olyan beszallitéra volt szikséglk, aki
proaktivan cselekszik, és segit a megoldas
kidolgozasaban. ,Emellett olyan m(szaki
megoldast kerestiink, amely illeszkedik az
autogyartas folyamataba, valamint figye-
lembe veszi a kdltségeket és a karbantar-
tasi szikségleteket is. A Centrica Business
Solutions az dsszes fenti kdvetelménynek
megfelelt” — mondta a szakember.

A Centrica Business Solutions altal
megtervezett és kivitelezett kombinalt
hé- és villamosenergia- (CHP) rendszer
szlinetmentes villamos energidval latja el
a megmunkalogépeket, valamint folyamatos
karbantartastis biztosit ehhez, a 10 éves (ize-
meltetési és karbantartasi megallapodasban
foglaltak szerint. A rendszer két adszorpcios
h(t6hoz csatlakozva a hideg vizet is eldallitja.

Akdr ezred masodpercnyi dramkimara-
das esetén is egy egyedi kapcsolérendszer
automatikusan proaktiv ,szigetizemmaodra”
kapcsolja at az energiaellatast. A rendszer
gondoskodik arrél, hogy a nélkilozhetetlen
gépegységek sziinetmentes dramellatadst
kapjanak, igy az dramszinet nem befolya-
solja a termelést.

ENERGETIKA « TECHNOLOGIA 2 7

Amint az aramellatas helyreall, a rendszer
automatikusan visszakapcsol a halézatra.

BIZTONSAGOS, KOLTSEGHATEKONY
A komplex trigeneraciés megoldas egy
E-1560 kilowattéra elektromos teljesit-
mény( CHP-generatort hasznal, melyet
a Centrica Business Solutions UK terve-
zett és szallitott le. Egy temesvari terve-
z8csapat dolgozta ki a szigetizemmod-

nerek végezték el, mig a Centrica Business
Solutions Romania SRL-csapat kezelte a ro-
man hat6sagok altal kiadott engedélye-
ket és a sziikséges dokumentacidkat. A h6
a termelés melléktermékeként keletkezik,
és az adszorpcios hiték hozzaadasaval hi-
deg vizetis el& tudunk allitani. Egy tipikus
CHP-rendszer Gzemanyag-hatékonysaga
80-90 szdzalék, az energiakoltségek pedig
akar 40 szdzalékkal csékkenthetdk.

»» JELENLEG AZ ARAMSZUNET NINCS
ERZEKELHETO HATASSAL A GYARTASRA,
IGY IDOT, MUNKAEROT ES PENZT
TAKARITANAK MEG. €€

kapcsoléberendezés, a két adszorpcids
h(t6, a négy szarazh(t6 egység és az 1700
kilowattos lemezes h6cseréld, a megfeleld
szivattyuk, elektromos rendszerek és ve-
zérl6, valamint irdnyitbegységek terveit.
Az 6sszes kapcsolddé épitészeti és kivi-
telezési munkat a Continental Automotive
altal jévahagyott helyi szerz8déses part-

MIERT A CENTRICA BUSINESS SOLUTIONS?

német Continental vallalat 59 orszag-

ban foglalkoztatott 240 ezer dolgo-
z6javal a vildg 6t legnagyobb autdipari
beszallitdja kozé tartozik. Romanidban
szamos autoéipari k&f-mérndki és gyar-
tokdzpont makddik, melyekbdl elektro-
nikus alkatrészek, abroncsok, hajtészijak,

klimavezetékek és (gumi) leveg6bevezetd
rendszerek kertlnek ki.

A Continental Automotive Romania val-
lalatnal az orszagos dramhalézat hibdi miatt
— melyet a gyarté nem tud befolydsolni -
hetente kdvetkeztek be dramkimaradasok,
igy gyakran ledllt a kiemelkedd min6ségd

3 A CONTINENTAL VALLALATNAK EGY
OLYAN FENNTARTHATO MEGOLDASRA VOLT
SZUKSEGE, MELY BIZTOSITJA A TERMELES
RUGALMASSAGAT, MEGBIZHATO ES
FOLYAMATOS ARAMELLATAST SZOLGALTAT. €¢

jarmQalkatrészek gyartasa, id6-, anyag- és
pénzveszteséget okozva. Minddssze egy ez-
red masodpercnyi daramkimaradas is képes
volt akar egy 6rara ledllitani a gyartésort.
Mivel egyes legyartott alkatrészeket selej-
tezni kellett, rendkivil fontos volt, hogy
olyan rendszert léptessenek életbe, amely
csOkkenti a karos hatasokat.

A Continental véllalatnak egy olyan
fenntarthaté megoldasra volt szliksége,
mely biztositja a termelés rugalmassagat,
megbizhatd és folyamatos aramellatast
szolgaltat. Mivel a villamos energia ara
emelkedik, olyan megoldést is kerestek,
mely csdkkenti a nemzeti dramszolgaltato-
télvalo fuggést, illetve képes ellensdlyozni
az arak emelkedését.

» A Centrica Business Solutions kogeneracios rendszereivel akar 40
szazalékos energiakoltseég-megtakaritas is elérheté a hagyomanyos
forrasokkal 6sszehasonlitva.

* A hulladékhét hasznosito, rendkiviil jo hatasfoku technologiaval a CHP-
uzemek akar 80 szazalékot meghalado hatékonysagot is elerhetnek.

* A Centrica Business Solutions trigeneracios rendszere kizarta az aram-
kimaradas okozta termelésleallast, idét, munkaerdt és pénzt takaritva
meqg ezzel.

A trigeneracio telen hét biztosit az izemnek, mig nyaron, amikor a hé-
merséklet elérheti a 40 Celsius-fokot, az adszorpcids hitékkel egytitt
hasznalva hideg vizzel latja el a klimaberendezéseket és a gépek hiité-
egységeit. Amikor nagy mennyiségi hiitétt vizre van szitkseg, az 6sszes
CHP-ftitét hideg viz eléallitasara hasznaljuk. A keszenléti elektromos hiitdk
5,5 Celsius-fokon stabilizaljak a vizet, és amennyiben a hémeérseklet 6 Cel-
sius-fokra emelkedik, a CHP es a segedberendezések tjra bekapcsolnak.
A Continental Automotive jelenleg azt tervezi, hogy tobb Centrica Business
Solutions CHP-generatort helyez tizembe.

Az aramkimaraddsok t6bbé nem be-
folyasoljak a Continental gyartésorait.
JAtlagosan hetente egyszer jelentkezik
aramszinet. Esetenként csak néhany ezred
masodpercrél van sz6, de ez is elég a nél-
kildézhetetlen berendezések ledllasdhoz”
—jelentette ki Petru Demian. Kordbban ezek
leallitottak a termelést, szamos programot
és gépet Ujra kellett inditaniuk. Emellett ki
kellett Uritenilk a gyartésorokat, és ellen-
6rizni kellett a gyartmanyokat, mivel nem
lehettek biztosak benne, hogy az aramszu-
net pillanatdban a gyartasi folyamat befeje-
z8ddtt-e mar, és néhdny terméket ki kellett
selejteznitk. Végeredményben a termelés
akar fél vagy egy oOrara is ledllhatott.”

Jelenleg az aramsziinet nincs érzékelhe-
t6 hatassal a gyartasra, igy idét, munkaer&t
és pénzt takaritanak meg. A nélkilozhetet-
len gépsorok mikddtetéséhez létrehozott
energia megszlnteti az Gzem teljes kiszol-
galtatottsadgat az orszagos aramszolgalta-
16 felé, igy kompenzilhatok az emelkedd
aramkéltségek, mikézben a szén-dioxid
kibocsatas 14 szazalékkal cskkent.

|

centricabusinesssolutions. HU@
centrica.com
www.centricabusinesssolutions.hu
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HOTERKEPPEL A MINOSEGERT

Az ipari vallalatoknak az o0sszeszerelési folyamatok automatizalasa mellett
a minéségbiztositasi folyamatokra is figyelniiik kell.

min8ségbiztositas célja a problémak

felkutatasa, majd gyors és hatékony
megoldasa a leallas vagy a hibas csoma-
golas és termékek elkerilése érdekében.
A magas szinvonald min&ségbiztositasra
3ldozott befektetés értékes id6t és pénzt
takarit meg a gyarto vallalatok szdmara.

Az 1 Celsius-fok/1,8 Fahrenheit-fok
vagy annal nagyobb hémérséklet-kilonb-
ségelket gyakran hasznaljak a csomagolas,
az élelmiszer-el6allitds, az 6ntés és szamos
egyéb alkalmazas megfelelt/nem felelt
meg kritériumainak meghatarozasara. Az
infravords képalkotd rendszerek megis-
mételhetéen és pontosan szemléltetik

») Hétérkép

»» Egyenetlen hémérsékleti profil

») Fixen telepithetd FLIR hékamerdk

a termelési folyamatok hibdinak azonosi-
tdsdra hasznalt termikus mintazatokat és
gradienseket. A h6kép hianyos alakzatot,
egyenetlen hémérsékleti profilt vagy eltérd
szindtmeneteket mutathat. A termikus adat-
elemzés segitségével a hibdk megtalalhaték
és kijavithaték a gyartdberendezésekben,
ezdltal megel&zhetd a hibas termékek kibo-
csatasa. A h6kamerak ugyanazokat az algo-
ritmusokat hasznaljak az élek észlelésére,
a foltelemzésre és a mintafelismerésre,
mint a latérendszerek.

A TECHNOLOGIA

A FLIR fix telepitésd héképalkotd megol-
dasok széles skalajat kinalja a hémérsék-
let linedris adatainak vagy a radiometriai
adatoknak a kommunikaciés protokollokon,

példaul GigE Vision és RTSP-n keresztil tor-
ténd tovabbitasara. A h6kamera kildnféle
képelemzésre fejlesztett szoftverekkel ma-
kddik egyltt, mint a Cognex Designer Pro,
az NI Software, a Pleora Ebus, a Teledyne
és a Spinaker infrared SDK programok. Az
adatok kompromisszumok nélkil és meg-
bizhatoan el&allithaték a h6képalkotd rend-
szerek segitségével, tovabba opcionalisan
lehet valasztani a 320x240 pixeles vagy
640x480 pixeles lehetbségek kozil. A FLIR
hékameraival akar +2 Celsius-fok pontossag
is elérhetd —40 Celsius-fok és 2000 Cel-
sius-fok kozotti hémérséklet-tartomanyban.
A FLIR h&kamerak igény szerint személyre
szabhatok: valaszthat6 kézi vagy automa-
tikus fokusz, lecserélhet6 az objektiv, ha
modositani szeretnék a latdmez6t. A kame-
rak egyedilallo témoritett radiometrikus ki-
menetének kdszdnhetben a processzorok
tdlterhelése is elkerilhets.

A min8ségbiztositasi és ellendrzési
folyamatokra szakosodott automatizala-
si megoldasok képviselik az infravérds
héképalkoto technolégia jovéjét az iparban.

W Vessz6s Balazs, Grimas Kft.

info@grimas.hu
https://grimas.hu/termekkategoria/
specialis-anyagvizsgalat/
termografia/automatizalas-
folyamatellenorzes/
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Vallaljuk egyedi vevdi igények alapjan komplett szerel6- és gyartdsorok tervezését,

t, telepitését

asa

e

kivitelezését és igény szerinti pneumatikus- és villamos automatizal

ését.

belizemel

és

érje ajanlatunkat!
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Ha van automatizalasi elképzelése, keressen benniinket, k

Hereskedelm és Szolgaltata Mérnak Hft
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[pari yjdonsagok

MUANYAGBOL NAGY

TERHELESHEZ

I Egy 1j, polimer menetes anyaval a nagy
terhek is kenésmentesen allithatok be.

z Igus (j kialakitdsy orséanyajival megvaldsithatd a régen
A vart kombinaci6: mianyagbol készilt alkatrészek biztositjak
a nagy terhelést. Legyen sz6 épitbipari gépekrdl, aktuatorokrol vagy
éppen napkovetd napelemforgato rendszerekrél, a csavarorséknak
szamos kildnféle alkalmazasban kell nagy terheket mozgatniuk
biztonsagosan és megbizhatdan. Az Igus éppen az ilyen alkalma-
zasokhoz fejlesztette ki leglijabb menetes anyajat, a froccsontott
polimer dryspin JGRM-et. Az (j JGRM er&s alternativ megoldast
kinal a goly6sorséanyakkal szemben, mert az anya Gj kialakitasa
Ugy osztja el a radidlis és az axidlis terhelést, hogy a hagyomanyos
peremes orséanyakkal szemben a nagyobb er6k is elnyelhet&k
legyenek” — mondta el Thorben Hendricks, az Igus GmbH orso6-
technolégidval foglalkoz6 részlegének vezetbje.

»» ,NAGYOBB AXIALIS
TERHELES ESETEN AZ UJ
ORSOANYA ROZSDAMENTES
ACEL NYOMOLAPPAL ELLATOTT,
NAGY IGENYBEVETELHEZ
TERVEZETT »HEAVY DUTY«
VALTOZATBAN IS KAPHATO" €«

»» Az dj dryspin anya rozsdamentes acélbél késziilt nyomélappal felszerelve

KARBANTARTASMENTES

Az (j tipus a golydsorsok csatlakoztatasi méretein és menet-
emelkedésén alapul, ezért kdnnyen cserélhet6. Az anya tébbféle
modon is beszerelhet6. Fel- és lecsavarozhatd, illetve furatba is
szerelhetd. A menet-kdzpontosité csap, a kulccsal ellentarthatd
formaju felilet révén az elforgdst megakadalyoz6 funkcio,
valamint a négy M6-o0s belsd kulcsnyildsd csavar hasznadlata
megkonnyiti a beszerelést. Az anya az Igus kélni Gzemében
froccsontéssel készil, ezért nagyon konny( és kdltségtakarékos.
A polimer ors6anyak feleannyiba kerilnek, mint a golyésorsés
rendszerek. A nagy teljesitmény( iglidur J polimerek haszna-
latanak kdszénhetben az anya surlodasi egyitthatdja nagyon
alacsony. Mivel nincsenek goly6k, a menetek peremei pedig
le vannak kerekitve, a csavarorsé rendkivil finoman m@kodik.
Réadasul a szaraz ken6anyagok hasznalatanak kdszénhetben
az orsd6anya nem igényel kilsé kenést, amelybdl a ken8anyag
visszakerllne a kdrnyezetbe. ,Olyan karbantartasmentes megol-
dast kinalunk tgyfeleinknek, amely ellenéll a pornak és a szeny-
nyez8déseknek” — emelte ki Hendricks.

»» ,LAFROCCSONTOTT
POLIMER DRYSPIN JGRM
ANYA KOLTSEGHATEKONY
ALTERNATIVAT KINAL

A GOLYOSORSOANYAKKAL
SZEMBEN” ((

EROSEBB IGENYBEVETELRE IS

A nagyobb axialis terheléshez az Igus kifejlesztette a JGRM orso-
anya rozsdamentes acél nyomélappal ellatott, nagy igénybevé-
telhez tervezett valtozatat is. A peremméret azonban valtozatlan
maradt. A rozsdamentes acélbél készilt nyomélapot az anyara
szerelik fel, hogy megndvelje a teherfelvevd feliletet az erd
elosztasa érdekében. A csavarfejek pedig mar nem a manyag-
gal érintkeznek. A vallalat sajat 3800 négyzetméteres kisérleti
laboratériuméban végzett tesztek szerint a nagy igénybevétel-
hez készllt ,Heavy Duty” valtozat akar 6 megapascalt is képes
elnyelni, és akar 50 szdzalékkal nagyobb terheléstis elbir, mint
egy hasonlé mdanyag peremes anya. Az (j ors6anya minden
menettipushoz kaphat6é 14-20 milliméteres dtmérével. A leg-
hatékonyabban pedig az Igus szabadalmaztatott aszimmetrikus
dryspin csavarorséjan m@kodik. [ ]

info@igus.hu
www.igus.hu
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Az OCT+echnoldgianak koszonhetden minimalis raforditassal telepithetd
a szunetmentes tapegysegcsalad

CU81XX: UNIVERZALIS SZUNET-
MENTES TAPEGYSEGCSALAD

Az uj, CU8lxx-sorozatu sziinetmentes tapegységeket univerzalis felhasznalasra
tervezték. Els6sorban rugalmas csatlakozasi lehetdségeiknek koszonhetéen

— amelyek kozé az egykabeles technolégia (OCT) sziinetmentes tapegységek
szamara kifejlesztett valtozata is beletartozik — rendkiviil széles korben
hasznalhatok. Tobbek kozott a Beckhoff altal kinalt 6sszes eszk6zhoz illeszkednek
- kiilon kiemelve az ipari PC-ket, a panel-PC-ket és a beagyazott PC-ket —, valamint
mas gyartok termékeivel is 6sszekapcsolhatok. A Beckhoff ipari PC-ivel egyiitt
hasznalva rendkiviil hatékony kabelezés alakithato ki az UPS-OCT technologia
segitségével, amely a 24 voltos egyenfesziiltségi taplalast és a kommunikacios
adatforgalmat egyetlen kabelen viszi at.

CU81xx-sorozatl sziinetmentes tap-

egységek hatlapra vagy DIN-kalap-
sinre rogzithet6k. Jelenleg egy kapacitiv
és két athidalé akkumuldtoros valtozat
érhetd el:

+ CU8110-0120: kapacitiv (0,9 wattdra),
legfeljebb 120 watt kimeneti telje-
sitményt szolgaltaté szinetmentes
tapegység;

+ CU8130-0120: kapacitiv (15 wattora),
legfeljebb 120 watt kimeneti telje-
sitményt szolgéltaté szinetmentes
tapegység;

+ CU8130-0240: athidalé akkumulato-
ros (30 wattora), legfeljebb 240 watt
kimeneti teljesitményt szolgaltatd
szlinetmentes tapegység.

Az 3thidalé akkumulatoros valtoza-
tok nikkel-fémhidrides (NiMH) cellai az
el6lap feldl konnyen cserélheték. Ehhez
a szinetmentes tapegységet nem kell
sem szétszerelni, sem a DIN-kalapsinrél
leszerelni. Az akkumuldtormodul cseré-
jéhez minddssze két fedblapi csavart kell
kicsavarozni.

» A sziinetmentes tdpegységek ij csaldd-
ja jelenleg egy kapacitiv (baloldalt) és két
dthidaléakkumuldtoros egységbdl dll

AZ EGYKABELES TECHNOLOGIA

NYUITOTTA RENDKiVULI ELONYOK
A termékcsaldd kilonlegessége, hogy
rugalmas kommunikaciéra képes, ami
lehet8vé teszi a szinetmentes tapegysé-
gek allapotadatainak diagnosztikai vagy
konfiguraldsi céld kiolvasasat. Minden
megfelelS csatlakozéfelllettel rendelke-
z8, Windows 7 vagy 10 operacids rend-
szert futtaté ipari PC a szokdsos médon,
USB 2.0 csatlakozason keresztil rakdthetd
a tapegységekre. A legegyszer(bb esetben
- példaul hagyomanyos PLC alkalmaza-
sakor — digitalis be-/kimenetek is ren-

delkezésre allnak, tehat a vezérld igy be
tud olvasni egy aramkimaradas-jelzést, és
megfelel6en tud rd reagalni.

Az egykabeles UPS OCT technolégi-
anak koészénhetéen — amelyet jelenleg
a C6030 tipusd ultrakompakt ipari PC,
a CX52xx-sorozatl bedgyazott PC-csalad
és a CX2100-0024 tipusy bedgyazott
PC-tapegység tamogat — a szlinetmentes
tapegység sokkal kényelmesebben is rend-
szerbe épithetd. A megoldas révén egyetlen
24 volt egyenfesziltségl kabelen vihet6 at
a tapfesziltség és bonyolithato le a szlinet-
mentes tapegységgel folytatott kommuni-
kacié. A telepités igy lényegesen egysze-
rdbbé valik, mivel az ipari PC kdzvetlendl
a szlinetmentes tapegységbdl minddssze
egyetlen kabelen kapja meg mind a tap-
fesziltséget, mind az Osszes szikséges
informaciét. A jovében a Beckhoff dsszes
ipari és bedgyazott PC-je tdmogatni fogja
az UPS-OCT technologiat. [ |

m www.beckhoff.com/cu81xx

[pari ujdonsagok

UJ OTTENGELYES
MEGMUNKALO-

KOZPONT

Az uj berendezés tartosan noveli a teljesitményt,
a stabilitast és a pontossagot a korabbi 6ttengelyes

modellekhez képest.

z dttengelyes VCX600i XP megmun-

kalékdézpont egy teljesen Gjonnan
kifejlesztett gép, amelynek tervezése so-
rdn a HURCO az dttengelyes terilet teljes
know-how-jat felhasznalta. A VCX600i
XP-t olyan felhasznaléknak ajanljak, akik
kizarélag ottengelyes terileten dolgoz-
nak, és féként kdzepes méretd alkatré-
szeket gyartanak.

Az SK-40 ors6 ennek érdeké-
ben akar 16 kilowatt, 102 newton-
méter és 12 000-es percenkénti
fordulatszam teljesitményadatok-

kal is m{kodhet; a szerszam-
tarban 40 szerszamnak van
hely. A darus rakodédsra
hasznalhat6 kdlon nyit-
haté tetével a nagyobb
alkatrészek munkada-
rab-kezelése rugalmasan
megoldhaté.

Ugyanakkor a gépet nagyon masszivnak
tervezték. A VCX600i XP egy forgd-billend
asztallal és a mogotte elhelyezett mozgd
oszloppal felszerelve kevesebb tengelyt
mozgat egy(tt, ami mar Gnmagaban noveli
a mechanikai pontossagot. A hid az 4gyban
van elhelyezve, és nem mozog egy(tt a tér-
ben, ami pozitiv hatdssal van az alkatrészek
méretének, illetve tomegének ndvelésére.
A hid és a forgbasztal nyomatékhajtassal
van felszerelve, igy 100 szazalékban szi-

multan dttengelyes megmunkalasra képes
— rendkivil dinamikus, még folyamatos
Uzemben is.

AVCX600i XP elényds startpoziciét biz-
tosit az 6ttengelyes megmunkalékoézpontok
teriletén. ,Rendkivil pontos és dinamikus
megmunkalasra terveztik. Eleget téve an-

B » AHURCO VCX600i XP

nak az elvarasnak, hogy egyre dsszetettebb
és pontosabb alkatrészeket kell gyartani”
— mondta Sebastian Herr, a HURCO alkal-
mazastechnikai vezetdje.

|

info@hurco.de
www.hurco.de/produkte/5-achs-
bearbeitungszentren

HURCG®
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TMX 8 MYSi

/ Nagy teljesitmény(, kompakt,
tobbtengelyes rendszer

/ Kompakt megmunkalas az
ellenorsénak koszonhetden

/ Optimalis a kdzepes méret(i
darabok esztergald és maro
megmunkalasara

CREATORS' BRAND.

www.hurco.eu




Fejlesztésekre készul?
Az Ipar 4.0 iranyaban hatékony,
gazdasagos megoldasokat keres?
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ELECTROSUB

KONFERENCIA ES KIALLITAS ELECTROSUB!

2021. SZEPT. 28-30.
BUDAPEST, LURDY HAZ

Szakemberek és megoldasok
szemtol szembe z esemény lehet&séget kinal arra, hogy egyszerre egy

helyen tobb cég kinalatat feltérképezzék, a termékeket

megnézzék, kiprobaljak, egy adott szolgaltatast, hozzaadott

értéket, rendszert elsd kézbdl, személyes targyalasokon ke-

INGYENES KONFERENCIA E'S resztij.l megismerjen§|<, a konferencia el6adasait meghallgatva
KIALLITOI BELEPOERT pluszismeretekhezjussanak.

REGISZTRALJON A HONLAPON!

SZAKEMBEREK ES 2021-BEN 'TATO DIK

et . MEGOLDASOK SZEMTOL SZEMBE... A7 EV GY -ENY
' A RENDEZVENY SZLOGENIJE,
TUDATOS FILOZOFIAJA MEG SOHA r - g

NEM VOLT ENNYIRE AKTUALIS. AZ IDEN | EKELJU!( ES DIJAZ:
NAGYVALLALATOK
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components of life

automatizacio, a digitélis transzformacio, az Al, az loT-megoldasok
L) LEmg. kardexremstar témakoreit érintve aktualis, naprakész és friss informacidkkal

szolgdl. A ldtogatdk a magyarok mellett német, osztrak, olasz, PAI_YAZZO N O N |S, H OGY E LNYE R H ESS E

kinai, bosnydk cégek kindlatat is megismerhetik. A kiallitdshoz
IGEST 'm erds konferenciaprogram kapcsolédik, az el6adasok neves hazai AZ 2021 KKV VA
'\ Labs és kulfoldi el6adok tolmécsolasaban hangzanak el.

Ingyenes belép&ért a honlapon lehet regisztralni: www.

=% electrosub.com BOVEBB INFORMACIO:
afiagdds, o+ <= Abelép6 a kiallitasra és a konferencia el6adésaira egyarant
L [ érvényes. WWW.E\
) , S — ., @ Szakemberek és megolddsok szemt6l szembe... A rendezvény
. 7 & ‘ a4 szlogenje, tudatos filozéfidja még soha nem volt ennyire aktudlis.
d Talalkozzunk ismét él8ben, az Electrosub Ont is varja!
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A KULONBSEG
VELE ES NELKULE

A SZERSZAM

A HORN neve egyet jelent a meggy6z6 cstcstechnoldgiaval, a

teljesitménnyel és a megbizhatésdggal. Veliink biztosan a

siker Utjara lép - hisz preciziés szerszamaink valtozast hoznak.

www.phorn.hu
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