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Lépjen be veliink az ipari digitalizacié vilagaba, és valassza
az Onnek legmegfelelébb Ipar 4.0 csomagot, melynek
segitségével az installalast kvetéen lehetésége nyilik
az adatalapu dontés
hozatalra.
A szenzorokkal ellatott gépeknek kdszénhetben vizualizalhatoak
az adatok, ami azért hasznos, mert azaltal, hogy rendelkezésre
all és lathato a berendezésekbdl kinyert informacid, a déntések
tudatosak és megalapozottak lehetnek. Tébb adatgy(jté szoftverrel

: #makethefirststep

www.boschrexroth.hu/i40csomagok

Almosité a tempo, &
porogjon az eleje!

ndatalapu

és berendezéssel dolgozunk, mint példaul a ConnectivityKit, az loT
Gateway vagy ODiN (Online Diagnostics Network), melyek hasznala-
taval kimutathatdk az elvart értékektél vald eltérések: az elsd kettd
esetben az elére megadott kiiszobértékeknél kiild riasztast a rend-
szer, mig az utébbinal mar egy mesterséges intelligencia is segiti

a felhasznaldt az adatok értelmezésében. Mindezzel elérhetd kozel-
ségbe keriil a megel6z6 karbantartas, valamint hozzajarulhat gépei
energiahatékony mikédéséhez is.

rexroth

A Bosch Company
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alami Ujat létrehozni — ez a gyartas
V célja, ha pedig a szerszamgépipar-
rélvan sz, hasonléan vélekedink. Evrgl
évre Ujabb technologidk jelennek meg:
legyen sz6 a digitalizaciorol, az ipar
4.0-rél, a fenntarthat6sagi szempon-
tokrol vagy a hatékonysagndvelésrél és
a karbantartasi sziikségletek csékkenté-
sér6l. Olyan vilagot élink, amelyben az
innovacié az alapallapot, ez pedig bar
izgalmasan hangzik, de egy-egy Uj tech-
nolégia fejlesztésével és bevezetésével
kapcsolatban igen nehezen kezelhet6.

A szerszamgépgyartok épp ezért mar
évelkkel hamarabb igyekeznek felkészil-
ni avarhaté trendekre és hatasokra,
azonban az elérejelzések nem mindig
jelentenek stabil eligazodasi pontot.
fgy volt ez a 2020-as évvel kapcsolat-
ban is, amely nemcsak a termel&valla-
latok szamara jelentett krizist, hanem
3 gépgyartoktol az ellatasi lanc minden
tovabbi résztvevdjéig valamennyi sze-
replé elszenvedte.

A mostani varakozasok szerint mégis
bizhatunk abban, hogy 2021 mas lesz,
idén végre Ujra pozitivba fordulhatnak
a mutatok. Még akkor is, ha mind 6va-
tosabbak vagyunk, szerényebben ter-
vezink, és takarékosabban banunk az
eréforrasainkkal.

A magazin juniusi szdmaban ezért
nemcsak a jarvany okozta kihivasokkal
kivanunk foglalkozni, hanem felvézol-
juk a legfontosabb szerszamgépipari
trendeket is, amelyekrdl a kkv-szektor
képvisel@ivel is volt lehet8séglnk be-
szélgetni. A nemzetkdzi varakozdsok
mellett a hazai lehet§ségeket is gor-
cs6 ald vesszik. Elmertlink tovabba
a szikraforgacsolds technologiadjanak
elméleti és gyakorlati vonatkozasaiban,

és a lapszamban olvashatnak a 2020-as
Ev Gyéra verseny eredményeirél is.

S bar egyelére még digitalis forma-
ban, de e hdnapban megrendezik az Ipar
Napjai szakkiallitadst is, amelyen a ma-
gyarorszagi iparvallalatok nagy szamban
képviseltetik majd magukat. A rendez-
vényrél szintén talalnak informaciékat
a kiadvanyban.

Hirt adunk tovabbd szerszamgépipari
Gjdonsagokrol, olvashatnak biztonsagos
tavoli halézatelérésrdl, ipari tisztitasrol,
kenéstechnikar6l, a reverse engineering
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folyamatarél és CAM-es szerszampa-
lya-generdldsi megoldasrél is. Olyan
magazint szerettink volna dsszeallitani
ondknek, amely talan megkozelitéleg
annyira sokoldald, mint a szektor, és
igy j6 Osszefoglaloja lehet mindannak,
amit jelenleg a gépiparral kapcsolatban
kévetni érdemes.

J6 olvasast kivanunk!

» Kun Zsuzsi
felel8s szerkesztd
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A Columbia Egyetem kutatéi a mesterséges intelligen-
cia segitségével tanitottak meg robotokat az emberi
reakciok imitalasara. Céljuk, hogy az ilyen reakcidkép-
zéssel baratsagosabba tegyék a robotokat az emberek
szamara.

Az egyetemi laborban 6t éve zajl6 kutatdsban egy Uj,
lagyabb strukturaju arcot fejlesztettek a robotoknak, amely
alkalmas az érzelemkifejezéshez kapcsolodé mimikak meg-
jelenitésére. Az EVA egy autondm robot, amely Uttoré le-
het a robotok humanizaldsaban, terjedése, alkalmazasa
és a reakcidinak fejlesztése segithet elfogadottabba tenni
a gépeket.

A fejlesztés legnagyobb kihivasat a mérethatarok be-
tartdsa jelentette: a vezérlésnek és a mozgatast ellatd
rendszernek egy koponyanyi helyen kell elférnie a ro-
botban. A megfeleld alkatrészek gyartasdhoz igy a leg-
Ujabb mérndoki technolégiakat, kéztik 3D-nyomtatast
haszndltak. Amint a mechanika elkészilt, megkezdték

T —

a mesterséges intelligencia programozasat, ami hason-
l6an nagy feladatot jelentett. A deep learning és a gépi
tanulds nélkildzhetetlen abban, hogy az EVA képes legyen
megtanulni a megfeleld reakcidkat, illetve létre is tudja
hozni azokat a sajat ,arcan”. Ehhez tébbdranyi felvételt
készitettek a robot arcaro6l, amelyeket aztan Gjra lejat-
szottak neki, hogy megtanulhassa &ket. A majus végén
bemutatott robot pedig képes spontan reagalni mimika-
javal a tarsas helyzetekben.

Egy 150 éves gondolatkisérlet nyoman a kanadai Simon
Fraser Egyetem (SFU) kutat6i egy meglepen gyors és
mindenképpen kivételes technolégiat alkalmazé motort
fejlesztettek. Az Gzemanyag ugyanis az informacié, a lét-
rehozott gép pedig az él6 sejtek energiatermeléséhez
foghaté mennyiségl energia eldallitasara képes.

A specidlis motor az apré részecskék Gtkdzéseibdl és

mozgdsabdl nyert energiat képes tarolni és felhasznalni,
amivel szamitégépek és a bio-nano technologiak sebes-
sége novelhet6, mikdzben az aruk is csokkenhet.

Az informaciés motor Otlete James Clerk Maxwell ne-
véhez fliz6dik, aki olyan rendszerben gondolkodott, amely
a legaprobb részecskék molekularis mozgasabol nyer
energidt. Ha 6 nem is, most, masfél évszazaddal késébb,
3 kutatok egészen kozel keriltek az elképzelés megvald-
sitdsahoz. Kisérletlkkel bizonyitottak, hogy a legaprébb
részecskék energidja is felhasznalhato, ehhez pedig nem
kilsé energiabefektetésre, hanem egy jol megtervezett
és kivitelezett eszkdzre lesz szikség.

igy akar az él6 sejtek energiajahoz foghaté mennyiség
is kinyerhetd, amellyel a korabbi elképzeléseket messze
felGlmulnak. Talan nem is kell mar olyan sokat varnunk arra,
hogy az informacié ne csak hatalmat, hanem energiat is
jelentsen.

Az elmult években hallhattunk mar azokrél az emberi szer-
vezetbe Ultethetd implantdtumokrél, amelyek a csontszovet
novekedését serkenthetik, illetve tdmogathatjdk. Az ilyen or-
vostechnikai eszkézdk célja, hogy a hianyzd szdvetek potlasat

tdmogassak — ezek gyartasahoz alkottak most a kutatok egy
egyszer(bb és gyorsabb nyomtatasi eljarast.

Az ilyen, biokompatibilis implantdtumok feladata, hogy
egyfajta vazszerkezetként szolgaljanak a pétolni kivant csont
helyén. Gyakorlatilag allvanyok, amelyeket a természetesen
fejléd6 csontszovet bendhet a szervezetben. Fontos, hogy
a szerkezetlket a valédi csontszdvetr6l mintaztak, mivel
igy teremthet6 meg a megfeleld funkcionalitds a csontok
épiléséhez.

Ehhez a bonyolult kialakitasd implantdatumhoz pedig
nem hasznalhatunk akarmilyen 3D-nyomtatasi technolo-
gidt. ANEST3D (Negative Embodied Sacrificial Template
3D) nyomtatasi technoldgia lényege, hogy elsd lépésként
a kivant szerkezet ,negativjat” készitik el, mintegy ont&for-
mat képezve a csontépité elem szdmara. Az implantatum ne-
gativjat PVA-bol (polivinil-acetdtbol) formazzédk meg ebben
a fazisban. E feladat elldtasara a hagyomanyos nyomtato6fu-
vokdk is képesek, igy nincs szikség specidlis berendezésre
a mlvelethez.

A nyomtatas utadn a kész alkatrészt 6ntéformaként hasz-
naljak: biokompatibilis mGanyagot téltenek a résbe, annak
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megszilardulasa utdn pedig vizzel oldjak le réla az 6nt6-
format. Ezzel igen bonyolult, mas mdédon nem legyarthatd
térszerkezettel rendelkez6 implantatum jon létre, amely méar
belltethetd.

Az eljaras eréssége, hogy hagyomanyos 3D-nyomtatét
hasznal egy ilyen bonyolult alkalmazasban - ezzel a gyartasi
kéltségek jelentésen csékkenhetnek. igy a kutatok tovabbi
orvosiimplantatumok el8allitasaban is hasznalhaténak tartjak
a technolégiat.

Polysafe
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v
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Az 1del év 1parl trendjel
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I A Bosch Rexroth 2021-ben a digitalizacio és az ipar 4.0 terjedésének novekedésére
szamit a gyartéiparban és mas ipari szegmensekben.

Az ipar 4.0 el6retdrésének legfébb
oka, hogy kiléndsen a gyartd cé-
gek kénytelenek folyamataikat tovabb
digitalizalni a termelés hatékonysaganak
és a szallitasi kapacitdsok m@ikédéképes-
ségének a koronavirus-jarvany miatt ki-
alakult valsag alatti és utani fenntartasa
érdekében. Az 4ltaldnosan hasznalt szoft-
verfejlesztési eszkdzdk és programozasi
nyelvek egyre inkdbb utat tdrnek az auto-
matizalas felé. A tervezési folyamatok pe-
dig teljes mértékben digitdlisak lesznek
a jov6ben. A nyilt, egyszer( és rugalmas
automatizalasi megoldasok iranti igény

azonban a valsagtoél figgetlendl is no-
vekedni fog.

Az automatizalds szintje mindegyik
iparagban fejlédik. A fokoz6do digitalizacio
olyan Uj megoldasokat kdvetel, amelyek
biztositjak a haldézatba kapcsolast mas
rendszerekkel, és egyuttal nyilt platfor-
mot kindlnak az &sszes sziikséges iranyban.
Ugyfeleink tehat kiilonallo termékek helyett
inkdbb megfelel6en egymashoz illesztett
egyedi megoldasokat igényelnek” - mondta
Steffen Winkler, a Bosch Rexroth automati-
zalési és elektrifikdciés megoldasok tzlet-
aganak értékesitési alelndke.

IGENYALAPU MEGOLDASOKAT
KERESNEK

2021-ben egyre inkdbb ndvekszik a keres-
let egy Okoszisztémaként mikods, nyilt,
egyszer( és rugalmas automatizaldsi rend-
szerre. A Bosch Rexroth ctrlX AUTOMATION
automatizalasi platformjanak mdkodését
a nagy teljesitményd ctrlX CORE ipari ve-
zérlbegységre alapoztak. Egyik legnagyobb
vonzerejét mégis a rendszer korlatlan nyi-
tottsdga jelenti. Ez vonatkozik az alkalma-
zott szabvanyok és interfészek megva-
lasztasara, valamint a hardver és szoftver
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»» A moduldris CytroForce tengely

Rexroth a ctrlX AUTOMATION koré vildgszin-
td partnerhalézatot hozott létre. Az alapelv
szerint a felhasznalék a Bosch Rexroth, més
gyarték vagy akar a sajat applikacidikat is
hasznalhatjak. A ctrlX AUTOMATION fel-
hasznaléi az alkalmazasok széles portfo-
li6jat érhetik el és tolthetik le kdnnyen az
alkalmazasbolt segitségével. Mas gyartok
a ctrlX Worldon keresztil teszik elérhetd-
vé sajat applikacidikat. Appok tolthet6k
le példaul a gépiparban megjelent digi-
talizalasi trendekhez, igy a mesterséges
intelligencia megvalositasahoz, digitalis
ikrekhez vagy folyamatoptimalizlasi szi-
mulaciés megoldasokhoz a termelésben és
még sok mas terllethez.

FRISSITESI LEHETOSEGEK
= IDOTALLOSAG

A ctrlX AUTOMATION az (j
szoftverarchitektdranak kdszonhets-

en megUjitja az automatizalas szabalyait.
A felhasznalék a vilagon el8szdr kdnnye-
dén, nyitott formaban és mégis biztonsago-
san integralhatjak, dtvozhetik és frissithetik
az egyes funkcidkat — olyan kénnyedén,
mintha egy okostelefont haszndlnénak. Az
alkalmazasok, amelyek kildénféle programo-
zasi nyelveken hozhaték létre, csokkentik

a mérndki munka kéltségeit, és utat nyitnak
az automatizalds rugalmasabb vilaga felé.

A felhasznald a rendszer megvaltoz-
tatdsa nélkil modosithatja az egyes alkal-

mazasokat, illetve adhat hozza Gjakat. Ez
csokkenti a frissitések 0sszetettségét, és
a jovBben is életképessé teszi az automa-
tizalasi rendszert a még csak fejlesztésre
varé kommunikaciés szabvanyok és innova-
tiv funkcidk fényében is. Ezek a képességek
ugyanis lényegeselk példaul 3D-nyomtatok
szamara.

A 2021-es év ipari trendjeirdl és a Bosch Rexroth tjdonsagairdl bévebben

a honaproél honapra jelentkezd, kilonbdzd ipari témakat feldolgozo online

eléadasokon ertesiilhet. A soron kovetkezd adasok megtekinteséhez

latogasson el a www.boschrexroth.hu/techtalk weboldalra.

MEGLEPGEN EGYSZERU

Komoly teljesitményjellemz8i mellett
az IP65 védettségl robusztus Rexroth
CytroForce tengelyekkel Uj potencidlis
felhasznalasi lehet&ségek nyilnak meg.
Konfiguraciotél figgéen akar 1200 kN
erd, egy méter lokethossz és 0,8 m/s se-
besség elérésére is képesek. Pozicionalasi
pontossaguk 10 um, ismétlési pontossaguk
5 pum. A karbantartas is hihetetlenil egysze-
rd: egy szervizkészlet segitségével még azok
a szerviztechnikusok is tudnak laboratériu-
mi elemzéshez szikséges folyadékmintakat
venni, akiknek ehhez nincs képesitésik.
Még az id6rélid6re elvégzendd utantoltési
folyamat sem igényel semmilyen kilonle-
ges szakismeretet. A modularis CytroForce
alapjat a valtoztathato fordulatszamd, az
energiat igény szerint biztositdé Sytronix
hajtas képezi. A CytroForce esetében egy
szelepblokk és egy differencial- vagy at-
mend rudas munkahenger csatlakozik
az energiahatékony hajtashoz, amit egy
szervéhajtas és egy allandé vagy valtoz-
tathato folyadékszallitasu szivattyd alkot.
A legljabb technolégidknak kdszdnhets-
en valamennyi hidraulikus komponens és

I »» Smart Function
Kit for Handling

csatlakozds 4aramldsoptimalizalt. Ezek
alkalmazasaval csékken a zajkibocsatas,
novekszik a teljesitmény, és egyuttal az
eszkdz méretei is csokkennek.

TOBBTENGELYES MEGOLDAS EGY
KEZBOL

Az Gj Smart Function Kit szdmos terileten,
igy példaul a gyartaskezelés, gépi bsszesze-
relés és csomagolds esetében hasznalhato.
A pick-and-place feladatok is gyorsan és
kéltséghatékonyan elvégezhet8k a kildn-
b6z8 méretek, sulyok és formatumok tobb-
tengelyes rendszerekkel térténd csomago-
ldsandl. A Smart Function Kit for Handling
kivalasztasa és méretezése egyszer(en és
intuitiv médon végezhetd a LinSelect szoft-
verrel. Minddssze néhany kattintasra és mi-

-
-
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nimalis mérnoki munkara van szikség
az igényeknek megfelel6 rendszer

TECHNOLOGIA » CIMLAPON

kialakitdsahoz. A teljes eszkdzkész-
lettel nemcsak id6t lehet megtaka-
ritani, hanem nagymértékben csok-
kenthet6 a hibdzas lehetdsége, pl.
ugyanazon adatoknak kilénbozé
eszkdzdknél tobbszordsen torténd
bevitele. Az el8szerelt — motort, ka-
belt és minden szikséges alkatrészt
tartalmaz6 - tdbbtengelyes rendszer
mellett egy vezérl6vel felszerelt ctrlX
szervohajtas is megtaldlhatoé a cso-
magban. A mérndki tervezéssel kap-
csolatos és a runtime appokat elére
telepitették.

RUGALMAS BEALLITAS ES
PARAMETEREZES

A Rexroth Uj proporcionédlis nyo-
masszabalyozé szelepek beépitett
nyomasérzékelbvel rendelkeznek,
és kiils6 nyomasérzékelkkel allnak
kapcsolatban. Az Gzembe helyezés
soran a komponensek digitalis adat-
tablajuk alapjan azonositjdk egymast,
majd par masodperc mulva a techni-
kusok elindithatjak okostelefonjukroél
a paraméterezés folyamatat. A vég-
felhasznalék szamara az (j digitélis

A FENNTARTHATOSAG NOVELESEERT
VEGZETT MUNKAJANAK ELISMERESEKENT
A BOSCH REXROTH SVA R2 TERMEKEVEL
A HANNOVERI IPARI VASARON ELNYERTE
A 2021. EVI HERMES AWARDOT, AMI

A LEGRANGOSABB NEMZETKOZI IPARI

fedélzeti elektronika jelentésen noveli
a folyamatvaltozdsok rugalmassagét. Ha
példaul egy présgépen kétszer olyan ne-
héz szerszamot hasznalnak, akkor a korabbi
gépeken gyakran egy masik szelepet kellett

DIINAK SZAMIT.

hasznélni. Az (j generacié esetében viszont
elegend® az app segitségével elvégezni
a paraméterek megfelel6 bedllitasat. En-
nek eredményeként az atalakitas kéltsége
megtakarithato, és ezzel elkerilhet6 a gép

ctrlX CORE ipari vezérléegység: nagy
teljesitmény, korldtlan nyitottsdg

ledllasa. Emellett a Diagnosztika gomb

megnyomasaval az appon keresztil az

olyan Uzemi adatok, mint a hémérséklet

vagy az Uzemorak szama, egyszer(en

lekérdezhet6k. Az dllapotfigyelés meg-
hosszabbitja a komponensek élettar-
tamat, és javitja a rendelkezésre allas
idejét.

VILLAMOSITOTT, TENGER ALATTI
FOLYAMATAUTOMATIZALAS
A Rexroth SVA R2 tenger alatti szelep-
vezérl§ aktuatora avilagon az elsd
olyan elektromos aktuator, amely mar
a bevalt biztonsagtechnikat hasznalja,
és tdbblethelyigény nélkil valthatja ki
a hagyomanyos hidraulikus munkahen-
gereket. Az integralt elektromos vezérl§
preciz mozgdsvezérlést kinal. Az allapot-
figyelésnek és egy biztositorugbnak ko-
szonhet&en az SVA R2 megfelel az IEC
61508 és |[EC 61511 szerinti biztonsagi
integritas 3. szintjének (SIL). Az aktuator
minimalis energiat hasznal, és kényes dko-
szisztémakra tervezték. Ezzel parhuzamo-
san kisebbek a telepitési és izemeltetési
koltségei. Az SVA R2 tenger alatti Gzemek-
ben, akar 4000 méteres mélységben torté-
né hasznalata esetén sincs tobbé szlkség
hidraulikavezetékekre és -tapegységekre.
A fenntarthatésag noveléséért vég-
zett munkdajanak elismeréseként a Bosch
Rexroth SVA R2 termékével a Hannoveri
Ipari Vasaron elnyerte a 2021. évi Hermes
Awardot, ami a legrangosabb nemzetkdzi
ipari dijnak szamit. A forradalmi innovacié
nemcsak a folyamatalkalmazasok CO2-
kibocsatasat, hanem a kérnyezeti kocka-
zatokat is csokkenti. Az SVA R2 a jovébeni
folyamatalkalmazasokban zéldhidrogén
el6allitdsahoz, illetve szén-dioxid-leva-
lasztasi és -taroldsi alkalmazasokhoz is
hasznalhato.
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Lokalitas es 1) uzleti modellek a szerszamgepiparban

OT SZERSZAMGEPIPARI TREND

2020-ban a szerszamgépek piaca jelents-
sen besz(kilt, a szerszamgépipar helyze-
tét és az iparagban meghataroz6 tovabbi
trendeket leginkabb befolyasolo tényezdk
a kévetkezbk voltak: a kordbbi gazdasagi
visszaesés, a kapcsoldédo kereslet dssze-
omlasa, az autdipar strukturdlis valtoza-
s, a kereskedelmi konfliktusok és végul
a koronavirus-jarvany. Ezek énmagukban
is képesek megrenditeni egy-egy iparagat,
dsszhatasuk azonban paradigmavaltasra
6sztdnzi a szerszamgépgyartokat.

it

: T lilm ]

FONTOS LENNE FOLDRAJZILAG
SZUK ELLATASI LANCOKAT KIALAKITANI,
HISZEN A GLOBALIS IPAR HOSSZU
REAKCIOIDEJE KOMOLY VESZELYT
JELENT AZ EXPORTORIENTALT
SZERSZAMGEPIPARRA.
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LOKALIS BESZERZES, HELYI ERTEKEK
Annak érdekében, hogy a jév6ben biztosita-
ni lehessen az ellatasi ldnc folytonossagat,
a szerszamgépiparban olyan témak valnak
jelent&ssé, mint a lokalis beszerzés, vagyis
az a célkitlzés, hogy egy-egy vallalat sza-
mara fontos eréforrasok beszerzése a fold-
rajzilag kozeli helyekrél torténjen.

Az EU kdvetelményei és elvarasai, hogy
jelent6sen csokkentsiik a szén-dioxid-kibo-
csatast — példaul a Green Deal —, szintén
hatdssal lehetnek a helyi ellatasi lancok
kiépitésének dsztonzésére. Az ilyen eld-
irasok nemcsak az ellatasi lancokat érintik,
hanem tovabbi fenntarthaté megoldasokat
is inspiralnak.

A klimavédelemr6l folytatott jelenlegi
vita gylimélcsdzo lehet innovativ termékek,
szolgaltatasok eldallitasa szempontjabolis,
3 szerszamgépgyartokat arra 6sztdnzi, hogy
olyan mdszaki megoldasokat taldljanak ki,
amelyek segitik elérni az ambiciézus glo-
balis szén-dioxid-csdkkentést.

Az egyre fenntarthatébb beszerzés és
gépek mellett a gyartok technolégiai meg-
oldasokat is fejlesztenek a hatékonyabban
el6allithatd termékek szamara.

Mindezen er6feszitések — legyenek
azok fenntarthaté termékek vagy helyi
ellatdsi ldnc — egy iranyba fokuszalnak:
a fenntarthat6, valsagbiztos gazdasagi te-
vékenységre, mert a termelés nagyobb ha-
tékonysaga megnyitja az utat a kdrforgasos
gazdasag felé, és tamogatja a fenntarthatd
gazdalkodast.

U3 UZLETI MODELLEK
Nemcsak a fenntarthatdsag tesz valsag-
biztosabbd, hanem az Uj Gzleti modellek
is segithetnek. KGlondsen a globalis valsag
idején valik vildgossa, hogy mennyire fon-
tos a diverzifikalt termék- és szolgdltatasi
portfélid. Annak hatterében, hogy a gyarték
rugalmasabb és mindenekelbtt garantalt ter-
melési kapacitast biztositsanak, j Gzleti mo-
delleket kell kidolgozni, amelyek az egyedi
szamlazasi modellek mellett lehet6vé teszik
Ez konkrétan azt jelenti a szerszamgép-
ipar szamara, hogy paradigmavaltasra van
szlikség a gazdasagi rendszerben betoltott
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A MARKETS AND MARKETS
TANULMANYA SZERINT AZ INTELLIGENS
GYARTOBERENDEZESEK PIACA A 2020-AS
214,7 MILLIARD DOLLARROL 384,8
MILLIARD DOLLARRA NOVEKSZIK 2025-IG,
12,4 SZAZALEKOS CAGR (OSSZETETT
ATLAGOS NOVEKEDESI RATA) MELLETT.

szerepének értelmezésében: a gyartoknak
el kell térnilk pusztan a termelési hardve-
rek biztositdsatol, ehelyett at kell térnilk
megoldasara.

Annak érdekében, hogy ez lehetséges
legyen, bizonyos technolégiakat tovabb kell
fejleszteni, mint példaul a digitalis halézat-
épitést. A jév6ben a legnagyobb t&kedttétel
a digitdlis halézatépités lesz. Ez lehetbvé
teszi az Uj Gzleti modelleket, olyan terepet
biztosit, ahol kreativitassal mégigen sokat
elérhetlnk.

IPAR 4.0

A digitalizalas az a téma, amelyet kiiléndsen
gyakran emlegetnek, amikor a szerszamgép-
ipar aktudlis helyzetérdl esik sz6, teszik ezt
annak ellenére, hogy a digitalis technolo-
giak mar az 1960-as években megjelentek
a szerszamgépgyartasban—a CNC-vezérlés
bevezetésével. Ma azonban mar nemcsak
az egyes technologidk digitalizalasarol
van sz6, hanem vertikalis és horizontalis

A szerszamgépiparnak végleg meg
kell céloznia az intelligens automatizalast
az ellatasi ldncok és a termelési funkciok
helyreéllitdsdhoz. Mivel a jarvanyhelyzetbél
adodo tavolsagtartas az emberi beavatko-
zast megneheziti, hasonlé okokbol bekd-
vetkez§ korldtozasokra pedig a jév6ben is
barmikor szadmithatunk.

A digitalis transzformaciét azonban
korantsem konny( megvaldsitani, mert az
alapvetd kovetelmény jellemz&en hidnyos,
ami nem mas, mint az adat.

A digitalizacio megkdveteli a begy(jt-
hetd és meglévé adatok intelligens fel-

hasznalasat; a kdzvetlenll a termelésbél
szarmazé adatok nyereséges felhasznala-
sa kdzponti téma lett a szerszamgépgyar-
toknalis. Most az egész szerszamgépipar-
nak fel kell tennie maganak azt a valéban
relevans kérdést, hogy gépeik mennyire
allnak készen az adatok el&allitasara, ez
ugyanis az egyik legfontosabb pillére
a digitalizaciéonak.

Ezekkel atermelésben kozvetlendl
generdlt adatokkal hozzdadott értéket te-
remthetiink, példdul a mindség-ellendrzés
és az el6rejelz6 karbantartas segitségével.
Ehhez azonban elengedhetetlen a gépek
halézatba kapcsolasa: ahhoz, hogy a digita-
lis transzformaciét el6mozditsuk, szikséges
a szerszamgépeket egymashoz csatlakoz-
tatni, halézatba kapcsolni és az adatbazist
folyamatosan bdviteni, illetve frissiteni
valos idejld informacidkkal.

A szerszamgépgyartdk szoftverport-
foliéja megteremti az el6feltételeket
a megmunkalékdzpontokbol szarmazéd
informaciék célzott értékeléséhez, le-
hetévé teszi az adatalapu dontést. A di-
gitalis ikrek segitségével, a termelési
rendszert leképezve valéds idejd elem-
zéseket, elérejelzéseket készithetlnk,
folyamatosan tamogatva a tervezési és
iranyitasi dontéseket. Egy ilyen digita-
lis iker lehet6vé teszi a CNC- és additiv
gyartas gépgyartoi és felhasznaléi szama-
ra a fejlesztési és termelési folyamatok
teljes virtualizaci6jat. Annak a gyarnak,
amelyik versenyel&nyhdéz akar jutni, né-
velni akarja a termékéletciklusat, fokozni
kivanja a termelékenység hatékonysagat,
szoftverekkel kell automatizalnia és di-
gitalizalnia a termelést.

BIZTONSAGOS KIBERFIZIKAI
RENDSZEREK

A digitalizalas szamos elényt kinal, de Gj ve-
szélyeket is magdval hoz, mert ha az adatok
rossz kezekbe kerilnek, akkor igen gyorsan
kellemetlen helyzetek allhatnak be.

A Bitkom digitalis egyesilet tanulmanya
szerint az analég és a digitalis tdmadasok
er6teljesen ndvekednek a vallalatok ellen.
Mig 2017-ben a vallalatok csak 43 szazalé-
kat érintették a digitalis tamadasok, 2018-
2019-ben mar a megkérdezett vallalatok
70 szazaléka szenvedett kibertdmadasokat.

Az egyes vallalatok ellen inditott
kibertdmadasokat alapvet6en célzott és
véletlenszer( kategoéridkra lehet bontani.
A célzott tdmadast sok kildnféle motiva-
cié hajtja, olyanok, mint az adathaldszat,
3 kémkedés vagy a szandékos karokozas. Az
adathalaszat a leggyakoribb tdmadastipus,
ilyenkor a személyes adatok megszerzésé-
re irdnyul a rosszindulatd tevékenység. Ha
lkémkedésrdl van sz6, az a cégek know-
Uzleti tervét veszi célpontba. A szadndékos
kartevés elegendd ahhoz, hogy a masik be-
hozhatatlan elényre tegyen szert.

Alegujabb gyartérendszerek tobbsége
mar IT-eszkdzdkre épil, igy akar az ismert
hatar- és végpontvédelmi szisztémak is al-
kalmazhatok a védelmikre. Ez lehet&séget
teremt arra, hogy az irodai (IT) és az ipari
halézat (OT) egységes védelmi megolda-
sokat hasznaljon. A felh&szolgaltatdsok
igénybevétele esetén a szolgaltatdé meg-
feleld szabvanyokkal (pl. SOC 2) tudja
igazolni a biztonsagot, a kiberbiztonsagot
pedig mar iparagi el6irasok is szabalyozzak
(pL. IATF).
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AZ U3 HAJITASKONCEPCIO-
TECHNOLOGIAK

Azon szerszamgépgyartoknak, akik részt
vesznek az elektromobilitds alkatrészei-
nek gyartasaban, ki kell dolgozniuk az Uj
hajtaskoncepciék technolégiait. Ma még
nem vilagos, hogy mely hajtémdvek fog-
jakuralni a jov6t. Jelenleg sokat vitatkoznak
akkumulatortechnolégiarél, az izemanyag-
celldkrol és a szintetikus Gzemanyagokroélis.

A VDMA a Drive in Transition cim( ta-
nulmanyaban kimutatta, hogy az Gj autére-
gisztracidk alapjan Eur6pédban, az USA-ban
és Kindban 2030-ra a jarm(vek 20 szaza-
léka teljesen elektromos lesz. Az autdipar
e strukturalis valtozadsa lehetdséget kinal
a szerszamgépgyartoknak, hogy Uj bevételi
forrdsokra tegyenek szert.

A szerszamgépgyartoknak mindenek-
el6tt ki kell hasznalniuk az elektromos mo-
torok alkatrészei, az akkumulatorok vagy
a nagy teljesitmény( elektronikai alkatré-
szek gyartdsanak lehet8ségeit.

ANNAK ELLENERE, HOGY BIZONYTALAN,

HOGY MELYIK HAJTAS ERVENYESUL

A JOVOBEN, EGY DOLOG VITATHATATLAN

A SZERSZAMGEPGYARTOK KOREBEN: AZ

ELEKTROMOS JARMUVEK ES A HATEKONYABB

BELSO EGESU MOTOROK ALKATRESZEI
SOKKAL OSSZETETTEBBE VALNAK.

Az VDMA el8rejelzései alapjan 2023-
ra az elektromos jarmdveknek és a plug-in

hibrideknek az Gjonnan regisztralt jarmdvek
42 szazalékat kellene kitennitk Eurépaban.
Természetesen tovabbra is lesznek megren-
delések a bels6 égésd motorok teriletérél
a gépgyartdk szamara, de az elektromos
hajtasok alkatrészeinek piaci volumene
kildndsen megnd.

Eppen ezért sok szerszamgépgyartd
jelenleg azon dolgozik, hogy alkalmassa
valjon az elektromobilitasra atallé ipar ki-
szolgdlasara. Ez az alapvetd kompetencidk
bévitésérdl, az atalakitasi folyamat elémoz-
ditdsarol és a jovbbeli versenyképesség
biztositasarol szol.

Az elektromobilitds megoldasaival
kapcsolatban fontos figyelembe venni
a teljes folyamatlancot annak érdekében,
hogy tobb szakasz 6sszekapcsolddhasson,
valamint a folyamatlancok hatékonyabba
és rovidebbé valjanak.

Es végiil, hogy az elektromos auték
a végfelhasznalok szamara is olcsobbak
legyenek, nemcsak a gyartott elektro-
mos jarmdvek szamanak kell néveked-
nie, hanem a gyartasnak is gyorsabba és
hatékonyabba kell valnia. Az alkatrészek
ciklusiddinek jelent&sen révidebbnek kell
lenniik, hogy az elektromos autdk megfi-
zethet6bbé valjanak. A szerszamgépipar
produktiv megmunkalokdzpontokkal
tudja tdmogatni az autégyartdkat és az
elektromobilitds fejlédését.

Trapp Henci
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Geépipari trendek a kkv-szektorban

VERSENY AZ IDOVEL, A TERREL
ES A TOBBIEKKEL

A Mageosz (Magyar Gépipari és Energe-
tikai Gépgyartok Orszagos Szbvetsé-
ge) tagjai olyan magyarorszagi véllalatok,
amelyek a gépipari és energetikai gép-
gyarto, tervez6 szektorban tevékenyked-
nek hazdnkban. A civil kezdeményezés
célja, hogy az iparagi szerepl6k szamara

érdekképviseletet és szakmai segitséget
nyudjtson. Cikkinkben a Mageosz harom
tagvallalatanak GgyvezetGje, Fildp Gabor
(ASG Gépgyarto Kft.), Petrik Mark (Hepenix
Kft.) és Sz6l6si Arpad (Korax Gépgyar Kft.)
sz6lal meg a hazai cégeket is érintd hata-
sokkal kapcsolatban.

ELESEDO VERSENY ES EGY ,,U)
IDOSZAMITAS”

Az elmilt néhany év meghatarozé esemé-
nyei kézil nem hagyhatjuk ki a 2020-ban
lesjté pandémiat, azonban az el6tte mar
érzékelhetd tényezbkkel is érdemes foglal-
koznunk. ,Mér a jarvany okozta valsag el6tt

is kiélesedett a verseny az azsiai gyartokkal.
Hidba vannak ezek a vallalatok jelentésen
messzebb Nyugat-Eur6patél, a globalis aru-
szallitasi lancok segitségével, a termékeiket
olcson elallitva kisebb kéltséggel tudtak
szallitani erre a piacra is. Emellett a régios
verseny is er6s hatast gyakorolt a szerepl6k
Osszetételére. A jarvany azonban mindent
megvaltoztatott” — kezdi Filép Gabor az
ASG-téL.

Sz6\8si Arpad hozzateszi: ,2018-19-
ben a ndvekedés abszoldt gatja a minden
terlleten tapasztalhaté munkaer&hiany volt.
Mivel a Korax évtizedek 6ta aktivan kiveszi
a részét a gyakorlati szakmunkasképzésben,
igy a szakemberhianyt a végz8sok kérébsl
részben po6tolni tudtuk. Hasonléan igyekez-
tiink a mérnokallomanyban is fenntartani az
egyensulyt, de egy nyugdijba vonulé kollé-
gat nagyon nehezen poétol az elsé néhany

is okozott nehézségeket. Partnereink 6va-
tosabbak lettek, a termelési lemaradésaik
miatt a felénk tovébbitott megrendeléseik is
csokkentek. A ledllasok és a kivaras a teljes
szektorban érz6dott, de ez az elsd hullam
utan fokozatosan javulni kezdett” — egésziti
ki Petrik Mark.

A jarvany Széll6si Arpad szerint is fenn-
akadast jelentett, a Korax Gépgyarban kdzel
fél évre le kellett allitani a napelemgyartast az
alapanyaghiany miatt. ,Ezt késébb talorakkal
és a dolgozoink dldozatos munkajaval sikerilt
poétolnunk. Rdadasul olyan jél, hogy talszar-
nyaltuk az el6zetes terveinket is” —teszi hozza.

A szallitdsi nehézségek és fennakadasok
dsszességében oda vezettek Fildop Gabor
szerint, hogy atmenetileg ismét verseny-
eldnytjelenthet a kisebb féldrajzi tavolsag.
Véleménye szerint azonban nem valészing,
hogy ez hossz( tdvon igy marad.

~A KORONAVIRUS-JARVANY HATASA OLYAN
HULLAMZAST INDITOTT BE, MINT AMILYET
EGY SZABALYZORENDSZER BEALLASAKOR
TAPASZTALHATUNK. AHOGY LECSENG
A PANDEMIA, EGY UJ EGYENSULYI ALLAPOT
KOSZONTHET BE” - VELI PETRIK MARK.

évben egy palyakezd6. 2020-ra siker{lt
a szakmunkasképzésiinket és az egyetemis-
tak gyakorlati képzését Ugy kialakitanunk,
hogy mar nem okoz fennakadast vagy lét-
szamproblémat a szakemberek hidnya.”
Mig a jarvany el&tt a munkaeréért és
3 jovedelmez6 projektekért folyt a verseny,
addig 2020-ban szinte teljesen varatlanul
tarolta le a piacot a pandémia. Ez nagyon
sok vallalkozas szamara kihivast jelentett
a gépiparbanis. ,Rengeteg dolog egy pilla-
nat alatt fordult at. Az anyagarak hulldmzoé
valtozasa, a megrendelések visszamondasa
és rendszertelensége mindenkinek nehéz-
séget okozhatott” — mondja Filop Gabor.
Az autdipar bér érzékeny, de min-
den id6szakban huzdagazatnak szamitott.
A jarvany azonban ebben a szektorban is
éreztette a hatasat, amia Hepenix életében

KOzOS NEVEZO
Ahhoz, hogy megbizhat6, stabil termelést
tarthassanak fenn a véllalatok — a jarvany
idején és azon tdl is —, elengedhetetlen,
hogy modern és megbizhat6 technolégia-
kat alkalmazzanak. Olyanokat, amelyekre
a gyartmanyok megfeleld minségl el&al-
litdsdhoz szikség van.

igy a fejlesztéseket is alapvetSen a mo-
dernizacio hajtja, a cél a vevdiigények minél
magasabb szint( kielégitése. ,A termelé-
kenységiink érdekében ma mar alapvetd
elvaras a CNC-gépek hasznalata, gyakor-
latilag minden munkavallalonknak értenie
kell hozzd” — emeli ki Filop Gabor, majd
hozzaf(zi: ,A jovE pedig az automatizacidé.
A robotok, hegesztérobotok és automata
gépsorok terjedésével a termelés atalakul,
de mamar nem csak a témeggyartasban jut-

HURCG®

mind over metal

Az iparag leggyorsabb
vezeérlésével szerelt
CNC gépek

CREATORS'
BRAND.

www.hurco.eu




1 6 MUVELT MERNOK » FOKUSZBAN A GEPIPAR

nak szerephez az ilyen megoldasok. Ezek
ugyanis egyre rugalmasabbak, igy egyre ki-
sebb volumen( termelésbe is befoghatdk
anélkdl, hogy meglassitanak az atallasokat.
Ez magaval vonzza azt is, hogy a munkaerd
képzésekor is egészen mas szempontokat
kell figyelembe venni, magasabb képzett-
ségi szintet kell(ene) elérni.” A differencialt
képzési rendszert nemcsak 6, hanem mas
cégvezetdk is hianyoljak.

Az oktatds fontossagat, a szakképzés at-
strukturalasat sirgeti szinte a teljes iparag.
.Emellett fontos a révid tavu képzések be-
inditasa is, amelyek raviladgitanak egy-egy
megoldasra, és segitenek eligazodni az Uj
technologidk Utveszt&jében” — 6sszegzi
Petrik Mark, illetve hozzateszi: ,Akadémi-
3kkal, tovabbképzésekkel, mintagyarakkal
és -Uzemekkel tdmogathatjuk a kkv-szektor
modernizaciéjat.”

CSAK A VALTOZAS ALLANDO

.Nagy kihivast jelent, hogy a tdmegterme-
léssel ellentétben, ma mar a sokféleség az
érték. Egyre tébb termékfajtat kell gyartani
egyedi konfiguracidk szerint, ami nemcsak
egy autoégyarban, hanem gyakorlatilag min-
den szektorban jelen lévé tendencia” - fog-
lalja 6ssze Petrik Mark. Hasonléan, a jarvany
is szamos valtozast hozott, amihez a cégek-
nek gyorsan kellett alkalmazkodniuk.

Ez areakcié pedig sok esetben hosz-
szabb tavu fejlesztések katalizdtoraként
hatott. Ugyanakkor a cégvezeték fontos
valtoztatdsi javaslatokat is megfogalmaztak,
amelyek a teljes szektort érintenék. Ilyen
Sz6ll6si Arpad szerint a bérek kdzterhei-
nek csékkentése, a szakmai szervezetek
jogszabalyalkotasba térténé bevonasa, il-
letve a tiszta verseny feltételeinek megte-
remtése. Filop Gabor megfogalmazasaban
a képzési struktira atalakitdsa indokolt és
id8&szerd: ,Kormanyzati szintl stratégiara
van szikség ahhoz, hogy a teljes dgazatban
érezhetd munkaer6- és szakemberhianyt
orvosolni tudjuk.” Fontos lenne szerinte
tovabbd a palydzatokkal nemcsak az (j
beszerzéseket, hanem a feldjitasokat és az
allagmeg6vast is tdmogatni, emellett pedig
az orszagos infrastruktdra fejlesztésére is
koncentralni kell.

A VERSENYKEPESSEG MULIK RAJTA

,Ne halogassuk az ipar 4.0 bevezetését!” — ezzel az lizenettel buzdit fejlesz-
tésekre Petrik Mark, aki a Hepenix Kft. vezetése mellett az [par 4.0 Nemzeti
Technoldgial Platformban a kkv-k képviselgje. ,,Robotizacié, kobotizacio,
digitalizacio, big data, IoT, IIoT, 5G és mesterseges intelligencia — egy sor
olyan fogalom, amellyel foglalkoznunk kell, és be kell épitentink a gondol-
kodasunkba. Alkalmazasuk ugyanis mar nemcsak egy jovébeli lehetdség,
hanem a versenyképességunk mulhat rajta. Az ujdonsagot valdjaban az
ilyen rendszerek es megoldasok integracidja jelenti” — foglalja 6ssze.

Az automatizalas sziikségességét Szollési Arpad is hangstlyozza: , Mi-
vel egyre csokken a rendelkezésre allé munkaerd-allomany, kenytelenek
vagyunk a termelés robotizalasaban gondolkodni. Mar csak azért is, mert
a flatalabb generacié nem az egyszeribb munkafolyamatokban 14t fantaziat,
hanem szivesebben foglalkozik az eszkdzok programozasaval. Ahhoz, hogy
fennmaradjunk, musz4aj alkalmazkodnunk ezekhez a valtozasokhoz is!” Majd
kiegésziti: ,,A versenyképesség zaloga a folyamatos megujuldképesseg és
a hatékonysag fokozasa, nemcsak a vevék megfogalmazott igényei, hanem ki
nem mondott almai felismerése és megvaldsitasa is fontos. Ehhez odafigye-
lés és segitdkész kommunikacio szikseges a partnerekkel és tigyfelekkel,
tehat nem elég csak a termelési parameterekkel foglalkozniuk a gyartoknak.”

FORRASTEREMTES: HOGYAN
FINANSZIROZZAK A KKV-K
A FEJLESZTESEIKET?
A megkérdezett cégvezet6k mindegyike
egyetértett abban, hogy a pélyazati forra-
sok és a hitelek szikségesek ahhoz, hogy
a szektor fejlédhessen. ,Palyazati forrasok
nélkil nagyon nehéz nagyobb volumen(
fejlesztésekbe belekezdeni. A készlettartds
a gépgyarto, fémfeldolgozd vallalatoknal
igen sok forrast lekot, igy a beruhdzasok
finanszirozésa sokkal nehezebb. A banki hi-
telforrasok bevonasa is fontos lehet8ség,
de alapvetéen az EU-s palydzatok segite-
nek sok cégnek a céljaik megvalo6sitasaban”
—foglalja 6ssze véleményét Filop Gabor.
Petrik Mark szerint most is igen sok beru-
hazas zajlik a szektorban, illetve a cégliknél.
A palyazati rendszer korlatai azonban 6ket is
érintik: A legtobb tdmogatasbol a fejlettebb
régiok vallalatai, igy a Pest megyei cégek ki
vannak zarva. Ezt mindenképpen &t kelle-
ne alakitani, hogy ne csak a felzarkoztatdsra
alljon rendelkezésre bevonhaté forras, ha-
nem a tovabbi fejlesztésekre és a legljabb
technologidk bevezetésére is. A hitelkonst-
rukcidk is lehetnének rugalmasabbak, mert

jelenleg a magyar rendszer sokkal kevesebb
lehet&séget kindl, mint az eurdpai verseny-
tars orszagoké.”

A finanszirozassal kapcsolatban Sz6ll6-
si Arpad 6szintén mesélt a 2008-2009-es
valsag okozta anyagi nehézségekrél: Volt
egy rovid id&szak, amikor a bérkoltségek
kiesett fedezetét a Korax hitelb6l volt kény-
telen kifizetni, igy eladésodtunk. Azonban
a munkatarsaink megtartasa lebegett a sze-
mink el6tt. Ezt a lépést késébb éveken
keresztil, szinte minden fillért kiszdmolva
tudtuk kompenzalni. Az eset azonban meg-
tanitott minket arra, hogy a beruhdzasainkat
és az egyéb kiadadsainkat is csak a fedezet
birtokaban kezdjik el, nagyon tudatos és
atgondolt minden koltésink.” Ugyanakkor
megfogalmazza ellenérzéseit is a palyaza-
tokkal kapcsolatban: ,A vissza nem térin-
tendd tamogatasok biztonsagosak, azonban
elkényelmesedhetnek a hatasara a cégek.
A valédi innovaciéhoz ennél kockazatké-
szebb hozzaallasra van sziikség. Onmaga-
ban ugyanis a technolégiai Ujitdsok nem
eredményeznek versenyképességet, a va-
l6sagos fejlesztés a termékinnovacioban
(is) keresendd.”
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Zuhandasszeru visszaesés utan mérsékelt novekedési kilatasok

NEMETORSZAGI ELOREJELZES

6.0485

német gép- és berendezésgyartas az
A elmult évben az atlagnal nagyobb
mértékben megszenvedte a koronavirus-
jarvany nyoman kialakult valsagot. Az dga-
zat vallalatainak termelése 13,8 szazalékkal
csokkenta 2019. évihez képest, ami 3 sza-
zalékponttal meghaladja a feldolgozéipar
10,8 szazalékos visszaesését. Ett6l silyo-
sabb, 25 szazalékos termeléscsdkkenést
csak az dgazatok soraban vezetd helyet
betdltd kdzutijarmd-gyartas, valamint az

' 46.8452

ipari termelésb8l minddssze 0,3 szazalék-
kal részesilé ruhazati ipar szenvedett el.

A SZERSZAMGEPGYARTOK AZ IPARI
ATLAGNAL IS TOBBET VESZITETTEK
A szerszamgépek el6allitdsa a német gép-
és berendezésgyartas ot legfontosabb te-
vékenységének egyike. Termelési értéke
2018-ban még meghaladta 17,1 milliard
eurot, a foglalkoztatottak szama a két évvel
korabbi 69 ezerr6l 73,5 ezerre emelkedett,

EEWELEY

14.1361

94.361

a3 kapacitaskihasznaltsag megkozelitette
a 94 szézalékot. Az agazati exportkvota alul-
rél sdrolta a 69 szazalékot, a 10,8 milliard
eurds exportbevétel kdzel 15 szazalékkal
tébb volt a 2016. évinél.

2019-ben minden f6bb jelz&szam
(termelés, létszam, export) a stagnalds
jeleit mutatta; majd 2020-ban megjelent
a koronavirus, melynek hatasara a piaci le-
het6ségek er6sen besz(kdiltek, és a meg-
rendelések kedvez6tlen alakulasa folytan
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a jarvany megfékezését szolgalé kormany-
zati intézkedések is csak a foglalkoztatdsi
nehézségek egy részének enyhitésére le-
hettek elegend&ek.

A marcius kdézepén fellépett korona-
virus-valsag hatasara a német szerszamgép-
ipar éves termelési értéke az dgazat valla-
latait sszefogb egyesiilés, a VDW elézetes
szamitdsa szerint tavaly 11,8 milliadrd eurdra
csOkkent, ami tdbb mint 30 szazalékkal ke-
vesebb az egy évvel kordbbindl. A 7,1 mil-
lidrd eurds export alig haladta meg a két év-
vel korabbi kétharmadat, a foglalkoztatottak
szama decemberben 68,4 ezerre mérsékls-
dott, azaz 6,4 szazalékkal elmaradt az egy
évvel korabbit6l. A kapacitaskihasznaltsag
példatlan mértékben, a két évvel korabbi-
hoz képest tobb mint 20 szazalékponttal,
71 szazalékra esett vissza.

AZ EXPORT NEM KOMPENZALTA

A BELFOLDON ELSZENVEDETT
KIESEST

A VDW adatai szerint a hisz legfontosabb
célorszag kozott egyetlenegy olyan sincs,
ahova tavaly nem cs6kkent, hanem bévilt
volna a német szerszamgépexport; raadasul
e hlsz orszag kdzott minddssze kettd olyan
akadt (a célorszagok sordban a 8. helyen
allé Oroszorszag és a 13. Torokorszag), aho-
va szdzalékban kifejezve nem két, hanem
csak egy szamjegy( mértékben (egyébként
mindkét viszonylatba egyarant 4 szazalék-
kal) esett vissza a kivitel.
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+ az Egyesiilt Allamokba irdnyulé szal-
litasok értéke az egy évvel korabbi
1,12 millidrd eurérél 930 millidra,
azaz csak” 17 szazalékkal esett vissza;

.

a Lengyelorszagba, Franciaorszagba,
Olaszorszagba és Ausztridba irdnyu-
L6, viszonylatonként nagyjabol 320
és 325 millié eur6 kozotti forgalom
orszagonként eltéré mértékben csok-
kent az egy évvel korabbihoz képest
Ugy, hogy a visszaesés mértéke mind
3 négy érintett orszag esetében a 30
és a 40 szdzalékpont kdzotti tarto-
manyba esik;

az exportpiacok sordban a 10. helyet
elfoglalé Csehorszagba és a 16. helyet
elfoglalé Magyarorszagra egyarant 43
szazalékkal (203, illetve kb. 150 mil-
li6 euréra), mig a 21. helyet elfoglald

.

Szlovakidba (kereken 100 milliés for-
galommal) 49 szazalékkal esett vissza
a német szerszamgépkivitel.

Az dgazat behozatala 3 2019. évi 3,77
milliard eur6rél 38 szazalékkal, 2,35 milliard
euréra esett vissza ugy, hogy a forgalom
egynegyedét (621 millié eurd) biztosito
Svajcbdél a teljes forgalom atlagaval azo-
nos mértékben, 38, a masodik helyezett
Japanbol 42, Olaszorszagbdl 47, Kinabol
28, Ausztriabol 27, Csehorszagbol 42, Dél-
Koredbol 44 szdzalékos volt a visszaesés
mértéke. A Németorszagba évi 100 milli6
eur6t meghaladé értékd szerszamgép-

A KEPET NEMILEG ARNYALIJA, HOGY

A NEMET SZERSZAMGEPGYARTOK MAS
VERSENYTARSAKKAL OSSZEHASONLITVA
OSSZESSEGEBEN TAVALY IS JOL

A f6bb célorszagok kdzil

* Kindba, amely a teljes német szer-
szamgépkivitel csaknem egydtodét
veszifel, az 1,28 millidrd eurds export
egyharmadaval maradt el az egy évvel
korabbi csaknem 2 millidrdtol;

TELJESITETTEK.

bevitelt teljesit6 orszagok szama a 2019.
évi 12-r6l 7-re esett vissza.

A visegradi orszagok kdzil Lengyelor-
szag — 77 millié eurds forgalommal - a 9,
Szlovéakia — 25 milli6 euré —a 17., Magyar-
orszag pedig—22 millié eur6 -3 18. helyet

foglalta el a német szerszamgép-behoza-
talban Ggy, hogy a forgalom visszaesése az
6 esetlikben is a 30 és a 40 szazalékpont
kozotti tartomanyba esett, s6t Szlovakiaban
elérte az 53 szazalékot.

A ZUHANASSZERU VISSZAESEST
CSAK LASSU, FOKOZATOS
BOVULES KOVETHETI, BAR...

Dr. Heinz-]irgen Prokop, a Német Szerszam-
gépipari Egyestlés (VDW) elndke a szerve-
zet év eleji szokasos sajtétdjékoztatdjan
2021-re a termelési érték 6 szazalékkal,
12,6 millidrd euréra torténé ndvekedését
valészinUsitette. ,Két év nagy visszatarta-
sa utan van mit behozni”, mondta a VDW
elndke, aki szerint a szerszamgépek iranti
kereslet vildgszerte tapasztalhat6 élénki-
lése és a beruhazasi javakat gyarté agaza-
tok bizakodasanak a mincheni gazdasag-
kutatd intézet altal szadmitott Ifo-indexben
valé megjelenése egyardnt arra utal,
hogy névekedési palyara kerilt az agazat.
A koronavirus teljesitményfékez6 hatdsa-
tél masoknal hamarabb megszabadult Kina
a nemzetkdzi konjunktdra hajtoerejévé valt,
és Joe Biden valasztasi gy6zelme utan, az
Gj kormanyzat dltal meghirdetett élénkitési
program hatésara az Egyesilt Allamokban
is ersddtek a gazdasagi fellendilés jelei.

LA vallalatok bizalmanak visszaszerzé-

séhez és a beruhazasok béviléséhez elen-
gedhetetlen a jarvany legydzése, valamint
a korlatozé intézkedések fokozatos enyhi-
tésének a gazdasag élénkilésére gyakorolt
serkentd hatdsa”, mondta a VDW elndke.
Akinek az el6rejelzéséhez azért azt meg kell
jegyezni, hogy ha azidén teljesilis az altala
feltételezett 12,6 millidrd eur6s termelési
volumen, még messze vannak attél, hogy
a megel6z6 6t esztend6 évi 15 millidrd eu-
ros teljesitményét akar csak megkdzelitsék.
A megrazkodtatasokkal teli képet némi-
leg drnyalja, hogy a német szerszamgépgyar-
tok mas versenytarsakkal 8sszehasonlitva
Osszességében tavaly is jol teljesitettek:

* 3 viladgtermelésben Kina mogott és Ja-
pant megel6zve, 16 szazalékos része-
sedéssel a masodik helyet foglaljék el;

* a kivitel tekintetében pedig a vilag
orszagai szerszamgépexportjaban

elért 20 szdzalékos részesedéssel,
megel&zve Japant és Kinat, tovabbra
is vezetd szerepet jatszanak, bar—mint
a VDW elndke megjegyezte — a jovo-
ben az Uzleti feltételek nehezilésére
és Japannal, illetve Dél-Koredval a ki-
nai piaci pozicidkért folytatott verseny
fokoz6dasara kell felkészilni.

...AZ ELSO NEGYEDEVBEN
ELENKULT A GEPEK ES
BERENDEZESEK IRANTI KERESLET
Az agazat idei kildtasainak rovid attekin-
tése el6tt emlékeztetni kell arra, hogy
a jarvany és az annak megfékezését szol-
gal6 kormanyzati intézkedések, az iparban
keletkezett elldtasi nehézségek és a hideg
id6jarasnak az épitéiparra gyakorolt hata-
sa a mincheni Ifo gazdasagkutato intézet
szamitasa szerint az els6 negyedévben
6sszességében 50 milliard eurdval, az
el6z6 negyedévihez képest 1,7 szazalék-
kal réviditette meg az orszag gazdasagi
teljesitményét.

Az els6 negyedévre vonatkozd némely
mas adatok ugyanakkor arra utalnak, hogy
a német gép- és berendezésgyartok maguk
mogott tudjdk a koronavirus-jarvany fékezé
hatdsat: az dgazat véllalataihoz beérkez6
rendelések az év elsd harom hénapjaban
9 szazalékkal meghaladtak az el6z8 év elsé
negyedévi adatait, ezen belll marciusban
a névekedés mértéke megkdzelitette a 30
szazalékot. A fejlédés f6 hordozbereje to-
vabbra is az exportban, elsésorban az oltasi
lkampanyt masokndl hamarabb megkezdg,
allami beruhdzasélénkitd programokkal
megerdsitett amerikai és a kinai viszony-
latban keresend§, de a belfoldi megrende-
lések is egyértelmGen fejl6dést mutatnak.

A biztat6 évkezdet optimizmussal t6l-
totte el a Német Gép- és Berendezésgyar-
tok Szovetségének (VDMA) vezetését. Ralph
Wiechers, a szervezet vezet6 kdzgazdasza
mindazonaltal tovabbra is dvatossaga int: ,Az
elmult év 12 szazalékos termelés-visszaesése
utan egyértelmden a pozitiv irdny fejlédés
Gtjara léptlnk. Ez egybevag az ez évre sz6l6
7 szdzalékos ndvekedési elbrejelzésiinkkel.
A valsag el6tti szinvonalat azonban csak
2022-ben fogja Ujra elérni az agazat.”
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Dr. Heinz-Jiirgen Prokop, a Német Szerszdimgépipari Egyesiilés (VDW) elnGke

A valsagbol valo kilabalasra utal az is,
hogy a réviditett munkaidében foglalkoz-
tatottak szama aprilisban ismét 100 ezer f§
ald, az Ifo szamitasa szerint 79 ezerre esett
vissza. A szerkezetvaltasbol adéddan nem
biztosithatd, hogy minden foglalkoztatott
meg6rzi régi 3llasat, ugyanakkor a szakem-
berek iranti kereslet tovabbra is magas, ami
potlélagos esélyeket kindl az érintetteknek,
fogalmazott a vezet§ kézgazdasz. Mind-
amellett semmilyen biztositék sincs arra,
hogy egy Uj koronamutans ne jelenne meg,
rdadasul egyre t6bb izemet sujt a nyers-
és alapanyagarak emelkedése. Ez utébbit
megerdsiti, hogy az Ifo dltal megkérdezett
iparivallalatok 45 szazaléka panaszkodott
az el8gyartmany- és nyersanyagellatas ne-
hézségeire, ami harom évtized 6ta a legma-
gasabb arany.

Klaus Wohlrabe, az Ifo szakértéje sze-
rint egyel6re nehéz megitélni, hogy a nyers-
anyagarak jelenlegi emelkedése rovid tavu
jelenség vagy egy hosszu tavu folyamat kez-
dete. Az el8rejelzést neheziti, hogy a korona-
virus okozta sokk utan Gjraszervezédhetnek
a szallitasi ldncok, ami egy hosszabb tavud
cezurét jelenthet, de arrél, hogy ez valéban
igy lesz, lehet, hogy csak évek milva tudunk
teljes kord bizonyossagot szerezni.

A masodik negyedév gazdasagi teljesit-
ménye szempontjabol donté jelentségd,
hogyan alakul az oltasok szadma, és meny-
nyiben enyhithet&k az emberi kontaktusok
korldtozasat szolgald kormanyzati intézke-
dések. Az ipari termelés élénkilését nagy-
ban hatraltatjak egyes, a termelést korlatozé
tényez6k: az intézet altal aprilisban készitett
felmérés soran a megkérdezett vallalatok
kézel 70 szazaléka jeldlt meg valamilyen,
a tevékenységét negativan befolyasolé
elemet. A gép- és berendezésgyartok altal
felhasznalt el6gyartmanyok oldalarél meg-
jelend hidnyhelyzetek mellett a szakképzett
munkaerd hidnya is mind tobb iparvallalat
tevékenységét neheziti.

A szerszamgépgyartok szamara is biz-
taté lehet, hogy a mult évi sdlyos, 12,1
szazalékos visszaesés utan az idén a be-
ruhazasok Uj lendiletet kapnak. S bar a gépi
beruhdzasoknak a szévetségi kormany éltal
prognosztizalt 7,5 szazalékos ndvekedési
dinamikaja csak részben ,hozza vissza”
a mult évben elszenvedett veszteségeket,
jovére — ugyancsak a kormanyzat varako-
zasa szerint — az ideihez képest Gjabb 5,5
szazalékkal folytatddik azok bévilése.

Juhasz Imre
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Nem magia a szikraforgacsolas

EGY VITATOTT, AM SOKOLDALU
TECHNOLOGIA

Gyakorlatilag barmilyen vezetéképes anyag megmunkalhaté
vele, j6 méretpontossag és feliileti érdesség érheté el, és

az anyagban marado fesziiltségre sem kell szamitanunk:

a szikraforgacsolas talan til j6 technolégianak hangzik ahhoz,
hogy igaz legyen, és valoban, mint minden megmunkalasi
eljarasnak, ennek is vannak hatranyai. Mégis, szamos
feladatban a lehetd legjobb technolégiai valasztas. A Gravitas
2000 Kft. szakembereivel a szikraforgacsolas alkalmazasarol,
elényeirdl, hatranyairol és korlatairol beszélgettiink.

szikraforgacsolassal kapcsolatban
A megoszlanak a vélemények az ipar-
ban: mig egyes agazatokban nélkilézhe-
tetlen, mas terileteken egyéb eljarasokkal
helyettesitik. Kevesen értenek hozza, nem-
csak hazankban, hanem vilagszerte, a spe-
ciélis terileteken mégis igéretesnek szamit.
Markos Sandorral, Tavali Zsolttal és Glick
Antallal, a Gravitas 2000 Kft. szakemberei-
vel a tapasztalataikrol és a technolégiaban
rejlé lehet8ségekrél is beszélgettink.

POTENCIALIS TECHNOLOGIA
RENGETEG LEHETOSEGGEL

LA vildgban szdmos kutatas foglalkozik
azzal, hogyan lehetne a szikraforgécsolast
hatékonyabba tenni. Emellett fontos téma
az is, hogy a nem vezet8 anyagok szikra-
forgacsolasat meg lehet-e oldani, mivel
ez tovabbi alkalmazasi terlleteket nyithat
meg" — kezdi Markos Sandor, aki nemcsak
a Gravitds 2000 Kft.-nél foglalkozik szikra-
forgacsolassal, hanem a Budapesti M{szaki
és Gazdasagtudomanyi Egyetem Gyartas-
tudomaény és -technolégia Tanszékének
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// A SZIKRAFORGACSOLASSAL
KAPCSOLATBAN AZ EGYIK LEGNAGYOBB
PROBLEMA, HOGY SEM KOZEP-, SEM
FELSOFOKON NINCS SPECIFIKUS
SZIKRAFORGACSOLO-KEPZES. //

cimzetes egyetemi docenseként és meg-
hivott 6raadojaként is. A szikraforgacsold
gépek gyartasanak kdzpontja a Tavol-Ke-
let: Japanban, Dél-Koredban és Kinaban is
gyartanak szikraforgacsolokat, de egyelére
a legkedveltebb berendezéseket Japanbol
importaljdk vildgszerte. A kutatasok mar
nem ennyire fokuszaltak, az Egyesilt Al-
lamokban, Indiaban és Koreaban is tobb
csoport dolgozik a technolégia fejlesztésén.

TAPASZTALAT TESZI A MESTERT

A szikraforgacsolassal kapcsolatban az egyik
legnagyobb —hazankban igen akut - problé-
ma, hogy sem kozép-, sem fels6fokon nincs

A SZIKRAFORGACSOLAS TENYLEG NEM VARAZSLAT

A szikraforgacsolas olyan technoldgia, amely az anyaglevalasztast a mun-
kadarabra hat¢ erdkifejtes nélkiil vegzi. Mindez a vezetéhuzal es a mun-
kadarab kozott letrejott potencialkilonbség segitsegevel tortenik, igy
gyakorlatilag barmilyen vezetéképes anyag megmunkalhaté. Ez pedig
amennyire nagy szabadsagot jelent, ugyanakkora korlatot is: egyeldre a nem
vezetd anyagok, igy példaul a keramiak megmunkalasa sem lehetseges
az eljarassal. Azonban ez nem jelenti azt, hogy erre nem is lesz lehetdség
a jovében: , Hosszabb impulzusokkal vezetdve tehetd a munkadarab kilsé
anyagrétege, igy megtorténhet az anyaglevalasztas keramiakban is. Ez
egyeldre egy kisérleti eljaras, de ha sikeril megvaldsitani, az a technologia
jovdijét jelentheti” — jegyzi meg Markos Sandor.

A szikraforgacsolas egyik legnagyobb elénye a valtozatos geometriak
letrehozésa mellett, hogy az anyag keménysége nem befolyasolja a meg-
munkalas lehetdséget. , Mindegy, hogy egy edzett acéldarabot vagy egy
kisebb keménységu alkatreszt kell megmunkalni, az eljarassal ugyanugy
kialakithat6 az alkatrész” — foglalja 6ssze Gliick Antal.

Atechnolégidval kapcsolatban a legnagyobb hatranyt a koltsége és a se-
bessége jelenti, egyelére draga és lassu eljaraskent definialjak, azonban
a legpontosabb méretkdvetelményeknek, a fellleti mindseggel kapcso-
latos elvarasoknak csak igy tudnak megfelelni a gyartok, illetve bizonyos
feltletelemek is csak igy (vagy esetleg 3D-nyomtatassal) alakithatok ki.

specifikus szikraforgacsolé-képzés. igy
a legtdbb szakember a gyakorlatban tudja
csak elsajatitani a technoloégiaspecifikus
ismereteket. ,Egy tiszta és szép technolo-
gidnak tartom a huzalozast, de koradbban én
sem tanultam réla, csak itt, a gyakorlatban”
—foglalja 6ssze Gluck Antal. Mindaz pedig,
amit a mindennapi rutin soran kellett elsa-
jatitania, magaban foglalja a szikraforgacso-
lassal kapcsolatos leggyakoribb teendéket,
igy @ megfeleld technolégiai paraméterek
kivalasztdsat, az Oblitési beallitdsokat,
a tisztitdsi és karbantartasi feladatok ella-
tasat, valamint a modellek és rajzok megfe-
lel8 értelmezését, hasznalatat. ,,Ahhoz, hogy
mindent értsink, legalabb harom-négy év
aktiv hasznalatra van szikség” — emeli ki.

Tavali Zsolt hozzateszi emellett, hogy
.3 gyartok 3ltal kiadott kataldgusok sokkal
kevesebb tdmpontot adnak, mint a ma-
rashoz vagy az esztergaldshoz. Sokszor
csak a tapasztalat Gtjan tudjuk meghata-
rozni a beallitasokat, amelyek a géptél, az
anyagtél és a huzal tipusatél is figgenek,
és szamos korilmény befolyasolhatja még
6ket.” Markos Sandor kiemeli tovabba, hogy
a kapos vagasokkal kapcsolatban még ne-
hezebb dolguk van a gépkezelSknek és
a technolégusoknak.

FENNTARTAS ES KARBANTARTAS

Tavali Zsolt és Glick Antal szerint a gép-
kezelés szamos rendszeres karbantartasi
feladatot magéban foglal, igy a viztartély
ellendrzését és feltdltését vagy a gyan-
tacserét is. (Utobbi felelds a vizbe jutott
levalt, volframmegmunkalas esetén mikro-
nos méret(i fémszemcsék sz(réséért.) , Az
adalékoldst nem nevezném karbantartasi
feladatnak, rdadasul nem is tartom kifeje-
zetten rendszeresnek, a volframmegmun-
kalds esetén kilondsen korlltekintének
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kell lenntnk ezzel. A legtobb adalékanyag
hatadsa nem érvényesil olyan mértékben,
mint amekkora kéltséget jelent” —véli Glick
Antal, kiegészitve azzal, hogy a legnehezebb
kezeli feladat a huzalbefiizés. A kezel6k
végzik tovabbd a gépek beallitdsat és
a technologizalas egy részét is. ,A volfram-
megmunkalas miatt sokkal gyakrabban van
szikség egy-egy alkatrész cseréjére, igy erre
kiemelt figyelmet kell forditanunk. A levalé
apré, mikronos szemcsék gyorsan vezetévé
tehetik a vizet, és lerak6dasokat okoznak
a gépben, amelyek aztan id6 el6tti tdnkre-
menetelhez vezetnek” —foglalja &ssze Tavali
Zsolt. Ugyanakkor a gépeken az Utkozés
valészinsége elenyészé. , A linedrmotoros
rendszer elénye, hogy programfutas koz-
ben lehetetlen &sszetdrni a gépet, mivel az
a legkisebb ellendllas esetén letilt. Azonban
gyorsjaratban, programon kivil mar nem
ugyanaz a helyzet, Ugyhogy mindenképpen
figyelni kell a m@kddést” — egésziti ki.

A fenntartas és a karbantartds nem
jelent extra terhet a szakemberek szerint,
tapasztalataik alapjan 90 szazalékos kihasz-

nalassal Gzemeltethetik a gépeket jelenleg.
.Alegtdbb karbantartast érdemes akkor el-
végezni, amikor eleve dllnak a gépek, 1000-
1500 éra Uzem utan mar szlkség lehet
egyes alkatrészek cseréjére és komolyabb
tisztitasra is, mert csak igy lehet megovni
6ket az id6 el6tti elhasznalodastol” — egé-
sziti ki Glick Antal. A stratégia sikeressé-
gét pedig mi sem bizonyitja jobban, mint
a Gravitasnal megtalalhato, 24 gépbdl allé
Sodick-géppark jelenlegi allapota, amely
lehetdvé teszi az akar folyamatos Gzemben
térténd volframmegmunkalast.

AMIKOR EGYERTELMUEN

A SZIKRAFORGACSOLAS A BEFUTO

Nehéz lenne pontosan definialni, hogy mi-
lyen feladatokra és milyen paraméterekkel
kell szikraforgacsolast hasznalni, a szakem-
berek azonban megfogalmaztak néhany
szempontot, amelyet érdemes figyelembe
venni. Tavali Zsolt szerint az egyedi gyar-
tasban, illetve a kisebb sorozatoknal még
3 lassabb mkodés vagy kisebb sebesség
ellenére is megnyerd a szikraforgacsolas.

MEGBIZHATO SZERSZAMGEPEK A SZERSZAMGYARTAS

SZAMARA

A Sodick szikraforgacsolok Magyarorszagon es vilagszerte is kedvelt szer-
szamgepek a szerszam- es ontéformagyarté vallalatok korében. Hazank-
ban az IC Hungary Kift. forgalmazza ¢ket. Dank6é Markkal, a cég muszaki
vezetdjével a keresletrdl, a technolégia lehetdségeird], illetve az alkalmazas
idealis feltételeirdl beszeltink.

, A magyarorszagi kereslet valtozo, es a globalis hatasok is jelentésen befo-
lyasoljak. Nalunk elsésorban a szerszamgyartdk vasarolnak szikraforgacsold
gépeket. Az elektromosauto-gyartas alkatrészeinek eléallitasa sok esetben
pontosabb meéreteket vagy kisebb merettiréseket var el — ez élénkitheti majd
a technoldgia iranti igényt, ahogy a preciziés megmunkalasokban, a kisebb
feliletelemek kialakitasaban is megkertlhetetlen az eljaras” — foglalja 6ssze
Danko Mark, majd hozzateszi: , Ahhoz, hogy minél tébb tertileten hatekonyan
alkalmazhat6 legyen a technologia, iy megoldasokkal és egy, a megmunkalas
sebesseget novelni hivatott szabadalommal is készil a gyarto.”

Az tjdonsagok soraban a képzés tamogatasaval kapcsolatos tervek is
helyet kapnak, mivel nemcsak hazankban, hanem Eurépaban sem igen
akad kimondottan szikraforgacsolo-képzés. , Pedig a hatékonysaghoz nem
elég egy jo gép es a megfeleld kornyezet. A felhasznalas modja, a karban-
tartas, a rendszeres tisztitasok is nelkildzhetetlenek, ehhez pedig képzett
szakemberekre is sziikség van” — 6sszegzi a forgalmazo muszaki vezetdje.

.Emellett nagyon draga anyagok esetén,
mint amilyen a volfram, mindenképpen
elényds ezt valasztani, igy sokkal kisebb
a veszteség. A szikrazassal kapcsolatban
ki szoktak még emelni, hogy gyakorlatilag
sorjamentes technolégia, igy az utdmunka-
lasiigény is nagyon alacsony” —teszi hozza.

LApré alkatrészek, j6 méretpontossag
és fellleti min&ség iranti elvaradsok esetén
mindenképpen elény6s” — ezt mar Glick
Antal szdgezi le. Kiemeli tovabba, hogy
a szikraforgacsolén nem jelent problémat
a munkadarabok megfogasa, ,nincs szlikség
bonyolult készilékekre, ezért dontd lehet
az is a technoldgia kivalasztdsanal, hogy
milyen megfogési lehet&ségek vannak az
alkatrészen.”

Markos Sandor szintén az egyedi gyar-
tasban lat lehetdséget a technolégia al-
kalmazasara, illetve bizakod6 a kutatasok
eredményeivel kapcsolatban is: ,Ha valo-
ban sikeril a keramidk megmunkalasiban
is elérelépni, akkor a szikraforgdcsolds el6tt
Uj lehet8ségek nyilnak meg. Tovabba nem
szabad megfeledkezniink arr6l sem, hogy
vannak olyan darabok, amelyek esetén
a szikrazas jelentheti a nagyoléeljarast, és
marassal készithetd el a végleges felilet.”
Ut6bbit elsésorban olyankor szikséges
alkalmazni, amikor a felileten kialakuld
mikrorepedések nem elfogadhatok a fel-
hasznalds szempontjabol.

A szikrazassal ugyanis ilyenek kelet-
kezhetnek, ellentétben az erével torté-
nd anyaglevalasztassal, amely viszont
maradofesziltséget idézhet eld a darab-
ban. A technolégia kivélasztasakor pedig
azilyen részletekre ugyanugy Ugyelni kell,
mint a megfeleld megmunkalasi paraméte-
rekre, a készilékezésre, valamint a felilet-
kezelésekre vagy akar az anyagvalasztas-
ra. Ha pedig ezeket a szempontokat mind
elemeztik, még mindig hatra van az egyik
legfontosabb: a kéltség. ,Vannak szektorok,
ahol a szikraforgdcsolas megfizethet6, de
alapvet6en még mindig az egyik legdragabb
eljarasnak szamit” — 6sszegez Tavali Zsolt.
Viszont ha sikerll névelni a hatékonysagat,
még sokaig olcsébb technoldgia maradhat,
mint a lézeres modszerek.

Kun Zsuzsi

A jovohoz vezeto
ut itt van.

AUTOMOTIVE
HUNGARY

9. Nemzetkézi jarmiipari beszdllitéi szakkidllitds

2021. november 16-18.

! T hungexpo

AUTOMOTIVE HUNGARY

a HUNGEXPO Budapest Kongresszusi és Kiallitasi Kézpontban

Legyen On is kiallité a magyar és a kdzépkelet-eurépai jarmiipart
bemutaté komplex forumon, ahol az autégyartas teljes spektruma
jelen van, a formatervezéstol a gyartasig, lehetoséget teremtve a
meglévo kapcsolatok apolasara és uj uizleti kapcsolatok épitésére!

FOKUSZPONTOK:

e DIREKT és INDIREKT beszallitok

« ,UZLET, TUDOMANY, KARRIER” tematikai pontokra épiilé programok
e Automotive Hungary TechTogether verseny

e Beszallitéi forumok

e Magas szinvonall szakmai konferenciak

o Mérnoki tovabbképzések

Kedvezményes jelentkezési hataridé kiallitok részére:
2021. janius 15.

Bovebb informacio és kiallitoi jelentkezés:
www.automotivexpo.hu, automotivexpo@hungexpo.hu

s=MAGE 000000

MAGYAR GEPJARMUIPARI EGYESULET MAGYAR JARMOALKA TRESZEYARTOK
opEzAGos SzAVETEEGE
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VIRTUALIS IPAR NAPJAI

Nemzetkdzi ipari szakkiallitas — junius 15—18.

Magyarorszag legnagyobb lizleti ipari taldlkozéja idén rendhagyé médon a fizikai rendezvény
helyett az online térben valésul meg.

z Uzleti élet nem all le, csak a személyes
Atérgyalésok helyett egy digitalis plat-
formra helyezédik at. A virtudlis kiallitas
egy kénnyen hasznalhaté, innovativ felii-
let, amely online talalkozéhelyet biztosit
a kiallitok és a latogatok, illetve potencialis
partnerek szamadra.

Az iparagi szereplék az 4j technoldgia se-

gitségével egy id6ben adhatnak és kaphatnak

informaciét, személyre sz616 ajanlatokat vagy
letolthet6 anyagokat termékekrél, szolgalta-
tasokrol, melyek alapjan dontést hozhatnak
beruhédzdsaikrol, uzleti egytittmiikodési meg-
allapodasaikrol.

Szamos cég élt mér a lehetéséggel, igy az ér-
deklédék ezen az interaktiv platformon léphet-
nek kapcsolatba tobbek kézott a robottechnikai,

a szerszamgyarto, az 5G-telekommunikacios

vagy a legnagyobb kendanyaggyarto cégek szak-
embereivel, emellett a témak kozott kiemelten
megjelenik az épitdipar is, hiszen kiilén szekci6
a Nemzetkozi Epitéipari Férum.

A junius 15-18. kozott megrendezett
online esemény ingyenesen vérja a szakmai
latogatdkat: a virtudlis IPAR NAPJAI a re-
gisztraciét kévetéen dijmentesen latogat-
hat¢ a kiéllitas weboldaldn. A GyartasTrend

olvasdi az alabbi linken tudnak regisztralni:
www.iparnapjai.hu/gyartastrend, majd online
barangolhatjik be a kiallitas teriiletét, vé-
gignézve a kilonb6z6 meniipontok tartalmat,
a programokat, a részt vevs cégek standjait
és ajanlatait, a chatfunkcié segitségével pedig
azonnali informaciét kérhetnek a kiallitok ter-

meékeirsl vagy szolgaltatasairdl.

VIRTUALIS KIALLITAS

- olyan platform, melyet nem korlatoz a jar-
véanyhelyzet, a szakemberek a vildg barmely
tajarol, sajat irodajukbol is résztvevoi lehet-
nek a rendezvénynek, utazasi korlatozasok
és egészségiigyi intézkedések nélkil;

- lehet6séget ad a mar jol ismert kialli-
tékkal valé kapcsolattartasra, illetve dj
kiallitok ajanlatainak megismerésére;

- a részt vevé cégek virtudlis standjai sajat
chatfunkciéval, valamint kiilén e-mail-
fogadasi lehetéséggel rendelkeznek, igy

a latogatok barmikor felvehetik a kiallitok-
kal a kapcsolatot — létrehozhatnak privat,
illetve csoportos beszélgetéseket, akar
irasban, akar videéchaten keresztiil;

- a latogatok eldre tudhatjak a kiallitok

chatnaptaraibél, hogy mikor elérhetdk,
mikor van lehet6ség a cégek képviseldivel,
szakembereivel targyalni, egyeztetni, a fel-
meril6é kérdéseket megvitatni — ezt az in-
formacidt a latogatck akkor is latjak, amikor

a kidllité éppen nincs bejelentkezve;

- az ,él6ben” megszervezett kidllitdsok néhany

napjan feltl a virtudlis kiallitas hosszabb
ynyitvatartdssal” varja az érdekl6doket:
a meghirdetett kiallitasi napok utan tovabbi
7 napig latogathato6 a feliilet, és a chatfunkcié

kivételével teljeskoriien hasznalhato;

« a kiallitok altal feltiintetett hasznos infor-

macidk, adatok, ajanlatok, termékleirasok,
vide6k nemcsak t6bbsz6r megtekinthetdk,
de le is tolthetdk;
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- a virtudlis kiallitas médot ad a kial-
litoknak webinarkézvetitésre vagy
akar a cég telephelyérél torténé él6
bejelentkezésre, igy a latogatdk atfo-
gbbban ismerhetik meg egy-egy kiallité
tevékenységét.

Nyitvatartas

2021. junius 15-18. kézott mindennap
9:00-18:00 6raig él6 chatlehet6séggel, a ki-
allitas napjain, nyitvatartasi idén tdl, illetve
2021. janius 19-26. kozott a chatlehetd-
ség nem él, de a kialliték anyagai tovabbra is
megtekinthetok.

Litogasson el 6n is GyartdsTrend virtualis
standjara, lépjen velunk kapcsolatba, tegye
fel a kérdéseit kollégainknak!

Bévebb informacié:

www.iparnapjai.hu

A jovo megteremtése
itt van.

VIRTUALIS IPAR NAP]JAI

Magyarorszag legjelentosebb iizleti ipari talalkozéja az online
térben varja a latogatékat, mig a MACH-TECH 2022 majusaban
keriil majd megrendezésre

A jovo megteremtése
itt van.

A Hungexpo ipari szakkiallitasai évrél évre teret adnak az ipari 4gazatok,
az egyedulallé innovaciék bemutatdsara, megismerésére, valamint az
Uzleti kapcsolatépitésre. Idén a személyes taldlkozéhelyr6l a digitalis
platformra helyezédik a hangsuly.

A virtualis kiallitdas egy kénnyen hasznalhaté, innovativ feliilet,
amely online talalkozéhelyet biztosit a kidllitok és a latogatok, illetve
potencidlis partnerek szamara. Az iparagi szerepl6k az aj technolégia
segitségével egy id6ben adhatnak és kaphatnak informaciét, személy-
re sz46l6 ajanlatokat vagy letdltheté anyagokat termékekrél, szolgal-
tatasokrdl, melyek alapjan dontést hozhatnak beruhazasaikrol, lzleti
egyuttmkodési megallapodasaikrol.

MACH-TECH ()

15. Nemzetkszi gépgydrtas-technolégiai és

hegesztéstechnikai szakkidllitas .
Kiemelt szekci6: Nemzetkozi EpitSipari Férum

Latogatoi regisztracié az ingyenes megtekintéshez:
. www.iparnapjai.hu/gyartastrend
| \ . @ A kovetkez6 IPAR NAPJAI és a 15. MACH-TECH szakkiallitasok
$ tervezett idopontja: 2022. majus 10-13., helyszine:
HUNGEXPO Budapest Kongresszusi és Kiallitasi Kézpont

IPAR NAPJAI

Nemzetkozi ipari szakkiallitas

Bévebb informacié: www.iparnapjai.hu, iparnapjai@hungexpo.hu

Szakmai partnerek:

2022. majus 10-13. IPAR NAPJAI

8. Nemzetkozi ipari szakkiallitas

I} hungexpo

I hungexpo
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Kornyezetbarat megoldasok

OVJAK A KORNYEZETET,
ES GAZDASAGOSAK

koronavirus-jarvany kidléndsen raira-

nyitotta a figyelmet a higiénia és a tisz-
tasag fontossagara — az ipari Gzemekben
és a kézm(ves mihelyekben egyarant. Az
pedig mar a jarvany elétt is fontos kdve-
telmény volt, hogy a vallalatok az eldob-
haté megoldasok helyett térekedjenek az
Gjrafelhaszndlhatd anyagok és eszkdzok
alkalmazasara. A két feltétel egyidejd tel-
jesitése hosszl életl termékeket, az ener-
gia hatékony felhasznaldsat, optimalis
vizhasznalatot, kdrnyezetbarat mosészerek
bevetését és rovid, helyi forrdsokon alaku-
6 beszerzési utakat jelent. Ezek az elvek
mar tébb mint szaz éve meghatarozénak
szamitanak a MEWA német textilszolgaltatd
mkddésében.

A MEWA higiéniai szempontbél kifogas-
talanipari térl6kendé&ivel jarul hozza ahhoz,
hogy az ipari izemek és a kisebb mGhelyek
folyamatosan tudjanak mdkddni, a gépek
ne alljanak le, a berendezések tiszta és
karbantartott allapotban maradjanak. Mind
a kis-, mind a nagyvallalatok szdmara id6-
és pénzmegtakaritast jelent az Ujrafelhasz-

A MEWA térlékendéivel tiszta marad az lizem
és a miihely, mikézben évjuk a kornyezetet

nalhato ipari térlékenddk hasznalata, ami
megfelel a folyamatosan emelkedd szintl
gyartastechnoloégiai kdvetelményeknek és
a kdrnyezetvédelmi kdzpontu vallalatiranyi-
tas kihivasainak egyarant —mikozben javitja
a3 cégek presztizsét is.

JAgazatunk elsé vallalataként a MEWA
mar 1997-ben megszerezte az ISO 14001
norma szerinti kérnyezetvédelmi mingsi-
tést. Az Eurdpai Textilszolgaltatok Szdvet-
sége (ETSA) tagjaként pedig ennélis tébbet
tudunk tenni annak érdekében, hogy kor-
nyezeti szempontbél kedvezd irdnyba te-
reljik a globalizaciét. Ennek a folyamatnak
a nyersanyag-takarékossag és a kdrnyezet
terhelésének abszoldt minimalisra csok-
kentése all a kdzéppontjaban” — mondta
Horvath Laszlé, a MEWA magyarorszagi
Ugyvezetdje.

BERLETI KONSTRUKCIO

A MEWA ipari torl6kend8-szolgaltatasa,
amely nagymértékben hozzajarul a hul-
ladékok mennyiségének csékkentéséhez,
bérleti konstrukciéban vehetd igénybe.
A kend6kkel szinte minden letakarithaté,
amit egy ipari izemben talalunk. Vannak
durva szennyez&dések — példaul olajok,
zsirok, festékek, oldoszerek — eltavolitdsa-
hoz hasznalhat6 torl6kend&k, de olyanok
is, amelyek érzékeny, finom feliletek tisz-
togatdsara alkalmasak.

A kilénboz6 felhasznalasi lehetségek-
re kidolgozott tdrl6kend&k nagy valasztéka
lehet&vé teszi, hogy a rendszert az dgaza-
tok széles koérében alkalmazzak az ipartol

A MEWA térlékendéit SaCon biztonsdgi
tdroléedényekben szdllitjdk

a gépjarmUjavitd szervizeken at a kézmdves
és kisipari mGhelyekig.

A MEWA a térl6kend6khdz biztositja
3 tarolasukra és szallitasukra hasznalhatd
biztonsagi edényt is. Ezekben helytakaréko-
san, a biztonsagi és egyéb jogszabalyoknak
megfelel&en lehet tarolni a tisztitékend6-
ket. A torl6kend&ket a MEWA gépkocsive-
zet8i ezekben a SaCon névre keresztelt
gurithaté konténerekben szallitjak koz-
vetlenil a felhasznadlas helyére, s egyuttal
elviszik a hasznalt kend&kkel teli edényt
is. Az sszegy(jtott torl6kendbket a MEWA
izemeiben mossak ki, innen kerilnek majd
Ujra az Gzemekbe.

A MEWA Ugyfelei méltan bizhatnak
teljes kord szolgaltatasunkban, amelynek
igénybevételével mindig rendelkezésikre
all a megfelelé mennyiségl tiszta torl6-
kendé. igy jéval kevesebb hulladék kelet-
kezik, és értékes természeti er6forrdsokat
6vnak meg. Tovabbi—nem elhanyagolhatd
—szempont lehet a déntés soran a MEWA
rendszerének vonzo6 ara az eldobhaté
tisztitdbanyagokkal szemben” — emelte ki
Horvath Laszlo.

DMU 65 monoBLOCK PH CELL-lel

MODULARIS KIVITEL
9TOL 40 PALETTAIG

/N KORLATLAN TERHELHETOSEG

|

600kg

+ Rakodas fentrol daruval
+ Rakodas elolrol kozvetlenil
+ a munkatérbe

10.7 m*-es

Alapteriiletd
PH CELL

PH Cell

KULONALLO .
BEALLITO ALLOMAS
Ergonomikus,

szimultan
palettabeallitas féidGben

RUGALMAS
BOVITESI LEHETOSEGEK

12db 500x500 mm-es palettaig
16db 400x400 mm-es palettaig
20db 320x320 mm-es palettaig

DMGMORI.COM



30

Innovativ szerszamgépek

TECHNOLOGIA » MEGMUNKALAS

UJ KORSZAKOT NYITNAK

A DMG MORI 1j korszakot nyitott a mozgooszlopos gépcsaladjanak elso tagjaval,
a DMF 200 | 8-cal, amelyet most kovet a nagyobb DMF 300 | 8 a vilagpremier alkalmaval.

3300 mm hosszu asztal az tgyfelek

szamara maximalis rugalmassagot
nyuGjt, kildndsen hosszd munkadarabok
megmunkaldsakor. A mar6-esztergdlasi
technolégia szintén Gj, opcionalis jel-
lemz8, amely még inkdbb univerzalisan
felhasznalhatéva teszi a szerszamgépet,
és tovabbi lehet6ségeket jelent az Ugy-
felek szdmara. A DMF 3008 ugyanazon
innovativ szerszamgép-koncepcié elé-
nyeit hasznalja ki, mint a DMF 200|8: az
egyenszildrdsagul konzol alland6é marasi
teljesitményt tesz lehet6vé a teljes mun-
katérben, az Gjonnan kifejlesztett szer-
szamcseréld folyamatbiztonsagi okokbél
az asztal mogott dolgozik, a teljes kdrd
h(tési koncepcié pedig hossz( tava ter-
mikus pontossagot garantal.

A DMG MORI DMF mozgb6oszlopos ma-
rogépei mindig egyet jelentettek a maxi-
malis rugalmassaggal. gy a szerszamgép
munkatere szintén fontos témaja volt
a legljabb fejlesztésnek. ,A kordbbi ti-

k‘«
N

»» Az egyenszildrdsdgu Y szdn dllandé mardsi teljesitményt tesz lehet6vé a teljes l6kethosszon

pushoz képest 60 szazalékkal tudtuk
ndvelni a munkateret” — mondta Fabian
Suckert, 3 DECKEL MAHO Seebach dgy-
vezetd igazgatdja. Ehhez hozzéjarul az Uj
szerszamgép-koncepcié innovativ szer-
szamcserél&je is, amely az asztal mogott
helyezkedik el, igy gyorsasdga, megbiz-

»» A DMF 300/8 munkatere 60 szdzalékkal nagyobb az elédjéhez képest

hat6ésaga révén kizérja az Utkdzés veszé-
lyét. Rdadasul a teljes felfogdfelilet fel-
hasznalhaté marad. Tovabbi elény, hogy
a szerszamtarba akar 400 mm hosszu
szerszdmokat is be lehet szerelni — ez
ebben a szerszamgép-kategoridaban ko-
moly vonzerének szamit.

OPCIO: MAXIMALIS RUGALMASSAG
A DMF 300|8 opcios listaja szintén maxi-
malis rugalmassagot kinal az tgyfeleknek.
A szerszamgéphez opcidban rendelhetd
egy vagy két darab integralt kdrasztal, de
rendelhetd kiegészitd asztallal is, amely
A tengelyként mdkddik. Ez azt jelenti,
hogy az asztalok elrendezésének gya-
korlatilag nincs korlatja. Az opcionalis
valaszfal az 6sszefliiggé munkateret két,
elvalasztott részre osztja, ezért amig az
egyik munkatérben forgacsolas zajlik,
a masik munkatérben a gépkezel6 be-
allithat egy aj alkatrészt. A DMF 3008
vildgpremierje sordn a DMG MORI a DMF-

Monolit egység
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Kovacssiillyeszték

»» A 3300 mm hosszu asztal maximdlis rugalmassdgot nyujt

csaldd egy masik Gjdonsagat is bemutatta:
3 modularis konstrukcié kiegészithetd egy
FD korasztallal az igényes és hatékony
marod-esztergaldsi mdveletek kiszolgala-
sdhoz. Ez a DMF 200]|8-hoz is elérhet§,
akércsak az opcionalis A tengely, amely
tébbek kdzbtt hosszi tengelyek megmun-
kalasakor tokéletes.

NAGY PONTOSSAGU
MEGMUNKALAS

A DMG MORI mozgéoszlopos marégépei-
nek massziv felépitése természetesen
a DMF 300]8-at is jellemzi. Az egyen-

sziladrdsagl Y szan egyforma merevséget
garantdl a teljes l6kettartomanyon belul.
Ez azt jelenti, hogy a f6ors6 maximalis
teljesitménye kihasznalhaté a munkatér
épne fel a szerszamgépen. A szerszam-
gép alapkivitelben kils6 htéssel és koz-
vetlen hajtasu golydsorséval mozgatott Y
és Z szannal van felszerelve, ezért a gépet
hosszd tava termikus pontossag, a meg-
munkalt feltletet pedig szigora tlrések
és a lehetd legjobb feliletmingség jel-
lemzi. A DMF 300|8 szénjainak gyorsja-
rati sebessége 50 m/perc alapkivitelben.

AZ U] DMF 300 |8 LEGFONTOSABB JELLEMZOI

« Allando6 marasi teljesitmény 3000 mm loketen.

« Allando6 marasi teljesitmény az atgondolt kinytlasoknak koszénhetéen.

» Akar 3000 mm hosszt munkadarabok megmunkalasa, a révidebb mun-

kadarabok esetén, két, elvalasztott munkatérben.

» Az eléerhetd legjobb feltuletmindséeg és pontossag a kdzvetlenY és Z

hajtasnak, valamint az integralt hitésnek koszénhetden.

* Maximalis rugalmassag megmunkalas kozben a +120°-ban elforduld

B tengelyes marofejnek koszonhetden.

* Nagy munkatér, amelyben a lokethosszok: 3000x800x850 mm.

* Maximalis termelékenység a megmunkalassal parhuzamosan vegzett

beallitassal az opcionalisan levalaszthaté munkatérben, ,,ingazéd”’ meg-

munkalassal.

» Maré-esztergalasi technoldgia, hogy ne kelljen tovabbi szerszamge-

peket igénybe venni.

* Nagy dinamika: az alapkivitelben 50 m/perc tengelyenkenti gyorsjarati

sebesség, az X tengelyen 80 m/perc gyorsjarati sebesség érheté el az

opcionalis linedris hajtas megrendelésekor.
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Tengelyfelfogo

Az X szan gyorsjarati sebessége az opcio-
nalis linedris hajtds megrendelése esetén
80 m/perc, ezzel minden helyzetben di-
namikus és rendkivil termelékeny meg-
munkalast kinal. A rendkivil modularis
rendszer a speedMASTER f6orsék széles
valasztékat is tartalmazza, a mar megszo-
kott, 36 honapos garanciaval, Gzeméra-
korldtozas nélkal.

AUTOMATIZALT ES DIGITALIZALT
A vezérlSket tekintve a DMF 300|8-at alap-
kivitelben CELOS-szal és Siemens vezérl&-
vel szallitja a vallalat, opcionalisan pedig
Heidenhain vezérld is valaszthat6. Fabian
Suckert a mozgboszlopos marogép jévébe
mutaté architektdrajara hivatkozik: ,Mint
minden DMG MORI szerszamgép, a DMF
3008 is gond nélkll csatlakoztathatd
a digitalis infrastruktirdhoz. Mindezen
tdl, az tgyfeleink szamara a termelékeny-
ségik ndvelésére elérhet6k a DMG MORI
kizarélagos technolégiai ciklusai, kifeje-
zetten a DMF-csalad részére kifejlesztve.”
A teljesen elfordithaté szdgfejek mozgasai
példaul kénnyen programozhaték az Uj
angularTOOL technolégiai ciklus segitsé-
gével. ,Hosszl tavon versenyképes gyar-
tast kinal az automatizalt gyartas kdvetel-
ményeinek megfeleld illesztéfellletének
koszénheten.”

|

www.dmgmori.com
service.hungary@dmgmori.com
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A MEGBIZHATO MINOSEG
SZOLGALATABAN

szerszamgyartasra, illetve szerszamok

karbantartdsara specializalédott H.T.M.
Zrt-t 1992-ben, egy kis mGhelyben alapi-
tottdk a tulajdonosok. Az alapterilet meg-
tizszerezése mellett jelenleg az alkalmazotti
létszam tobbszordse az indul6 allomanynak,
egy dualis képzés keretében pedig tanulé-
kat is fogadnak a kdrnyék képzéhelyeir6l.
A vallalat filoz6fidja, hogy a magas mingsé-
gl termékek el&3llitasdhoz nélkilozhetet-
len az alkalmazottak sikerorientalt hozza-
allasa. gy a vezet8ség torekszik arra, hogy
a naluk dolgozdk motivaltak és innovativ
gondolkodasuak legyenek.

Ezt er8siti, hogy az alapitast kdvetd
évben a székesfehérvari Gzem csatlakozott
az osztrak vezetésl HAIDLMAIR Grouphoz.
Az anyavallalat a fejlesztéseket jelentds
mértékben tdmogatja, ennek kdvetkezté-
ben az utébbi éveket is dinamikus fejlédés
jellemezte.

A cég célja, hogy magas min6ség( ter-
mékeivel, illetve kiegészité szerszamja-
vitd szolgaltatdsaval szolgalja ki hazai és
nemzetkozi vevdit. Nem az arral kivannak
versenyezni, sokkal inkabb olyan tartés és
megbizhat6 szerszamokat és szerszamrend-
szereket gyartanak, amelyek hosszd tavon
allnak majd a felhasznalék rendelkezésé-
re — ezt az idGtartamot a gyors reagalasu
szervizszolgaltatasuk még tovabb ndvelheti.

Kdlazi Baldzs (b), a FANUC szerszamgép-értékesitdje és Kozics Robert (j), a H.T.M. Zrt.
miiszaki igazgatéja

a dolgozék kivalésaga mellett hasonldéan
min&ségorientalt Uzleti partnerekre is szik-
ség van. A HT.M. Zrt. szdmara a FANUC is
ilyen: ,Harminc éve a FANUC huzalszikra-
forgacsoloival dolgozunk, igy egyértelmi
volt, hogy az Uj beruhazaskor is a gyartd
mellett dontiink” — mondja Kozics Rébert,
3 cég mlszaki igazgatdja, aki hozzateszi:
a gépekkel maximalisan elégedettek, illetve
azzal a szakmai és szerviztdmogatassal is,
amit a gyarté kinal.

Ajo kapcsolat 2021-ben Gjabb beruha-
zast alapozott meg. A H.T.M. Zrt. a Robocut-
széria legnagyobb munkaterd huzalszik-
ra-forgdcsol6jat vasarolta meg ajapan

el tudjuk késziteni. Ebben a kategéridban
a FANUC megoldasa bizonyult a legjobb-
nak” — foglalja 6ssze a szakember a beru-
hazas kérdlményeit.

MEGSZOKOTT MINOSEG,
FOKOZOTT TERMELEKENYSEGGEL

A telephelyen kordbban tébb FANUC hu-
zalszikra-forgacsoléval is dolgoztak mar,
igy a géptipus felépitése és a m@kodés
sem ismeretlen az itt dolgoz6k szamara.
Az Uj berendezés azonban igy is tartoga-
tott Gjdonsagokat. , Az Gj vezérld atlathato,
nagyon kdnny( a kezelése, a kollégak gyor-
san elsajatitottdk a hasznalatat. Mar az elsé

mellett pedig fontos szempont az is, hogy
az Uj Robocut pontossaga még az elddei-
hez képest is kimagaslé. Ezt a fréccsontd
szerszamok gyartdsaban mindenképpen ki
tudjuk hasznalni” — mondja Kozics Rébert.

NEHANY NAP ALATT

Az (j szerszamgép a szallitast kovetd par
nap akklimatizacié utan készen allt a tele-
pitésre. A FANUC Hungary Kft. munkatar-
sai a helyszinen elvégezték a szikséges
beallitasokat, majd az Uzembe allitott gé-
pen megkezd8dott az oktatas. , A géppel
dolgozé kollégak tobbéves tapasztalattal
rendelkeznek a szikraforgdcsolas teriletén,
igy gyorsan tudtak haladni a tananyaggal.
A kétnapos oktatas végén magabiztosan
irtak programokat és kezelték a szikrafor-
gacsolot” —mondja Kozics Rébert, aki hozza-
teszi: a telepités 6ta felmerils kérdésekkel
nyugodtan fordulhatnak a magyar képvise-
lethez, illetve tovabbi félnapos oktatast is
kérhetnek, ha ez szlkséges.

AUTOMATIZALAS « TECHNOLOGIA

Robocut C800iB huzalszikra-forgdcsolé

Arendelést6l a szallitasig kevesebb mint
hat hét telt el, ez azonban nem jelenti azt,
hogy a vallalatnak kompromisszumot kellett
volna kotnie. Mar a megrendeléskor rogzi-
tették, hogy milyen extrakra, méréfejre van
szlkséglik a szikraforgacsolon, ezek pedig
3 gép szallitasakor mar fel is voltak szerelve.
Egyszer(en és gérdilékenyen zajlott a gép-
kivalasztastol a szallitdsig minden. Bar eddig
a gép szervizelésér6l nincs tapasztalatuk,
a korabbi karbantartasok, illetve egy masik
FANUC huzalszikra-forgacsoléjuk teljes fel-
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Ujitdsa kapcsan tokéletesen elégedettek az
egyuttmdkddéssel. ,Biztosak vagyunk ben-
ne, hogy az Uj gép esetén sem kell jelentds
termeléskieséssel szamolnunk, és szamitha-
tunk a magyar lednyvallalat szakembereire
a szerviz terén is” — mondja Kozics Rébert.

Par hét alatt a szerszamgép beépilt a val-
lalat termelésébe, annak szerves részeként
kiveszi a részét a munkabol. Egy hénap tav-
latabol mar jol latszik, hogy az Uj gép jelen-
tésen gyorsabb és hatékonyabb, mint a ré-
gebbi eszkozeik, mégis kdnnyd a kezelése,
a karbantartasi igényei pedig minimalisak.

Atermelés fejlesztésének —az Uj gépek
beszerzése mellett—a technologiafejlesztés
isrésze. A jovEbenigyeksziink az automati-
z3last er@siteni az Gzemben, a robotizacidhoz
pedig nem is taldlhatnank jobb és megbiz-
hatébb partnert, minta FANUC Hungary Kft.”
—emeli ki Kozics Rébert.

THE FACTORY AUTOMATION COMPANY

FANUC

Amikor a sebesseég és a kiemelkedo pontossag talalkozik

Uj ROBOCUT «-CiC sorozat - Az univerzalis huzalos szikraforgacsologép

: ROBOCUT &-C600iC

Moaocur a-C400IC

A HARMADIK OSSZETEVO gyartotol. ,Mivel froccsontd szerszamokat,  hetekben megtapasztaltuk, hogy jelent6s XYZ tengelyek mozgastartomanya: XYZ tengelyek mozgastartomanya:
A kifogdstalan min&ségl termékekhez illetve nagy méret( szerszdmhazakat gyar-  termelékenységndvelés érhetd el a hasz- L0310 ieleOXzee
azonban a nemzetkdzi hattér és a valla-  tunk, olyan gépre volt szlikséglink, amelyen  nélataval. gy a régebbi gépeinken kisebb
latcsoportban felhalmozott tudas, illetve  az ehhez sziikséges méretl alkatrészeketis  volumenben folyik a termelés. A gyorsasa I o, 2 878
P 8 y &Y & Merev géphaza Szogbeallitasi funkcié a nagy Automatikus huzalbef(izés A huzals;zak:?dés’ rpegelqzlese
e aor s ‘ . L A= egyszert beallitasi funkcid
nagyteljesitmény( vagashoz pontossagu szogvagashoz 4 500mm-ig feltoltott munkatérell is segitségével

FANUC Hungary Kft. | 2045 Torokbalint | Torbagy utca 7. | +36 23 884 200 | sales(@fanuc.hu | www.fanuc.hu
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202 1-es ujdonsagok az M+E-nél

UJ MARKA, UJ GEPEK
ES UJ VEZERLO

lyen a Brother 4j Speedio W1000Xd1

figgbleges gyors megmunkalékdzpontja,
mely mar a szintén Gj DOO vezérlbvel ér-
het6 el. Tovabbé az idén 100. évforduldjat
inneplé Mitsubishi nemrég bevezetett
témbds szikraforgacsoldja is megérkezett
Magyarorszagra, a bemutatoéterminkbe és
a vev8khoz egyarant.

UJ GYARTO SZERSZAMGEPEIVEL
GAZDAGODOTT A KiNALAT

A KIWA tdrténete még a 19. szdzadban
kezd6dott, amikor alapitdéi 1869-ben
csaladi vallalkozasként mez6gazdasagi
gépeket kezdtek gyartani. Az els§ esz-
tergagépek gyartasa 1933-ra datalhato,
majd a tevékenység 1948-ban kiegészilt
faré- és gyalugépek készitésével. Ezt ko-

vetéen 1959-ben a KIWA IRON WORKS
Co., LTD. részvénytarsasagga alakult.

A késébbiekben bévitették a termék-
palettdt: 1968-t6l az NC-vezérelt
taras furégéppel, 1980-t6l a figgs-
leges, 1996-t6l a vizszintes, 2008-
ban pedig az 6ttengelyes figgéleges
megmunkalékézpontokkal.

Mind a vizszintes H-sorozatra,
mind a fligg6leges szerszamgépek-
re jellemzé, hogy rendkivil gyors
gépek, 60 m/perc a gyorsjarat, és 30 m/
perc a3 maximalis el6tolas. Roppant masz-
sziv modellek, merev gépalappal. A szer-
szambefogds BBT40/CAT40 szabvanyok
szerint torténhet.

A vizszintes sorozatban a Triple H40
modell 3 varidciéban érhetd el: az alap
H40 mellett megjelenik a H4O0R dttenge-
lyes verzid és a H40 QWC, ahol is a QWC
jelélés egy gyors munkadarab-cserélét
jelent. Jellemz8jik a nagy teljesitményd
féhajtas (18,5/15 kW) és a nagy sebessé-

gl golyodsorsok (80 m/perc).

A szintén horizontalis KH-

B8 © modelleknéla 4100-as tipus

= l6ketei (X/Y/Z) 510x510%x510

mm, mig a 4500 esetében

B 700x740%x680 mm. A gyors-

jarat 80 m/perc, és 30 m/

perc az el6tolas ezeknél
a gépeknél.

KIWA KH-4100 horizontdlis
megmunkdlékézpont

SPEEDIO
W1000Xd1

Brother Speedio W1000Xd1 fiiggéleges
megmunkdlékézpontja

A KH szerszamgépeket sajat palettazo-
rendszerekkel is fel tudjuk szerelni, ezal-
tal akar 2, 6 vagy 8 palettas kivitelben is
elérhetbk. A szerszamtar 40-t6l akar 240
darabig bévithetd.

A flgg6leges megmunkalékdzpontok-
nal a V22-es modell egypalettas és két-
palettds (V22-R) verziéban, a V40 pedig
hdromtengelyes és ottengelyes valtozatban
érhetd el. Jellemz6jik a gyors szerszamcse-
re (1,3 masodperc, forgécstoél forgacsig ma-
ximum 4 mésodperc). A GV40 modell egy
specialis figgbleges megmunkalékdzpont,
Uveg és kerdmia megmunkaldsara alkalmas.
Ez a tipus is hdrom- és dttengelyes verzio-
ban valaszthato.

UIDONSAGOK A MAR ISMERT
GYARTOKTOL

A Brother W1000Xd1 figgé8leges gyors
megmunkalékézpont mar az Gj DOO
vezérlével érhetd el, amely a 15"-
os LCD-érint6képernyd révén még
egyszer(ibben hasznalhaté. Ez az Uj
modell kevesebb anyagveszteséggel
és példatlan nagy mozgastartomany-
nyal dolgozik. A nagy megmunkalasi
tartomany megoldast jelent a kilonb6z6
szituaciokban felmeridls vasarloi elvara-
sokra, megtartva a 30-as féors6-végz6dé-
s( gépek elényeit: a gyors sebességet és
a konnyd kezelhet&séget.

A Mitsubishi 0j SG8 és SG12 témbszik-
ra-forgacsoloi szintén Gj vezérl8vel érhe-
téek el. A D-Cubes vezérl6 révén minden
lényeges mlveleti stdtusz és az izemelte-
tési ciklus el6hivhato egy érintésre, a gép
dsszekapcsolhaté a meglévé termelésira-
nyit6é és analizalé rendszerekkel. Ezaltal
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kénnyen elérhet6k a termelési adatok és
optimalizalhat6 az izemelés.

Tovabbi Gjitads az Uj intelligens hé-
mérséklet-kompenzacids rendszer, amely
garantdlja a preciz megmunkalashoz
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Mitsubishi SG12
témbszikra-forgdcsolé

szikséges feltételeket a legkisebb
hémérséklet-valtozas esetén is (ez

~ 1| opcioként érheté el).

Az Uj IDPM3 generatorszabalyzé
funkcié, amely jelent&sen csdkkenti
az élkopasokat az elektr6daknal,
o  f6ként mély bordak esetében
| jelent elényt. A megnovelt

levalasztasi sebességnek ko-
szbnhet8en akar 50 szazalék-
ra cs6kkenhet a megmunkalasi
id6 az el6z6 generacids gépekhez ké-
pest. Az Esperadvance Pro Lite szoftver
pedig lehet8vé teszi akar 6t szerszamgép
programozasat egyetlen szamitogéprél.
Forras: M+E

MITSUBISHI EDM
ELECTRIC

SYSTEMS

MITSUBISHI ELECTRIC

100 YEARS OF
INNOVATION

V/ /4

M/Cm(afrwq/w

2310 Szigetszentmiklos, Leshegy u. 14
Tel +36 - 24 525 080 / Fax +36 - 24 525 088
kereskedelem@eszterga.hu / www.eszterga.hu

SZERSZAMGEP KERESKEDELMI KFT.
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Gépipari ujdonsagok

UJ LEZERVAGOFEJEK A PIACON

z(jP6,P10ésP20 fiber lézervagbfejet
A a HSG Japan technolégiai kézpontja-
ban fejlesztették, tehat kétség kivil japan
fejlesztésl egységekrdl beszélhetink. Az
Gj P széria mar 1kW-os lézerforrastol (P6)
egészen 20kW-os fiber lézerekig (P20)
lefedi a fiberek lézer teljesitményeinek
teljes skalajat. Masai Imai Ur a japan HSG
Corporation vezérigazgato6ja a nagy tel-
jesitmény( lézeres anyagmegmunkalas
szakért8je tébb mint 40 éves ipari ta-
pasztalattal rendelkezik. Vezetésével és
két év elkotelezett kutatas és fejlesztés
eredményeként szlletett meg az 4j HSG
P vagofej széria.

AZ U] P-SOROZAT ELONYEI

A P-szérids intelligens vagofejet kifejezet-
ten a nagyteljesitmény( fiber lézerekre
fejlesztette ki a HSG japan mérndk csapa-
ta. Hiszen mit ér a nagy er6, ha a lézerfej
nem hasznalja ki optimalisan? A tények
réviden: a vagas gyorsabb lett, kevesebb
sorja mellett.

. Bl 0.00bar
v

Masai Imai, a japdn HSG Corporation
vezérigazgatdja

Szigord QC a legjobb min8ség bizto-
sitasa érdekében. A lézerfejek 35 optikai
teljesitmény tesztet és 116 feldolgozasi
teljesitménytesztet kdveten kerilnek
az értékesitési fazisba. A tokéletes vizs-
galati jelentés garancia a legjobb ming-
ségre és probléma mentes, hosszud tavua
m{kodésre.

A 5 248.1°C

ﬂ 1.01bar QB 330.4°C

42.0°C

Y s 222.1°C

Mobilapplikdcié segiti a hmérséklet és a nyomds ellendrzését

Intelligens laser beam moédok. Az in-
telligens lézernyalab szabalyzas altal a vé-
kony és vastag lemezek egyarant hatéko-
nyan vaghatok. A feldolgozott alapanyag
és annak vastagsaga szerint a lézernyaldb
profilja automatikusan a megfeleld méretre
és alakra igazodik. Példdul a magascsics
fény Uzemmad a vékony lemezek gyors va-
gdsahoz szikséges. A laposfény izemmod
pedig a kivald vagasi minéséget garantalja
a vastag lemezeknél.

Pontos fékuszbeallitas és adaptiv kor-
rekcié. A fokuszszabdlyozas pontossaga
eléria £ 0,01 mm-t. A fékuszpozicié valds
idejd figyelésére és automatikus korrekciéra
nyilik lehet8ség.

A gdzdram irdnyitdsa miikédés kézben

Nagy atereszt6képesség(l optikai
lencse. A kivalé min8ségl optikai len-
csék altal kivalo a lézerabszorpcios rata,
mely stabilabbd teszi a vastag lemez
vagasat.

Fast-Cool modul a h&terhelés csdk-
kentésért. A gyors és hatékony hdtés
csokkenti a vastag lemezes vagas h&su-
gdarzasanak hatdsat, biztositva az érzékeld
stabilitdsat és ndvelve a vagofej belsejé-
ben lévd tomitéanyag élettartamat.

IBILRIB88ER

Visual Angle 300 +  Azmuth

A szennyezédés ellendrzése

SZAMOS UJITAS

A P20 a nagy teljesitmény intelligens va-
gofej szamos (jitassal rendelkezik. A HSG
egyedilallé light-path control rendszert
fejlesztett ki, aminek segitségével egyarant
lkompatibilis a vékony és vastag lemez va-
gassal is.

Az optikai hémérséklet-szabalyo-
z3s a h(tés-f(tést hangolja a legjobb
fékuszegyensulyhoz.

A mobilapplikacio segitségével egysze-
ren és kényelmesen, valés id6ben ellen-
8rizhetjik a h6mérsékletet és a nyomast.

A tovabbfejlesztett gdziram irdnyi-
tds stabilabb és magasabb min&ségdl
vagast eredményez optimalizalt vagogaz
felhasznalassal.

Az intelligens nagy sebességl magas-
sagallité BUS-rendszer eldnye, hogy egy-
arant képes stabil, nagysebességl vagasra,
stabil magas h&mérsékletl vagasra, illetve
stabil nagynyomasu vagasra is.

A japan P-sorozati vagofejek tovabb-
fejlesztett szennyez6dés gatléd kialakitas-

Az intelligens BUS-rendszer el6nyei

MEGMUNKALAS « TECHNOLOGIA
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TiPUS P6 P10 P20
Maximum lézerforras 6kW 15kW 20kW
Automatikus fokusz beéllitds igen igen igen
Szennyez6dés ellen6rzés igen igen igen
Hémérséklet-szabalyozé nem igen igen
Nyomasellen&rzés nem igen igen
LED-es allapot megjelenités nem igen igen
Fokusztartomany mg i;g:;gmm +20~30mm +20~30mm
Fiber szdloptikai adapter QBH, QD QBH, QD, O+ Q+
Saly 5.0-5.4 kg 7.8-8.5 kg 10 kg
Méret 410%x135x137mm 465%145%x138mm 565%142x152mm

sal rendelkeznek, melyet rendkivil szigora  OSSZEGZES

tesztek alatt tokéletesitettek a HSG mér-
nokei. A P sorozatba ezen feldl szennye-
z8dés ellen6rz6 rendszert is beépitettek,

melynek segitségével a lézerfej rendkiviil
jol ellenall a fémfeldolgozé berendezések
folyamatos Gzemi mikddése altal keltett
szennyez&déseknek.

Az Gj HSG P lézervagoéfejek intelligens
optikai rendszerének és az optimalizalt
gazdramlasnak kdszénhetben a vagas ha-
tékonysaga kevésbé figg az alapanyag
min&ségétdl és egyarant alkalmazhato vé-
kony- és vastaglemez vagasra. A h6mérsék-
let szabalyzas és kivald fokusz egyensuly
stabilabb vagast tesz lehetévé, valamint az
Uj BUS-os rendszer( magassag szabalyz6
tovabb néveli a feluletkdvetés precizitasat.
A szennyez&dés gatl6é design pedig mar
csak a pont az i-re, mellyel a HSG japan
mérndkei magasra tették a lécet a fémvagd
lézerfejek piacan. A HSG magyar képvise-
lete a Signdepot Europe Kft.




3 8 TECHNOLOGIA » KENESTECHNIKA

Kenéstechnikai szolgaltatasok

ENERGIAHATEKONYSAG

MASKENT

vallalkozasok Uj és Uj lehet&ségeket

keresnek a hatékonyabb termelés
érdekében. Nemcsak a kdrnyezetvédelem
tarsadalmi céljainak és politikai elvarasai-
nak igyekeznek megfelelni, hanem annak
is, hogy a lehet6 legjobban tudjak kezelni
a névekvd koltségeiket. Ebben a vonatko-
zasban egyre jobban nd az energiahaté-
konysag jelent8sége.

Sok vallalkozasnak mar van energiataka-
rékossagi projektje és programja azért, hogy
javitsak az anyaggazdalkodasuk és a beren-
dezéseik hatékonysagat. Ezek a kezdeménye-
zések idaig alapvetSen a legkézenfekvébb
lehet8ségekre korlatozddtak, példaul a régi
készilékek kicserélése Ujabb, energiahaté-
konyabb berendezésekre. Viszont gyakran
atsiklanak a kenanyagok szerepén, melyek-
kel relativ csekély koltséggel lehet komoly
hatdst elérni. Egy, kifejezetten az adott al-
kalmazasra szabott specialis ken8anyag az

energiamegtakaritds nem is sejtett lehetd-
ségeit tudja nyujtani. A nagy teljesitményd
ken&anyagok ezen tilmen&en meghosszab-
bitjdk az utankenésiidékozoket, és igy csok-
kentik a hulladék mennyiségét. Ami a meg-
térulési idét illeti, a ken6anyagok gyakran
jobban teljesitenek, mint a kéltségintenziv
atépitések vagy szanalasok.

EGYSZERU BERUHAZAS

Az elterjedt energiahatékonysagi intézke-
dések gyakran jelentds anyagi raforditassal
jarnak. A gyarték szadmara az a donté, hogy
az energiahatékonysagi beruhazas és az ez-
zel jar6 magasabb szintd fenntarthatésag
hosszd tavon megtériljon. A ken8anyagok
ebben is Uj utat kinalnak, mert segitséglk-
kel egyszer( intézkedéseken keresztll, nagy
atépitések nélkil elérhetbk a fenntartha-
tésagi célok, az alacsonyabb koltségek és
a jobb energiamérleg.

A KLUBERENERGY SZOLGALTATAS
ENERGIAHATEKONYSAGI MEGOLDASAI
HATEKONYABBAK, MINT A SZOKASOS
ALTERNATIV MEGOLDASOK.
A HANGSULY NEMCSAK A SZAZALEKOS
MEGTAKARITASOKON VAN, HANEM
AZ ENERGIAKOLTSEGEK, KWH,
CO, MEGTAKARITASAN, VALAMINT

A NYERESEGKUSZOB/ROI ALAKULASAN IS.

Az energiahatékonysag kenbanyagokkal
torténd optimalizalasa és annak szdmsze-
rdsitése, illetve pénzlgyi igazolasa nem
egyszer( feladat. Ahhoz, hogy kilénésen
nagy energiahatékonysagot lehessen elérni,
nemcsak a kenéanyagot, hanem az egész
rendszert figyelembe kell venni. Az olyan
intézkedések, mint a tisztitas, a témitések
cseréje, valamint az optimalis viszkozitasi
osztaly megvalasztasa, szintén nagy szere-
petjatszanak. A ken8anyag-megoldas ener-
giahatékonysagarél kizarélag az elézetes és
utélagos dllapot egybevetésével lehet érvé-
nyes megallapitdsokat tenni. A jobb ener-
giahatékonysag egyik indikatora az alkal-
mazasnal tortént hémérséklet-csdkkenés.

IGAZOLHATO
HATEKONYSAGNOVEKEDES
A Kluber Lubrication kifejlesztett egy szol-
galtatast KliberEnergy néven, melynek
segitségével felismerhetd és végrehajt-
hat6 a hatékonysag névelésének meglé-
v6 potencialja egy adott vallalkozasnal.
A KliberEnergy-projekteknek az az elényk,
hogy a megrendel& mar relativ kis rafordi-
tassal igazolhatban tud energiakoltséget
megtakaritani. Egy ilyen projektnél a Kliber
Lubrication a mindenkori megrendelével
kézdsen fejleszti ki az adott specifikus
feltételekhez passzolé6 megoldast, amely
nem csupan az alkalmazandé ken&anyag
javaslasara korlatozodik.

A KliberEnergy-projekt magaban foglal-
ja a tribolégiai rendszerben lévE megtaka-
ritasi potencial professzionalis felmérését,

Energiahatékonysag

Napelemes modul

Eredetileg: Eredetileg:
50.000 eurd 100.000 eurd
Megtakaritas/év: Megtakaritas/év:
30.000 eurd 12.000 eurd
Befektetésaranyos megtérulés (ROI):
1,7 év 8,3 év
I I I I I I
0 5 10
Energiahatékonysag

Napelemes modul

A KluberEnergy szolgaltatas energiahatékonysagi megoldasai hatékonyabbak,
mint a szokasos alternativ megoldasok. A hangsuly nem csak a szdzalékos
megtakaritasokon van, hanem az energiakéltségek, kWh, CO, megtakaritasan,
valamint a nyereségktszdb/ROI alakulasan is.

Uj energiahatékonysdgi megolddsok

az energiafogyasztds mérését a megoldas
bevezetése el6tt és utan, a mért adatok
professziondlis elemzését, valamint a mért
eredmények leforditasat az elért pénzigyi
megtakaritasokra. A tribolégiai rendszer
elemzésére alapitva kivalasztanak egy

dések igazolasat kovetelik meg, altalaban
mérések formajaban. Ezek szerint a val-
lalkozdsoknak az els6, majd a kdvetkezd
auditalasok alkalmaval igazolniuk kell, hogy
az energiahatékonysagukat folyamatosan
javitjak. Erre vonatkozéan a KliberEnergy

A KLUBERENERGY SZOLGALTATAS EGY

SZISZTEMATIKUS MEGOLDAST KINAL, AMELY

TAMOGATJA A VALLALKOZASOKAT, HOGY

ELERHESSEK A CELJAIKAT, ES VALIDALHASSAK
AZ ESZKOZOLT JAVITASOKAT.

nagy teljesitményd ken8anyagot, amelyet
az els6 mérés utan fognak alkalmazni. Majd
ezt koveti egy masodik mérés. Ezen tilme-
n6en az egész berendezést egy egységes
elemzés ala vetik.

SZIGORUBB AUDIT-ELOIRASOK

Egyre tobb vallalkozas szdmara fontos sze-
repet jatszik az energia- és az er6forras-
gazdalkodasuk auditaldsa. A 2017-ben ha-
talyba épd Uj ISO 50003 el&irdsok szerint
az auditélt energiamenedzsmenttel rendel-
kez6 vallalkozasok szamara alapvet6 valto-
zasok kdvetkeztek be. A szabvany szerint az
auditorok az energiahatékonysagi intézke-

szolgaltatas egy szisztematikus megoldast
kinal, amely tdmogatja a vallalkozasokat,
hogy elérhessék a céljaikat, és validalhassak
az eszkozolt javitasokat.

A KluberEnergy szolgaltatas egy atfogd
vizsgalat utdn megkapta a TUV Siid megfe-
lel&ségi nyilatkozatat. Ezt azt igazolja, hogy
a Kliber Lubrication a KliberEnergy szolgal-
tatast az IPMVP (International Performance
Measurement and Verification Protocol) és
az ISO 50015 szabvany eléirasaival teljes
dsszhangban végezheti.

Ha a leallas az ellenség,
mi készen allunk a harcra.

Lassa el berendezéseit nagy teljesitmény
kenéanyagainkkal!

Mi rendelkeziink azzal a megfelelé
megoldassal, amellyel fel tudja venni a
harcot a nem tervezett ledllasokkal szemben:
magas teljesitmény(i kenéanyagok segitenek
megakadalyozni az lizemzavart, kiterjesztik
a karbantartasi id6kdzoket és magas
rendelkezésre allast biztositanak. A termék
megoldasainkkal egyidejlileg személyes
konzultaciét is biztositunk.

Ezzel tudjuk felpdrgetni az Ondk
termelékenységét.

www.klueber.hu

your global specialist

KLUBER
LUBRICATION

a brand of

PN FREUDENBERG
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Fejlédés globalis visszaeseskor

INNOVACIOK HOME OFFICE-BOL

Az igus az elmult egy év kifejezetten nehéz koriilményei kozott is tobb mint 150
miianyagipari innovaciot hozott 1étre — ezekbdl szemezgetiink cikkiinkben.

A zigus a jarvany ellenére megnovelte
azinnovacié Gtemét: a digitalizacidba,
a logisztikaba és a tavoli tanacsadasba tor-
ténd nagy beruhazasok 2020-ban 30 sza-
zalékkal ndvelték az online értékesitést, és
4,8 szazalékkal enyhitették az értékesités
csokkenését. A mozgd mlanyag alkatré-
szek legf6bb gyartéja a fenntarthatosag és
a termékinnovacio terénis (j utat tor, 2021
tavaszan minden eddiginél tébb Gjitast mu-
tat be 168 tribo-polimer termékével. Ezen
tdlmenden idén az igus el6ad a Hannover
Messe Digital Editiondn, s6t sajat virtualis
szakkiallitast is rendez — az igus Motion
Plastics Show (imps) majus eleje 6ta lato-
gathatd az igus weboldalan -, itt bemutatjak

Az Uj standot az el6z6 évi tébb ezer vir-
tudlis Ugyféltaldlkozd és szakmai virtudlis

» L moduldris ReBel robot kiszolgdlja az egyedi igényeket

tdra tapasztalatai alapjan optimalizaltak.
Osszesen 55 ezer latogato érkezett a vilag
minden t4jaré6l a narancssarga virtualis ki-
allitasi standhoz.

VEGYI UJRAHASZNOSITAS | MURA HYDROPRS-TECHNOLOGIA

A Cat-HTR betliszoval roviditett, szabadalmaztatott katalitikus hidrotermikus
reaktor technologiajat még 2007-ben fejlesztették ki, majd Ausztralia-

ban egy probatiizemben tiz éven at tesztelték az eljarast. A Cat-HTR-

technoldgianak koészoénhetéen lehetdvé valt a korabban tjra nem hasz-

nosithaté mianyaghulladek tjrafelhasznalasa, aminek nyoman mindossze

20 perc alatt olajja lehet visszaalakitani a hulladékot. Energiafelhaszna-

lasi szempontbdl ez az eljaras sokkal hatékonyabb, mint a hagyomanyos

szénhidrogén-banyaszat. A mianyag alkotoelemeit kizardlag viz, magas

hémerséklet és nagy nyomas segitsegével valasztjak szét, majd egyesitik

ujra. Egyetlen ilyen tizem evente 20 ezer tonna mianyag feldolgozasara
alkalmas, és mintegy 28 180 tonnaval csokkenti a COkaibocsétést. Ez
a mennyiség 5983 gépkocsi eves fogyasztasanak vagy 4914 haztartas

eves energlialgenyének felel meg.

2020 januarjaban az igus 5 millio eurdt fektetett a Mura Technology

Limited nevd vallalatba, ezaltal pedig az elsé ipari célu Cat-HTR-reaktor

felepitesébe.

A REBEL FELGYORSITIA

A KOLTSEGHATEKONY
AUTOMATIZALAST

Az igus tavaszi innovacidi kézott mutatta
be a robotikaban alkalmazhaté hullamhaj-
témvét, amellyel 6 szabadsagi fokd (DOF),
azaz hattengelyes robotok készithet&ek.
A modularis ReBel hajtémdrendszerrel
megépithetd az egyedi igényeket kiszol-
galo robot, de elére konfigurlt darabok is
beszerezhet6k. A ReBel kildnlegessége,
hogy a teljesen integralt egyéni hajtomd
tartalmazza a motort, a vezérlérendszert és
a jeladot is — egyetlen alkatrészben.

Az ipari, nagy robotok terliletén az igus
piacra dobja a TRX energiaelldtéd rendszert,
amely egy megoldas optimalizdlja a robot-
témlék mikodését. A teleszkédpos triflex R
TRX a triflex R energialancot és a visszahizé
rendszert egyesiti. A kombinacié helytaka-
rékos telepitést tesz lehetévé, az e-lanc
hossza pedig akar 40 szazalékkal névelhets,
raadasul a hosszkorrekcié segitségével meg-
akadalyozza a hurok kialakulasat a robotnal.
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A masodik vilaghabort utan nagy fejlédésnek indult a vegyipar Eszak-
Rajna-Vesztfaliaban, és 1964-ben egy kolni mihelyben, minddssze egy
frocesontd géppel indult az igus vallalkozas, amely mara a mozgé mianyag
(motion plastics) termekek nemzetkdzileq is elismert gyartdjava valt. Ma
az igus vilagszinten piacvezetd a triboldgiai szempontbdl optimalizalt
muanyagbol készilt siklécsapagyak és energialancok piacan, vilagszerte

nagyjabdl 3500 dolgozdval képes erre a teljesitményre.

AZ IGUS MOTION PLASTICS SHOW
2021 (IMPS 2021) UIDONSAGAI
KOzZUL

Iglidur 1151 tribofilament (nyomtatdszal)
alkalmas nagy kopasallésagu alkatrészek
nyomtatasara, mivel az anyag szilard ke-
néanyagokkal dusitott. Kifejezetten az
élelmiszer- és csomagoldiparban valé fel-
hasznélasra fejlesztették ki.

Az Iglidur TX2 siklécsapagyak a kifeje-
zetten magas terhelés( alkalmazasokhoz
lettek kifejlesztve. Az anyagban évé szi-
lard kendanyagnak és a magas szilardsagu
tekercselt textilkonstrukcionak készénhe-

téen jo siklasi tulajdonsagu és karbantar-
tdsmentes lizemet biztosit minden kilsé
kenés nélkul.

21-SZERES ELETTARTAMU SZARAZ
FUTASU GOLYOSCSAPAGYAK
Helytakarékos és teleszkdpos Triflex-TRX
rendszer kiegésziti a triflex R-sorozat funk-
cibit, és most teleszkdppa alakitja azokat.
A TRX lancszemei akar 40 szazalékos
hosszUsagi kompenzaciét tesznek lehe-
tévé anélkil, hogy a kapcsolat a lancsze-
mek kozott vagy a csavarodasi képesség
gyengilne.

Latogasson meg benniinket: www.igus.hu/virtualexhibition

Kénnyl tervezés az igus’

Drygear karbantartdsmentes boly-
gbkerekes hajtdémd kompakt, kdnnyd és
tobb fogaskerékre osztja el aterhelést,
ezért magas nyomatékok kdzvetitésére is
alkalmas. A sima, csendes miikddésrél pe-
dig a nagy teljesitmény( polimer alapanyag
gondoskodik.

A MUANYAG FENNTARTHATO
EROFORRASSA VALIK
Az igus sem gy indult, hogy a fenntartha-
t6sagi szempontokat helyezte volna el&tér-
be, amikor megjelentek a piacon az els6,
mozgb alkatrészek gyartasara szant nagy
teljesitményd mdanyaggal. Ma mar a m{-
anyaghulladék 99%-at Gjrahasznositjak,
a hulladékot granulatumma dolgozzak fel,
amelyet visszacsatornaznak a gyartasi fo-
lyamatba.

|

()
Energiaellatas egyszerue

|

energialancaival, chainflex® kabelek és tartozékok az igustol.
Online kivalasztas, szamitas és rendelés.

igus® Hungaria Kft. Tel.1/306-6486 Tech-Con Kft. Tel.1/412 41 61 motion plastics’
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Bovuld tapegysegvalasztek

A RENDELKEZESRE ALLAS

FOKOZASA

Beckhoff PS jell tadpegységeinek

Gj, PS9xxx-sorozatu kiegészité mo-
duljai — a CU81xx tipusl szinetmentes
tdpegységcsaldddal — teljes kord és 6sz-
szehangolt, megbizhaté tapelldtasi megol-
dasokat kindlnak 24 V-os és 48 V-os egyen-
feszlltségen. A PS-sorozatl tapegységek
altal nydjtott lehet&ségek most tovabb
béviltek az Gj puffer- és tartalékolasi
modulokkal.

ENERGIAELLATASI ZAVAROK ELLENI
VEDEKEZES PUFFERMODULOKKAL

A PS90xx-sorozatd puffermodulok meg-
akadalyozzak az elektromos halézat fe-
szlltségeséseibdl és ingadozadsaibol vagy
a tulterhelésbél fakadd zavarokat, ezaltal
a tdpegységek és a hozzajuk kapcsolodd

23705V fnd
(EART)

BUFFER MODULE

A PS94XX-SOROZATU REDUNDANS
MODULOKKAL EGYMAST
HELYETTESITO, HIBABIZTOS TAPHALOZAT

EPITHETO FEL.

fogyasztok megbizhatd, meghibdsodas
nélkdli m@kddését biztositva. Ennek érde-
kében a puffermodulok karbantartasmen-
tes elektrolitkondenzatorokban taroljak az
energiat, és ezt szlikség szerint adjak le, igy
példaul hatékonyan athidalva az dramki-
maradasokat.

A puffermodulok nem igényelnek
vezérl6kabelezést, barmelyik ponton ra-
csatlakoztathaték a fogyaszté aramkorére.

Ezenkivil tdbb modul parhuzamos kapcso-
lasdval nagyobb teljesitmény biztosithaté,
vagy dramkimaradas esetén az athidalasi
id6tartam tovabb ndvelhetd.

REDUNDANS MODULOK
RENDSZERLEALLAS ELKERULESERE
A PS94xx-sorozatd redundans modulokkal
egymast helyettesitd, hibabiztos taphalo-
zat épithet6 fel. Egy ilyen rendszerben két
vagy tobb tdpegység parhuzamosan van
kapcsolva, tovabba egy vagy tobb tartalé-
kolasi modul segitségével ezek egymastol le
vannak valasztva. Ezzel megakadalyozhatd,
hogy egy tapegységben fellép6 rovidzarlat
a kimeneten megjelenjen.

A redundans modulok hatékony
MOSFET-aramkordkkel biztositjak a leva-

[pari alkalmazasok
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A HAROMGORGOS HAILITAS

Atermelési gyakorlatban gyakran fordul
el6, hogy profilokat, csoveket megha-
tarozott ivben meghajlitva kell szerelni.
Gondoljunk csak a lépcsbgyartasra, ahol
a korlat egy tipikus cs6hajlitasi feladat.
A hajlitds olyan megmunkalasi folyamat,
ahol forgdcsképz&dés nélkil megadott
kovetelményeknek megfeleld alkatrész
gyartasa torténik képlékeny anyagd mun-
kadarabbol.

A haromgdrg8s cs6hajlité gépek
alapjat a préseléses hajlitogépek adjak.
Ezek ugy mikddnek, hogy egy integralt
hajlitészerszamot nyomnak a munka-
darabhoz, melyet két ellengbrgé rogzit.

Spirdlhajlitds

Ez a nyomas — mely torténhet kézzel vagy
hidraulikusan — alakvaltozasra kényszeriti
a csovet, azaz meghajlik.

NAGY HAILITASI SUGARAK
A haromgoérg8s hajlitégépeknél a sajto-
l6szerszamokat hajlitogdrgbk helyette-
sitik. A préseléses technikaval szemben
a hajlitégdrgbk itt mozognak, igy teszik
lehet&vé a nagy radiusza hajlitast, ivelést.
A hajlitégorgék egymas felé torténé moz-
gatdsa az ivelés radiuszat, mig a gérgbk
forgasa a hajlitasi szbget hatarozza meg.
Sok esetben a munkadarabot nem elég
sikban ivelni, ezért a készilékhez emels-
henger is illeszthet6, amivel meghataro-
zott menetemelkedés( spirdlok gyartasa
is lehetdvé valik. Ezeknek a bonyolultabb
feladatoknak a tervezéséhez elengedhe-
tetlen valamilyen tervez8szoftver, a kivant
eredmény elérésének ellendrzéséhez pedig
kildnféle mérémuiszereket kell hasznalni
(rddiuszmérdg, elcsavarodasmérd).
Hengeritésnél kilondsen fontos a haj-
litdsi sugarat figyelembe venni, ugyanis
ennél az eljarasnal nem lehet a csdveket

Hengerités

belllrél megtdmasztani, igy csak nagy ra-
diuszok (kb. a cs6 atmérGjének a tizszerese)
esetén alkalmazhato sikeresen.

ALKALMAZASI TERULETEK
A haromgdrgds hajlitas szamos elénnyel ren-
delkezik. A préselés elve alapjan miikédé
cs6hajlitasi technolodgia segitségével nagy
sugaru hajlitadsok elvégzése valik lehetévé.
Nemcsak csévek, de kildnboz6 szelvények,
Ugymint zartszelvény, laposvas, L-profil és
témor anyagok ivelése is megoldhato.

Alegjellemz&bb alkalmazasi teriletek:
csigalépcsék, korlatok gyartasa, fémszerke-
zetek, féliasatrak készitése.

Jeszenszky Szabolcs

PROFI CSOHAJLITAS DEFORMACIO NELKUL

U ECJ

JELLEMZOK
¢ 6-90 mm atméro tartomany
o Haijlitas belsé tiiskével vagy anélkil
e Réz-, aluminium-, acélcsé egyarant

FELHASZNALHATO

o Fémszerkezet épitéshen

¢ Technolégiai csévezeték-
épitésben

w
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lasztést, ami kismérték(d fesziltségeséssel,
ezaltal pedig kis energiaveszteséggel jar.

Ezeknek az eszkdzbknek a teljesitmény-
vesztesége jelentdsen alacsonyabb, mint
a hagyomanyos diédas moduloké.

BECKHOFF BECKHOFF

PS5011-2420-0001 PS3401-2420-0000

hajlithaté . L
< . e Fémbutor gyartasban
o Zartszelvények, rudak, laposvasak . L
i e Gépgyartasban
hajlitasa -
. . ) . A ayireex « Epitéiparban
Az (ij PS9xxx-sorozatd puffer- és redunddns modulok e Spiralcsé hajlitas

e Energiaiparban

o 80% id6- és koltségmegtakaritas « Védékorlat gyértasban

o Programvezérlés - sorozatgyartasra is

=31 1214 Budapest, Puli sétény 2-4. @) www.grimas.hu @ info@grimas.hu N, +36 1 420 5883
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Korszeru szerszampalyak tervezese a VoluMill stratégia alkalmazasaval

NAGYOLAS MAXIMALIS
HATEKONYSAGGAL

Anagyolc’) mardsi mdveleteknél
a megmunkalds hatékonysaga

elsdsorban a szerszamkdltséggel és
a megmunkalasi id6vel jellemezhet6.
A korszer( palyatervezési stratégidk
alkalmazasaval mindkét mutatdban je-
lent8s elérelépés érhetd el a hagyoma-
nyos megoldasokhoz képest.

A SZERSZAMTERHELES
KONTROLLALASA A MODERN
PALYAGENERALASI
ALGORITMUSOKBAN

A kontdrparhuzamos és iranyparhuzamos
stratégidk legnagyobb hianyossaga az,
hogy a palya tervezése pusztan geomet-
riai alapokon nyugszik. Annak érdekében,
hogy a lokalis terheléscsicsok ne okozzak
a szerszam idd el6tti tonkremenetelét és
a szerszamgép tllterhelését, a zart bemé-
lyitéseket tartalmazo alkatrészek megmun-
kalasa esetén a forgacsolasi paraméterek
cstkkentése szikséges, ami értelemsze-
rien a megmunkalasi id6 ndvekedésével
jar egy(tt.

Ezzel szemben a modern pélyagene-
ralasi algoritmusok altaldnos jellemzéje,
hogy f6 szempont a szerszamterhelés
kontrollalasa. A szerszam és a szerszamgép
képességei ugyanis akkor hasznalhatok
ki a lehet6 legjobban, ha a megmunkalas
soran egyenletes marad a terhelés, mivel
ebben az esetben a szerszam mindvégig
az optimalisnak tekintett forgacsolasi ko-
rilmények kozott dolgozhat.

A VOLUMILL STRATEGIA
SAJATOSSAGAI

A Celeritive Technologies Inc. 3ltal kifej-
lesztett VoluMill algoritmus a modern pa-
lyageneradlasi ciklusok egyik Gttor6jeként
2008-ban ker(lt kereskedelmi forgalomba,
és azbta is az egyik leghatékonyabbnak sza-
mit. A stratégia szabadalmi oltalom alatt all,
de szabadon licencelhet6, ezért napjaink
szamos CAM-rendszerében, igy a ZW3D
szoftverben is elérhetd.

A VoluMill stratégia az anyaglevalasz-
tasi sebesség allandd értéken tartdsan
alapszik. Ezt azonban nem a kontaktszog
szigordan allando értéken tartasaval éri el.
A szerszam radialis bemer(lésének valto-
zasa bizonyos korlatok kozott megengedett
marad, amit az el&tolasi sebesség magas
szint( szabalyozasaval kompenzal. A pa-
lyatervezés a kontlrparhuzamos stratégia
alapjaira épll, a kritikus részeken azonban
trochoidalis szakaszok jelennek meg.
A stratégia er6ssége, hogy a két palyatipust
igen hatékonyan képes kombinalni, ezért
a szerszamterhelés kontrollaldsa mellett
is képes rendkivil révid szerszampalyat
biztositani.

A szerszamterhelés kontrollalasa lehe-
t6vé teszi, hogy nagyobb el6toldsi sebes-
séget és axialis fogdsvételt alkalmazzunk,
ami a termelékenység ndvekedését ered-
ményezi. A nagy axialis fogdsvétel tovab-
bi elénye, hogy hosszabb élszakasz vesz
részt a forgdcsolasban, ezért a szerszdm
tébb anyagot képes levalasztani a kopas-

kritérium eléréséig, amivel akar nyolcszo-
ros éltartam érhet6 el.

AVoluMill stratégia nagy hangsulyt fek-
tet az éles irdnyvaltasok kikiszobolésére,
igy kielégiti a nagy sebességli megmun-
kalasok kovetelményeit is. Azonban nem
csupan a kifejezetten alacsony radialis
fogasvétellel végzett megmunkalasoknal
alkalmazhaté hatékonyan, hiszen a palya
minimalis szamua &sszekdté mozgast tartal-
maz, és az oldallépés maximalizalasa ér-
dekében hosszu, fogasbol térténd kilépés
nélkdli szakaszokbdl all a szerszampalya.

Az elbtoladsi sebesség szabdlyozasat
megvalosité modulok tdbbsége csak utéd-
lagos optimalizalast végez, a VoluMill ezzel
szemben olyan Ujszer( palyaalakot hoz létre,
amely a magas szint( el&tolas-szabalyozas
mellett mér a palya kijeldlése soran elkerli
az extrém terhelést jelent6 sarkok kialaku-
lasét. [gy csak egy szlkebb tartomanyban
véltozik az el8tolas, ezzel is biztositva, hogy
a szerszamgép és a szerszam a képességeik
fels® hataranak kdrnyékén dolgozhassanak.
Ez pedig a f6orsoét is kiméli.

A VOLUMILL MODUL A ZW3D
SZOFTVERBEN

A VoluMill modul teljes egészében beépil
3 ZW3D CAD/CAM szoftverbe, a tébbi cik-
lussal megegyezd felileten adhatok meg
a megmunkalds bemeneti valtozéi is. Két
tipus kozidl valaszthatunk: a 2D-s valto-
zatnal a rdhagyasi alakzat hatarvonaldnak
manualis megadasaval definidlhaté, hogy

mely terlleteket szeretnénk megmunkalni
a ciklussal. Ekkor szinte egy szempillantas
alatt elkészll a szerszampalya, azonban
az algoritmus csak a megadott hatargor-
béket képes figyelembe venni, a munka-
darab modelljét nem. A 3D-s véltozatnal
3 CAD-modell alapjan az algoritmus au-
tomatikusan képes meghatarozni, hogy az
adott szerszamatmérd mellett mely részek
munkalhaték meg. Ez a verzi6 szabadforma-
ju fellletekkel hatarolt geometridk 2,5D-s
nagyolasa esetén is kivaléan alkalmazhato.

Akdnnyen attekinthetd felileten a be-
allitandé paraméterek folilrél lefelé halad-
va logikai sorrendben adhaték meg.

%Y VoluMil3x 1

o Type: VoluMilx
g Primary

& Frome Frame Edit

@ Features

W] Tool and SpeedFeed
# [ Limiting

& Boundaries

v Frame

¥ Features

Reset ulate 0K Cancel
9 ||t | ® | & | &

A VoluMill modul felhaszndléi feliilete

A koordinata-rendszer és a megmun-
kdlandé geometria definialasat kdvetben
a szerszam és a forgdcsolasi paraméterek
megadasa kovetkezik. A VoluMill-ciklusnal
egy Technologiai varazslé tamogatja a fel-
hasznalot, ahol az anyagmindség (tipus, ke-

% Technology Expert

CAD-CAM « TECHNOLOGIA

A ZW3D demonstrdciés alkatrészének megmunkdldsa a VoluMill modullal

ménység), a szerszam (méretek, forgacsold
élek szama, bevonat), a készilék (szerszam-
befogé tipusa, munkadarab-befogas merev-
sége), a szerszamgép korlatainak (maximalis
elétolasi sebesség és fordulatszam), illetve
a megmunkalds intenzitdsanak (hagyoma-
nyos/intenziv) megadéasa utan egy adatba-
zis alapjan ajanlas kérhetd a fogasvételi
értékekre és a sebességparaméterekre.

Segitséglinkre van tovabba a forgacs-
vastagsag-kalkulator is (Active Chip Thick-
ness Control), amely az el6toldsi sebesség,
azoldallépés és a forgacsvastagsag kozott
fennall6 &sszefliggés alapjan barmelyik két
paraméter megadasa utan képes meghata-
rozni a hianyzot.

A korldtok megadasanal arahagyasi
alakzat alsé és fels sikjanak magassagat
kell csupan beallitani, illetve megadha-
té, hogy mely elemek figyelembevétele
szikséges az Utkozés-ellendrzésnél. Az

Recommended parameters (Checked values will be applied to operation)

SurfaceSpeed 376.991

Part Material: Low silicon Aluminum, Brass, Copper =
Hardness Scale: Brinell(HB) *
Hardness: 300

Feed per Tooth

Cutter Diameter:

MNumber of Flutes:

Flute Length:

Tool Length:

Coating: Unccated -
Fixture Rigidity: Poor -
Spindle Taper: 30 Taper

Holder Type: Endmill Holder

Max Spindle Speed: 12000

Max Feed Rate: 10000

Rec dati Conservati ki

7] Spindle Speed(”)

¥ Feed Rate 4665.6

| Engage Angle

| Plunge Spindle Speed RPM
V] Plunge Feed Rate

| Stepover

| Max Stepdown

oK Cancel Apply

Technolégiai vardzslé a forgdcsoldsi paraméterek megvdlasztdsdhoz

axialis fogasmélység megadasanal a felsé
korlatot szlkséges definialni, ami alapjan
a geometria figgvényében automatikusan
egyenld nagysagl lépéseket hataroz meg
az algoritmus.

A pélya beallitasainal szabadon megad-
hato, hogy egyeniranyd, ellenirdnyud vagy
kétirdnyl marasi stratégiat szeretnénk va-
lasztani. A sarkok élességét is szabalyoz-
hatjuk, ezt a szerszamatméré szazalékdban
(5-45% kozott) lehet megadni. A VoluMill
eréssége tovabba, hogy ha sziikséges, uto-
lag kdlén palyaszakaszok hozhatdk Létre
azokhoz a sz(k régidkhoz, amelyek esetleg
igy kimaradtak a megmunkalasbol.

A halad6 beallitasok kozott talaljuk az
elétolasi sebesség szabalyozasanak en-
gedélyezését, amelyet minden esetben
érdemes bekapcsolni, mivel ez a funkcié
nélkilézhetetlen szerepet jatszik a szer-
szamterhelés kontrollalasaban.

A ZW3D VOLUMILL MODULJANAK
KiSERLETI VIZSGALATA

A VoluMill modul tanulméanyoza-
sa soradn forgacsolasi és szimulaci-
6s vizsgdlatokat is végeztink a BME
Gyartastudomany és -technoloégia Tan-
székének kdzrem(kodésével. A kisérle-
tek soran a ZW3D egyik demonstracios
alkatrészét készitettlik el egy Kondia 640B
3 tengelyes megmunkalékdzpont segit-
ségével. A megmunkalashoz egy 06 mm-
es, 4 éld, keményfém szarmar6t hasznal-
tunk (ALCrN-bevonat, 30°-0s spiralszog).
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A munkadarab anyagdnak Al6082-es
aluminiumdtvozetet valasztottunk, az
elégyartmany befoglalé mérete 145 mm
x 100 mm x 25 mm volt.

Az elvégzett vizsgalatok fokuszaban az
alkatrész kdzépsd részén taldlhatdé mély
zseb megmunkalasa allt. A tesztek soran
a VoluMill algoritmust a hagyomanyos kon-
tdrparhuzamos stratégidval mértik dssze.
Az 6sszehasonlithat6sag érdekében a meg-
munkalasi paramétereket Ggy allitottuk be,
hogy a szimulalt ciklusid6k megegyezze-
nek. A forgacsolasi sebesség 150 m/min,
az élenkénti el6tolasi sebesség 0,04 mm
volt mindkét stratégia esetében, azonban
a fogésvételi értékek mar eltértek. A kon-
tarparhuzamos stratégia esetében a 10
mm mély zsebet 4 fogassal készitettlk el
(ap = 2,5 mm), az oldallépés a szerszamat-
mérd 50 szdzalékdval egyezett meg (ae =
3 mm). A VoluMill stratégianal ezzel szem-
ben a teljes mélység egy fogdssal készilt el
(ap = 10 mm), az azonos ciklusid& (370 s)
eléréséhez pedig 20 szazalékos oldallépést
kellett beallitani (ae = 1,2 mm).

A szimulaciés eredmények igazol-
tak, hogy a VoluMill a kdrilzart rahagyasi
alakzat ellenére sem engedte tulsdgosan
megndvekedni a kontaktszdg értékét, szem-
ben a kontdrparhuzamos stratégidval, ahol
helyenként horonymarasi viszonyok is ki-
alakultak. A szerszampalya ugyan lényege-
sen hosszabbra adédott egy fogasvételnél,
azonban ne felejtstk el, hogy a VoluMill-
ciklusndl a teljes mélység egy fogasban
készilt el. A VoluMill algoritmusa nevéhez
méltéan tokéletesen biztositotta az anyag-
levalasztasi sebesség dllando értéken tar-
tdsat, mig a kontdrparhuzamos stratégia

VoluMill szerszampalya
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»» A kontaktszdg alakuldsa a zseb megmunkdldsakor (egy fogdsvétel)

esetében er@sen ingadozott ez a mutatd
is. Utébbinal a maximalis érték kézel 30
szazalékkal volt magasabb (19,1 cm3/min
vs.14,8 cm3/min).

Aforgacsolasi kisérlet soran egy Kistler
92578 tipusd hdromkomponens{ piezo-
elektromos szenzor segitségével a munka-
darabra hat6 er6t mértik. Az eredmények
igazoltak a szimulacios vizsgalatok helyes-
ségét, a kontdrparhuzamos stratégia ese-
tében a forgacsolasi eré is lényegesen na-
gyobbra adédott. A maximalis értékek kozott
20 szazalékos kildnbséget tapasztaltunk.
A kontdrparhuzamos stratégianal a kisebb
axialis fogasvétel miatt a szerszam sziikebb
fellletére koncentralodik az — egyébként is
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»» Aforgdcsoldsi eré alakuldsa a zseb megmunkdldsakor

nagyobb —er8, ezért varhatban a szerszam
éltartama is alacsonyabbra adédik ennél
a stratégianal. Erdemes még kiemelni, hogy
a VoluMill esetében a valés ciklusidé kdzel
megegyezett a szimulalt értékkel, viszont
a kontUrparhuzamos szerszampélya esetén
az éles irdnyvaltasok okozta lassitasok és
gyorsitasok miatt a megmunkalasi idé is
megndvekedett 8 szazalékkal.

OSSZEGZES
A VoluMill modul a szerszédmterhelés
kontrollaldsa révén hatékonyan alkal-
mazhaté mind a kénnyen (pl. aluminium),
mind a nehezen forgacsolhat6é anyagok
(pL. nikkelalapu 6tvozetek, rozsdamentes
acél) 2,5D-s megmunkalasara. Ideélis va-
lasztas repUlégépvazak, autbipari alkatré-
szek, 6nt6- és dombornyomo szerszamok,
orvosi és gépipari eszkdzok, szabadformaju
feltletekkel hatarolt vagy hasab jellegl
prizmatikus alkatrészek nagyolasi felada-
taihoz is. A felhasznaléi tapasztalatok egy-
értelmden azt mutatjak, hogy a VoluMill
bevezetése rovid idén belll megtérils
befektetésnek igérkezik.
® Jacs6 Adam, BME-GTT
és Pocz Balazs

ZW 3D

Rugalmas tervezés és
hatekony megmunkalas a

ZW3D

segitséegével

CAD / CAM

www.zwcad.hu/zw3d
info@zwcad.hu
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3D-nyomtatas masként

A FORDITOTT TERVEZES

zamos gyart6 kizd a gépalkatrészek
S megfeleld cserealkatrészeinek gyors
beszerzésével. Sok esetben a gépek el-
avultak lehetnek, igy a potalkatrész-ella-
tast megszintethetik. Maskor a szikséges
alkatrészek tervdokumentaciéja elveszett
vagy hidnyos. Az is el6fordul, hogy elkészil
3 munkadarab, de rengeteg utémunkalatot
igényel, illetve a valtoztatasokat vissza kell
vezetni az eredeti 3D-s modellre. A forditott
tervezéssel ezeket a munkafolyamatokat
a hagyomanyos modellezéshez képest akar
50 szazalékkal gyorsabban megvaldsithatja.

CSOKKENTETT ALLASIDO

Azok a gyartok, amelyek eredeti OEM-alkat-
részeket szeretnének beszerezni, hosszu
atfutdsi id6kkel és megndvekedett arakkal
szembesilhetnek. Egyes gyarték egyszer(en
csak fejleszteni akarjak a gépeiket, igy az (j
folyamatok megvalésitasdhoz precizen meg-

tervezett alkatrészekre van szikségik. Ezek
mind olyan gyakori problémak, melyeket a for-
ditott tervezés folyamata segithet megoldani.

Aforditott tervezés révén a tervez6mér-
nékok hatékonyan hozhatnak létre csere-
alkatrészeket is. Az ilyen tipusd mérnoki
tervezés azt is lehetdvé teheti szamukra,
hogy kitapasztaljdk, miként lehet javitani
a berendezéseik hatékonysagan, teljesit-
ményén és élettartaman.

A gépalkatrészek kopasa 6riasi hatassal
lehet a termelési kapacitasra és a teljesit-
ményre. A megfeleld és tartds alkatrészek cse-
réje elengedhetetlen a gép hatékonysaganak
biztositdsahoz. A rosszulilleszkedd cserealkat-
részek és a hosszU atfutdsi idék, kiléndsen az
eredeti alkatrészek beszerzése soran, jelentés
allasidét okozhatnak, ami komoly pénzigyi
veszteségeket jelent a gyartd szamara.

A forditott tervezési folyamatnak ko-
szdnhetben akar 60%-kal csdkkenthetbk

MIKOR ERDEMES FORDITOTT TERVEZESI FOLYAMATOT

HASZNALNUNK?

» A termek jelenlegi tervezési folyamata eldtt keszilt dokumentacio eset-

leg elveszett.

A termeéket egy masik cég tervezve, gyartotta (pl. lemezalakitéd szerszam).

* A szerszam gyartojatol a dokumentacio nem érkezett meg, vagy hianyos.

* A termék egy mintaprojekt része volt, de soha nem dolgoztak ki ra

megfeleld dokumentaciot (pl. autdodizajn-agyagforma).

» Egy konkurens termék funkcioit szereténk vizsgalni.

* Reprodukalni kell egy egykoron kézzel keszult termeket, vagy egy részet

beépiteni (pl. egy 200 évvel ezeldtt készilt, kézzel dekoralt whiskysiiveg).

» Muvészi alkotasok tomegtermelésbe vezetése.

» Egyedi, szemeélyre szabott esetek (pl. egeszségigyben alkalmazott

egyedi protézisek).

Reverse Engineering

@ Akar 50% -kal gyorsabb mérndki
folyamatok

Akar 60% -kal kevesebb OEM
javitis miatti ledllds

graphil)

Forrds: graphlT Kft.

az OEM-javitas miatti leallasok. Illetve kény-
nyen optimalizalhat¢ és tovabb fejleszthet
némely gép Uj vagy kiegészitd alkatrészek
létrehozasaval, melyek segitségével novel-
het6 a termelési kapacitas.

KOLTSEGMEGTAKARITAS
Agépalkatrész tovabbfejlesztett valtozatanak
létrehozdsa nemcsak a berendezés maximalis
hatékonysagu mikodését biztositja, hanem
el6segitheti a berendezés élettartamanak
meghosszabbitasét is, mivel a gyarténak csak
egy alkatrészt kell kicserélnie a teljes gép cse-
réje helyett. Mit jelent ez egy gyart6 szdmara?
Egyetlen szbval: kéltségmegtakaritast.

A forditott tervezés arra 6sztonzi a gyar-
tékat, hogy helyi mérndkdkkel dolgozzanak
egyltt a szUkséges cserealkatrészek meg-
tervezésében és kivitelezésében ahelyett,
hogy tovabbra is az OEM-cserealkatré-
szek hasznalatat alkalmaznak. Ez id6- és
koltségmegtakaritast jelent, mivel a helyi
mérndkesapatok gyorsabb atfutasi idkkel
rendelkeznek, megfizethet6bb aron.

Nem véletlen, hogy a forditott tervezési
megoldasok alkalmazasa egyre népszer(ibb.
Sok mas elénye mellett életképes mddszert
kinal a cserealkatrészek el6allitasara és fej-

lesztésére annak biztositasa érdekében,
hogy a gépek optimalisan mdkddjenek,
ezdltal minimalizdlva az allasidbket és
a kéltségeket. A potalkatrészek mérlege-
lésekor a gyartd szamara el6nyds lehet, ha
egy a reverse engineering folyamatokhoz
ért6 mérndkcsapattal dolgozik egyUtt, mie-
|6tt a draga potalkatrészeket megvasarolna.

SZOFTVERES KIHIVAST JELENT

A legttbb szoftver a tradicionalis és a ha-
romszogesitett modelleket nem képes egytt
kezelni, ezért a cégeknek két kilénbdzd
rendszert kell hasznalniuk. Egy specialis
szoftvert a szkennelés soran visszanyert geo-
metridhoz, és az analitikus modellezéshez
hasznalt CAD-szoftvert. A két szoftver kozott
sok esetben nincs jé csereadat-formatum. Az
ilyen problémak kikiszébolésére egy olyan

alkalmazas hasznalata a megoldas, ahol az
6sszes modellezési tipus integraltan érhet6
el. llyen a Siemens NXis.

NX, SOLID EDGE, TECNOMATIX,

OPCENTER prébaverziok

KOLTSEGMENTESEN, a graphlT Kft.
professzionalis szakmai tamogatasaval!

ELMENYVEZETES A CAD/CAM/PLM VILAGABA!

CAD-CAM « TECHNOLOGIA

,C" Modell

Model felépitése 210 Alakelem 240 Alakelem 295 Alakelem 2700 Alakelem
286 Felulet 286 Felllet 179 Felllet 2852 Felilet

Hagyomanyos Reverse

Engineering eszkozokkel 1 het 1 het 1 het 3 het

becsilt munkaidd

it dalin 2.30ma 2-36ra 3-40m 4nap, 30 6ra

Munkaid6 megtakaritdsa a forditott tervezéssel (Forrds: Siemens NX)

Az NX a hdromszdgesitett Facet-model-
leket tovabb tudja médositani, Ugynevezett
konvergens modellé. A konvergens modellek
is hdromszogesitett modellek, de olyan egye-
di tulajdonsagokkal vannak felruhdzva, mely
lehetdvé teszi az NX-en beldli vegyes felhasz-
nalasukat. Példaul: egy konvergens modellhez
hozza tudunk épiteni vagy akar ki tudunk vagni
egy hagyomanyos parametrikus modellezéssel
létrehozott testet, de akdr egy &sszedllitasban
is tudjuk 6nallé alkatrészként hasznalni.

Ha b&vebben érdeklédik a reverse
engineering folyamatok és a CAD/CAM vilag
irdnt, keresse fel a digitalsiker.com oldalt,
ahol bévebben olvashat hasonld témak-
rol. llletve kérdéseivel batran forduljon
a graphlT szakértdi csapatdhoz.

NX csapat - graphlT Kft.

graph
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GYARTOGEPEK BIZTONSAGOS
ES EGYSZERU TAVELERESE

ontos tisztazni, hogy 100 szazalékos

biztonsag nincsen, a kockazatokat lehet
csOkkenteni. Ahogy szinte minden hétre jut
egy globdlisan is elhiresilt kibertdmadas,
és napi szinten van minden Gzem kitéve
a hackerek akcidinak, ez a kockazat egyre
né. Amikor ,véletlenil” bekeril a vezérlé-
szekrénybe egy ,ismeretlen eredet{” - IT
altal nem jévahagyott — LTE-modem, vagy
egy PC-tillesztenek az izemi (OT) hélo-
zatba korlatlan Teamviewer-eléréssel, ak-
kor ugyan megvalosul a hdn dhitott tavoli
diagnosztika, hibaelharitas és adatgydjtés,
és megnyilnak a kapuk a prediktiv karban-
tartas és a gyartasi folyamatok optimali-
zalasa felé, ugyanakkor szépen kitarjuk az
ablakunkat a hackerek felé is. A vildghalon
publikusan lathat6 PLC-k java része ugyan
csak a tavoli hibaelharitas idejére érhet6
el, de néha ez azid&ablak tobbnapos vagy
-hetes, és teljes feliigyelet nélkili, igy je-
lent8s veszélyt rejt magaban.

Az aldbbiakban &sszeszedtink néhany
olyan kritériumot, amelyeknek mindenképp
meg kell felelni ahhoz, hogy egy modern
és egyben biztonsagos megoldast tud-
junk létrehozni a leszallitott gyartégépek
taveléréséhez.

LEGYEN EGYSZERU

A KONFIGURACIO!

Mi a legnagyobb elénye a korabban em-
litett, ,szlrkezénas"” LTE-routeres, illetve
3 teamvieweres megoldasnak? Az, hogy
egyszer(en megoldja a tavelérés problé-
majat. Ha az IT-ra esetleg hetekig kell var-
ni, mire kapunk VPN-hozzaférést, akkor ezt
nagyon nehéz praktikusan szembedllitani
azzal, hogy felpattintok a DIN-sinre egy
LTE-routert, adok neki tdpot, 5 perc alatt
bekonfiguralom, és maris elérem a gépe-
met. Sajnos a klasszikus irodai kdrnyezetre
szabott eljarasok és szabalyok a legtébb
esetben nehezen alkalmazhaték az OT-

HABAR MAR EVEK OTA LETEZNEK OLYAN
MEGOLDASOK, AMELYEKKEL MEGVALOSITHATO
A GYARTOGEPEK BIZTONSAGOS TAVOLI
ELERESE, MEG KORANTSEM TERJEDTEK EL

SZELES KORBEN.

halézatok teriletén, itt el is kerdl a sok-
szor emlegetett IT-OT-ellentét. Mig az in-
formatika a maximalis adatbiztonsag koré
épiti fel a policy halmokat, az OT szamara az
elsédleges szempont a rendelkezésre 4llas,
hiszen a gépnek gyartania kell, az izem nem
allhat le, kilénben folyamatosan vesztesé-
get termellnk.

Ez a fajta kordlményesség kilondsen
akkor tud fajni, amikor minddssze egy né-
hany hetes tesztid6szakra szeretnék kérni
tavelérést, hogy ne kelljen folyamatosan
ott lenni a gépeknél, hiszen ezaltal jéval
egyszer(ibb a betizemelés, kevesebb kiszal-
(&ssal jar, igy a koltségek is csdkkenthetdk.

Mindezek miatt elengedhetetlen, hogy
az OT terlletén dolgoz6 mérndk kollégak
vagy akar a gépgyartok maguk olyan egy-
szer( eszkdzOkkel dolgozzanak, amelyeket
gyorsan, sajat maguk be tudnak konfiguralni
anélkil, hogy hosszu évek tapasztalatai len-
nének a hatuk mogott tizfalak és routerek
konfiguralasa terén.

FELELJEN MEG AZ ALAPVETO
BIZTONSAGI ELVARASOKNAK!
Amikor azt mondjuk, hogy egy tavelérést
nyujté eszkdz megfelel az alapvet6 bizton-
sagi el6irasoknak, akkor beszélhetliink egy-
részt az adatbiztonsagrol—amely magaban
foglalja példaul az end-to-end titkositast -,

Client Software

Service Engineer

| Remate Desktop Conirol
S——

I i
PLC Programming
e
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MRC Gateway

Upgrade Equipment /
ean

¢, El
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Biztonsdgos tdvoli elérés az ipari hdlézatok szamdra

masrészt pedig a szolgaltatas- ésidéalapu
engedélyezési lehet8ségekrél.

Az engedélyezési lehet&ségek esetén
az alabbiakat mindenképpen érdemes fi-
gyelembe venni:

1. Id6ablakos elérés soran lehessen
engedélyezni, hogy pontosan ki, mikor és
milyen szolgaltatashoz férhet hozza a gé-
peketilletden, igy elkerilhetjik a korlatlan
és atlathatatlan hozzaférést.

2. Kiemelten fontos, hogy akinek hoz-
zaférést adunk, az ne az egész haldzathoz
férjen hozza, hanem csak azokhoz a gé-
pekhez, amelyekre specifikusan sziksége
van. Itt el6kerilhet még az ipari protokollok
tdmogatasa és engedélyezése, példaul ha
csak Modbuson vagy Profineten akarunk az
adott géppel kommunikalni, akkor csak azt
engedélyezzik!

3. Az engedélyezést idedlis esetben
a helyi Gzemeltet6 hardveresen is szaba-
lyozhatja. Ez akkor lehet hasznos, amikor az
Gzemi személyzet nem szeretné, hogy bar-
ki rdnézhessen a rendszerre tavolrdl, tiltja
a hozzéférést, viszont ha éppen szilksége
van erre valakinek, egy fizikai kulccsal vagy
dedikalt USB-eszkdzzel azonnal tudja en-

gedélyezni. Az, hogy nemcsak virtualis, de
hardveres védelem is elérhet8, mindenkép-
pen nagyobb biztonsagérzetet ad.
Mindemellett még fontos, hogy az esz-
koz olyan portokat hasznaljon, amelyeket az
IT altalaban haszndl és engedélyez, igy az in-
formatikai csapattal térténd egyeztetés és az
engedélyezési folyamat is egyszer(ibb lesz.

A MEGOLDASOK MAR ELERHETOK,
DE MEG NEM TERJEDTEK EL

Habdr mar évek 6ta léteznek olyan megol-
dasok, amelyekkel megvalosithato a gyar-
togépek biztonsagos tavoli elérése, még
kordntsem terjedtek el széles kérben. Ennek
egyik legfontosabb oka — azon kivil, hogy
ezek az eszkdzok kdltségesek, és kevesen
kalkuldlnak ezzel, f6leg amig nem éri &ket
komolyabb kar a hidnyukban —, hogy az
feketedves informatikai szakemberre volt
szlikség.

A néhany éve piacra dobott Moxa
Remote Connect funkcionalitasaban 6ridsi
Ujdonsagokat nem hozott a korabban mar
elérhetd, példaul a régota ezzel a terilettel
kiemelten foglalkozd MB Connect eszkdzei
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Field Site

mellett, viszont a maga faék egyszeriiségé-
vel, a 9 lépéses varazsldjanak kdszénhetSen
elfogadhatéva teszi az automatizalasi mér-
nokdk szdmara is. Mindemellett megfelel
azipari kornyezeti feltételeknek, tdmogatja
az alapvet6 IT security elvarasokat, el lehet
kerdlni vele az IP-cim-Utkdzéseket, szoft-
veresen és hardveresen is lehet korlatozni
a szolgaltatdsok elérését, és még egy sor
olyan funkciét tdmogat, amely altal megbiz-
hato, biztonsagos és kényelmes megoldast
nyujt a leszéllitott gépek tavoli eléréséhez.

Az eszkdz mellé 5 éven keresztll jar
egy 5 egyidejd kapcsolatot és havi 5 GB
adatforgalmat magaban foglalé Quick Link
szolgaltatas, igy az egyszeri bekerilési kolt-
ségek mellettj6 ideig nem kell tovabbi kolt-
ségekkel szamolni.

Ha egy adott véllalatnal nem lenne en-
gedélyezett publikus felh8szolgaltatason
alapulé megoldas hasznalata, akkor az MRC
Server sajat szerverparkon is futtathato,
megvasarolhaté.

Béna Péter, Com-forth Kft.
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2020 legjobbjal

KIHIRDETTUK AZ EV GYARA 2020
NYERTESEIT

Az utébbi honapokban egy sor kivalé gyar
mutatta be tevékenységét és fejlesztéseit,

hogy osszemérjék eredményeiket

VERSENY F

egymassal. A sokszini mezényben . a n

a zstlirinek, a korabbi évekhez hasonloéan,

nehéz dolga volt, hogy kivalassza az 4
osszetett dijasokat. Hosszas mérlegelés

és az aduitokon kialakult benyomas

alapjan azonban megsziiletett a dontés,

és majus 27-én, az online dijatadé galan ‘
nyilvanossagra hoztuk a nyerteseket.

z immar hatodik alkalommal meg-
Arendezett, a GyartasTrend Magazin
és kiadodja, a PPH Media Kft. altal kiirt
Ev Gyéra versenyen a 2020-ban palyézé
gyartbegységek mérettették meg magu-
kat. A korabbi évekhez hasonlé szempon-
tok mentén &sszehasonlitott vallalatokat
idén két nagy csoportra bontottuk: a kkv-k
és a nagyvallalatok kilén szekciéban ke-
riltek &sszehasonlitasra. Ezaltal a zs(ri
jobban figyelembe tudta venni a valla-
latok méretébbl adodo tulajdonsagokat,
fejlesztéseket és eredményeket.

Ami nem valtozott, hogy idén is ki-
lenc kildnb6z6 kategdridban hirdettiink
gyBzteseket az dsszetett nyertesek mel-
lett. A versenyben részt vevd vallalatok

A GYARAK KIEMELT SZEREPPEL
BIRNAK AZ IPARI FORRADALOM OTA
AZ ERTEKTEREMTESBEN, A BIZTOS
MUNKAHELYEK LETREHOZASABAN,
A KOZOSSEGEPITESBEN ES A SZAKMAI
KAPCSOLATOK APOLASABAN. BiZUNK
ABBAN, HOGY A JO PELDA IS RAGADOS,
A KIVALOSAGOKAT EZERT EL KELL
ISMERNUNK"” - ERTEKELTE A VERSENYT
TOTH ANDRAS ISTVAN, AZ E.ON
ENERGIAMEGOLDASOK KFT. ERTEKESITESI
IGAZGATOJA.

hét kilénboz8 ipardgban tevékenyked-
nek, a dijazottak kozott hat kkv és négy
nagyvallalat taldlhato. A tavasz folyaman
tiz auditon vettlink részt a legjobbakat
tartalmazé, Ggynevezett shortlistes val-
lalatokndl. A zs(ri dontése értelmében
a hdrom 0dsszetett dij mellett tizenhat
kategériadijat, illetve egy kilondijat itélt
oda a biralébizottsag.

Lassuk, hogy kik lettek a 2020-as év
legjobb gyartoil

AZ OSSZETETT GYOZTESEK

Az Ev Gyara versenyen harom &sszetett
nyertest hirdettink. A 3 milliard forint
alatti éves nett6 arbevételd vallalatok
lkézott a Hirschler Glas Kft., a 3 és 15 mil-
lidrd forint kozotti éves nettd arbevételd
cégek kozott a Viterra Novényolajgyarto
Kft., mig a 15 millidrd forint feletti éves
netté arbevételd nagyvallalati mezény-
ben a Continental Automotive Hungary
Kft. szerezte meg az elsd helyet.

A vallalatok egyt6l egyig figyelemre
mélto fejlesztéseket mutattak be az au-
ditbizottsagnak, az elismerések tikrozik
az elmult években zajlé folyamatjavita-
sokat és azok eredményeit. ,Orém volt
latni, hogy a gyarak szdmara a nehéz
2020-as évben sem csak a szikséges
minimumrél vagy a talélésrél szolt a md-
kddés, hanem komoly fejlesztések zajlot-
tak, ésinnovaciora torekedtek” — értékel-
te az online dijatadé galan a résztvevék
hozzaalldsat Horvath Barbara a Process
Solutionstdl. A Process Solutions a kez-
detek 6ta az Ev Gyara verseny szakmai
partnere, munkatarsai végzik el a véllala-
tok rangsorolasat a benyujtott palyazati
anyagok alapjan. A kidolgozott médszer-
tan szerint objektiven értékelhet6k a be-
adott dokumentumok, igy sziletik meg
a shortlist, a végsd sorrendet pedig az
aduitokon szerzett tapasztalatokat be-
épitve allitja fel a zs(ri.

SZOROS VERSENY A SZUKITETT
LISTAN

A zs(irinek nem csak az ¢sszetett nyerte-
sek, illetve a kategoriagy8zteselk kihirde-
tésekor volt nehéz dolga, mar a shortlist
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felallitdsa sem volt egyszer(. Az egyes
kategdridkban tébb esetben alakult ki
holtverseny, igy a végsé eredményben
egyértelmien az auditokon szerzett ta-
pasztalatok valtak dontévé. ,lzgalmas
versenyt tapasztalhattunk meg mi, zsd-
ritagok is, amelyben jé volt l3tni a fej-
l6dést, a sokszinlséget. Megtiszteltetés
szamunkra, hogy a kezdetek 6ta részt

LAz elmult id6szak par dolgot bizto-
san megtanitott nekink, igy azt is, hogy
a digitalizdci6 elb6nyeit az élet tdbb
terlletén is alkalmazhatjuk. Ez Gj kom-
munikaciés lehet&ségeket kindl, amit
a gy6ztesek ki is hasznalnak” —igy &ssze-
gezte Nick Gabor, a SZTAKI, EPIC-InnoLabs
Kft. munkatarsa az értékelés soran tett
megallapitasait.

A 2020-AS EV GYARA VERSENY
FOTAMOGATOJA AZ E.ON. KIEMELT
TAMOGATO A COM-FORTH KFT., VALAMINT
A T-SYSTEMS. A MEGMERETTETES SZAKMAI
PARTNERE A PROCESS SOLUTIONS.

vehetlink az Ev Gyéra zs(rizésében,
ami valédi kihivas volt egy ilyen erés
mezény esetén” — foglalta 6ssze Nyir6
Jézsef, a Magyar JarmU(alkatrészgyartok
Orszagos Szdvetségének elndke a ta-
pasztalatait.

ERTEKES TAPASZTALATOK ES
TUDASMEGOSZTAS

A zsdritagok kozil tdbben is kiemelték
3 dijataddén a tapasztalatok megoszts-
sanak fontossagat. A Novacon Zrt. ve-
zérigazgatbja, Dobszai Zoltan igy fogal-
mazott: ,Reményeink szerint a verseny
j6 tanacsokat adott, a részt vevd cégek
profitalnak majd a kapott értékelésbsl.”
A kdz8s tanulds élményéhez csatlakozott
3 T-Systems Magyarorszag Zrt. ipari Uzlet-
aganak igazgatoja, Toth Péter is: ,Mind
sokat tanultunk a verseny alatt. J6 volt
latni a cégek innovativ torekvéseit, illetve
megtapasztalni, hogy a hal6zatok és a ha-
l6zati technolégiak milyen széles kdrben
tdmogathatjak a vallalatokat.”

Szintén az ipar 4.0-ban rejlé elényd-
ket hangsulyozta Béna Péter, a Com-Forth
Kft. Ggyvezet8je: ,Blszkén szponzoraltuk
ezt a kategoriat. Minden résztvevének gra-
tuldlunk, hiszen mindannyian tettek egy
Ujabb lépést az ipar 4.0 megvaldsitasa
felé.” A verseny fontos Uzenetét pedig
Pomazi Gyula, a Szellemi Tulajdon Nem-
zeti Hivatalanak elndke fogalmazta meg:
LA pandémia alatt is van élet. A kate-
goriadijak jol kifejezik az elmult évben
z3jl6 fejlesztések eredményeit. Példaér-
tékd termelési kultdrajd vallalatok mu-
tatkoztak be.”

Gratulalunk a nyerteseknek és minden
indul6 vallalatnak egyarant. Készdnjik,
hogy részvételikkel szinvonalasabbg,
izgalmasabba és értékesebbé tették
3 2020-as versenyt. Bizunk benne, hogy
a kdvetkezd években is taldlkozhatunk ve-
LUk, és minden olyan Gj nevezével, akik az
eredményeiket a versenyben szeretnék
megmérettetnil

Kun Zsuzsi
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GRATULALUNK AZ
YARA 202
GYOZTESEINEK!

................................................

EV GYARA 2020
3 MILLIARD FORINT ALATTI EVES
NETTO ARBEVETEL KATEGORIABAN

3—15 MILLIARD FORINT KOZOTTI EVES
NETTO ARBEVETEL KATEGORIABAN

15 MILLIARD FORINT FELETTI EVES
NETTO ARBEVETEL KATEGORIABAN

................................................

KATEGORIA K

KIS- ES KOZEF
NYERTESEI: KATEGORIA
Legjobb menedzsment- CE Glass Zrt.
folyamatok
Leginnovativabb gyarto Hirschler Gle
. Viterra
Termelés . . .
Novényolajg
: . . Viterra
E.ON Energiahatékonysag Névényolajg
Legjobb gyartastamogato
folyamatok
Vevoi elégedettség R-Water Kft.
s . Viterra
Dolgozdi elégedettseg Névényolajg

A zsUri kulondija Steelvent Zr1

NYERTESEI:

HIRSCHLER GLAS K

VITERRA NOVENYO RTO KFT.

CONTINENTAL AUT 'E HUNGARY
KFT. BUDAPESTI GY.

ALATI NAGYVALLAL/
KATEGORIA
Grundfos Magya g Gyarto
Kft. székesfehén iregység

Continental Aut: e Hungary
) Kft.  Kft. budapesti g) €9
Continental Automoti e Hungary
) Kft.  Kft. budapesti g) {=Te]
KALL Ingredient
Legrand Zrt.
Grundfos Magya g Gyarto
) Kft.  Kft. székesfehén iregység
Legrand Zrt.
Continental Aut e Hungary
Kft. budapesti gy ég

XLase

BY iH5SI= LASER GROUP

NINCS MEGALLAS A FEJLODESBEN!

X1510
FIBER LEZERVAGOGEP

Max. sebesség: 120m/min

Max. gyorsulas: 1.5G

Lézerforras: IPG fiber szilardtest lézer
Lézer teljesitmények: 1,5kW - 4kW
Szerkezeti acél vagas: 12mm-ig (1kW)
Rozsdamentes acél vagas: 6mm-ig (TkW)
Hasznos munkateriilet: 1500x1000mm
Horizontalisan mozgathaté munkaasztal.
Vagoszoftver: ALPHAT1.0

v

>
>
>
b
>
>
»>
| 3

PRODUKTIV GEPEK AKAR 6x2M-ES ASZTALMERETTEL

G3015XE - 22EQ
KOMBINALT Sik/csé
FIBER LEZERVAGOGEP

Max. gyorsulas: 0.5G

Lézer teljesitmények: 1,5kW - 6kW
Hasznos munkateriilet: 3000x1500mm
Nesting: alapfelszereltség

Tokmany kapacitas / ¢sé:

12mm - 210mm atmérdig

Tokmany kapacitas / zartszelvény:
150x150mm-ig

Vagoszoftver: Tube Pro

MEGFIZETHETO IPARI FIBER LEZERVAGOK

G3015T
FIBER LEZERVAGOGEP

Max. sebesség: 120m/min

Max. gyorsulas: 1.2G

Lézerforras: IPG fiber szilardtest lézer
Lézer teljesitmények: 2kW - 6kW
Szénacél vagas max. :

20mm (2kW) - 25mm (6kW)
Rozsdamentes acél vagas max. :

8mm (2kW) - 20mm (6kW)

Hasznos munkateriilet: 3000x1500mm

Vagoszoftver: CypCut /K;\
5 I"e
a}énla t"j”katf
* :
Full Service w

- Ingyenes tanacsadas

- gép és szoftver

- szallitas

- beiizemelés és oktatas
- support és szerviz

Signdepot Europe Kft. | info@signdepot.eu | www.xlase.hu

Ipari fiber lézervago gépek | Bemutatoterem, értékesités és szerviz | 5100 Jaszberény, Alkotas utca4. | +36 57 506510
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A SZERSZAM

A HORN neve egyet jelent a rendkiviili csicstechnoldgiaval, a

teljesitménnyel és a meghizhatésadggal. Megflszerezziik

a dolgokat - hisz preciziés szerszamaink valtozast hoznak.

www.phorn.hu
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