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Képzés. Tudas. Fejlédeés.
_ KUKA College

LENDULETBEN VAGYUNK

A jol képzett munkatarsak egy vallalat legértékesebb részei. A KUKA College kivalo
mindségl képzési programot kinal egyedi igényekre szabva a maximalis eredmény
elérésehez robotkezeldk, robotprogramozok, robotkarbantartdé mérnokok és robotcella
tervezOk részére. A képzések segitségével megtanulhaté a KUKA robotokkal valé
munkavégzés és elmélyithetéek a robotikai ismeretek.

emcsak azért, mert nincs mas valasz-
N tasunk, hanem azértis, mert talan még
soha nem volt olyan fontos a mobilitas kér-
dése, mint napjainkban. Bar a jarvany visz-
szavetette a globalis utazasi kedvet, a sze-
mélyes mobilitasrol tovabbra sem kivanunk
lemondani — és szerencsére nem is kell.

Erre ugyanis szamos igéretes techno-
l6gia megoldast kinalhat. Ezek az egyelére
kiforratlan lehet8ségek, izgalmas Gjdon-
sagok az utakon és atervez8asztalon
azonban a jovében nélkilozhetetlenek
lesznek ahhoz, hogy fenntarthatdan biz-
tositsuk a kozlekedés és az aruszallitas
szabadsagat.

Az atalakulo jarmdipar pedig egy sor
mas agazatot is megmozgat és magaval
haz. A beszallitéi kért mar most érintik
ezek a valtozasok, de mindaz, ami a szek-
torban tdrténik, hatdssal lesz a fogyasztoi
szegmensre ugyandgy, mint a fémipar egé-
szére. Epp ezért tartottuk fontosnak, hogy
oktéberi magazinunkban ne csak azzal

foglalkozzunk, hogy mire szamithatunk az
elektromos autékkal kapcsolatban, hanem
iparagi szakérték véleményét is tolmacsol-
jukarrél, hogyan fordul meg ez a dinamikus
terllet a sajat tengelye kordl.

Mikozben a fejlesztések legtdbbje az
elektrifikaciot célozza, viladgszerte szamos

JF%‘::

* Globalis mindségi szabvanyok szerinti oktatas
* Gyakorlati ismeretek a mindennapi hasznalatra

* 50% elmélet - 50% gyakorlat

« Magyarorszagi képzési kozpontok (Taksony, Budapest)

TUDJON MEG TOBBET KUKA COLLEGE KEPZESEINKROL:
WWW.COLLEGE.KUKA.COM VAGY KERESSEN MINKET
KOZVETLENUL A COLLEGE.HU@KUKA.COM E-MAIL CIMEN.
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gyarté fejleszti a hidrogénmeghajtasu
technologiat. A z6ldulé autdipar tehat
szorosan 0sszeforr az energetikai dtalaku-
lassal, a két szegmens kapcsolata jelenti
a haladas zalogat.

Ez 3 lendilet hajtja a magyar jarmd-
ipart is egy olyan Gj Uton, amelyen a ko-
rabbi éveknélis fontosabb a rugalmassag
és az alkalmazkodoéképesség. igy latjak
ezt a legnagyobb szakmai szervezetek
és a teljes beszallitdi hattér is. Mikozben
a jarvany megtépazta az iparagat, friss fej-
lesztésekkel tér magahoz a szektor, ame-

lyet tdlnyomérészt az elektrifikacié hajt,
szinte megallithatatlan lendilettel. S ha
a magyar iparrél beszélink, elengedhe-
tetlen, hogy a németorszagi helyzetet is
targyaljuk, mivel az eurdpai orszagok stra-
tégidja, térekvései és lehet8ségei szorosan
Osszeflggenek.

Am a jarmigyartas nemcsak a konti-
nens iparadval, hanem sok tovabbi beszal-
lit6i dgazattal is szoros kapcsolatban all.
Beszélniink kell a megmunkalasrél: igy
a forgdcsolasrol vagy a feliletkezelés-
rél, illetve a kenéstechnikarol, a mérés-

technikarol, az elektronikarél és az auto-
matizalasrél ugyanigy, mint az energetika
és a jarmdipar szempontjabél is kiemelt
fontossaggal birdé hidrogéngazrol.

Ezért arra torekedtiink, hogy egy olyan

magazint tarthassanak kezikben olvasoéink,
amely részletes képet fest az dgazat talpra
3llasanak lehet8ségeirdl, de kdzben képet
adhat a legljabb technolégiakrol is.

J6 olvasast kivanunk!

Kun Zsuzsi
felel8s szerkesztd
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AjarmUipar zoldilésének fontos dllomdsa volt a hibrid autdk
megjelenése az utakon. Az6ta egyre tébb modell bukkan fel
ilyen valtozatban.

A Jeep szeptember végén mutatta be 2022-es Grand
Cherokee-modellkinalatat. Az 6tddik generacié része egy
plug-in hibrid 4xe és egy Tailhawk off-road is. Az SUV-k mar
2021 utols6 negyedévében megérkezhetnek a bemutaté-

termekbe és igy a vasarlékhoz is.

Am nemcsak az elektromos haijtas jelent Gjdonsagot ezek-
ben az autékban: a kényelmet szdmos szérakoztato elektro-
nikai kiegészit6 garantalja. Mindezeket pedig az elektromos
valtozatba is bepakoltak a Tailhawk elényeivel egytt.

A Grand Cherokee-modellek megdroklik a Jeep bevalt
hajtaslancait, igy példaul az Gzemanyag-takarékos V8 Hemi
motort is, amely négy hengert inaktivva tesz, amikor az altaluk
leadott teljesitményre nincs szlkség. A 4xe PHEV modell
a Wrangler 4ex-hez hasonlo felépitésd, igy 40 km tisztan
elektromos autdzast tesz lehetévé, a fogyasztast pedig a ka-
tegéridban igen alacsony értékre, 100 kilométerenként 4,11
literre szoritja le.

A 400 voltos akkumul&torpakkot halézatrél, a fékezésbél
és a motoron keresztilis tolthetjlk, gy akar menet kézben is
gondoskodhatunk a tovabbi energiaellatasrol. A két elektro-
mos motort egy kétliterres turbés belsé égésd motor egésziti
ki, amelyhez egy nyolcsebességes automata valté kapcsold-
dik. Kivalé vezetési élmény z6ldebb kivitelben.

Amikor hatékony varosi kdzlekedésrél beszélink, tdlnyo-
moérészt még mindig a gérdils jarmGvekre gondolunk. Nos,
a Honda mérndkei ennél kicsit tovabb mentek.

Ajapan vallalat futurisztikus Gjdonsagokon dolgozik, tob-
bek kozott egy varoskodzi és varosi kdzlekedésre alkalmas
eVTOL-on, egy avatar roboton, illetve a Holdra telepithet6
megujulo energiarendszeren. Ezek kozil mi most az els6t
emelnénk ki.

Az eVTOL tulajdonképpen egy elektromos meghajtasd,
fugg6legesen le- és felszallni képes repilégép, amely kisebb
tavolk megtételére kivaloan alkalmas. Ebben a szegmensben
hédit a Honda a legljabb Hondalettel. A révid hatétav az
akkumulatorok korlatozott kapacitasa miatt egyelére a varosi
és a varosok kozotti kozlekedésre limitalja a jarmdveket, ott
azonban mind a személy-, mind a teher- és csomagszallitas-

ban kivalé eredmények érhet6k el.

A Honda szerint a repl&k egyszer( szerkezetGek, de-
centralizalt meghajtérendszerek, ezzel a kereskedelmi
utasszallité repilégépekkel megegyezd biztonsagi szintet
érnek el. A mérnokdk dolgoznak tovabba a zajszint csék-
kentésén is.

Ha az eVTOL-ok a varosi mobilitasi 6koszisztéma részévé
valnak, Gj folyosokat nyitnak meg a kdzlekedésben. Ennek
készénhet&en gyorsabba tehetd a szallitmanyozas és a sze-
mélyszallitas is a legzsufoltabb viszonylatokon.

Sonatest

JELLEMZOK

UT, TOFD & PA vizsgalati médok
Bedllitas- és kalibralas varazslo, 30
masodperces konfiguracio

UT Studio - gyors és dinamikus
jegyz6konyvezés

A legelterjedtebb hibaméretezési
technikak, mint a DAC, AVGIDGS, TGC
és az AWS mind rendelkezésre allnak.
Egykezes miikodtetési lehetéség

[ 1214 Budapest, Puli sétany 2-4.

@ www.grimas.hu @ info@grimas.hu

SONATEST PRISMA FAZISVEZERELT ULTRAHANGOS KESZULEK m

ALKALMAZASI TERULETEK
o Hegesztési varratvizsgalat
o Korrézié feltérképezés

* Repiilégép ipari vizsgalatok
« Kompozit vizsgalatok

e Autéipar

. +36 1420 5883

Az iX SUV-k mind belsd kialakitasukat, mind a kiegészit8 elekt-
ronikat és a hajtaslancot tekintve élvonalbeli elektromos autdk
lehetnek. Az i3 elektromos valtozatatél a gyartd és a felhasznaldk

is sokat varnak.

Az 6tddik generacids elektromos hajtaslanc és a megjelenés
egyltt gondoskodnak arrél, hogy valédi BMW-élményben legyen
részlk a felhasznaloknak. Ezt pedig még tovabb fokozza az, hogy
a fejlesztéseknek koszénheten jelentdsen nétt az autd hatots-
volsaga, igy az elektromos hajtas sokkal kevésbé jelent korlatokat,

mint kordbban.
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FIBER LEZERVAGOGEP

Max. sebesség: 140m/min
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Lézerforras: IPG fiber szilardtest lézer
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KUKA az automatizalt hegeszteshez

TOBB, MINT EGY ROBOT

SZAKMAI TUDAS, EVTIZEDES
TAPASZTALAT ES A HEGESZTESI
AUTOMATIZACIO SZELES
TERMEKPORTFOLIOJA - MINDENT
EGY HELYROL

A KUKA a hegesztési automatizalasban
jelentkezd valamennyi igényre idealis
megoldast kinal — a kildnallé, kiemelke-
dé palyapontossagl védbgazas hegesz-
térobottél az elbre konfiguralt hegeszt6-

celldkon at egészen a teljesen automata
hegeszt6berendezésig. Poziciondlok széles
kindlata, hegesztéstechnikai szoftver, va-
lamint linearis egységek egészitik ki a to-
kéletesen 6sszehangolt teljes csomagokat.

A kiemelked6 palya- és ismétlési pon-
tossagnak, valamint a stabil robotmecha-
nikdnak készénhet6en a KUKA robotok
nagy igénybevételd tartés Gzem mellett
is gondoskodnak a rendkivili hegesztési

mindségrél. A kiprobalt robottechnolégia
minimalis karbantartasi raforditassal a be-
rendezés nagyfokld rendelkezésre allasat
biztositja harom mdszakos Gizemben.

A robotok a legjobb hegesztési miné-
séget az er@s hattérrel rendelkezd partne-
rek (Binzel, ESAB, EWM, Fronius, Kemppi,
Lincoln, Lorch, Megmeet, Migatronic, Miller
vagy SKS) megfeleld hegesztési felszere-
léseivel biztositjak. A hegeszt6készilék

AUTOMATIZALAS « CIMLAPON 9

Interja Perity Gaborral, a KUKA Hungaria Kft. értékesitési vezetdjével

A digitalizacié, az automatizaci6 és
arobotika toretleniil fejlodik. Hogy latja,
hogyan reagal a magyarorszagi ipar az
automatizacio terjedésére és fejlodésére?
Mi Ugy tapasztaljuk, kétfajta hozzaallas jel-
lemzi a magyar kkv-szektort. Vannak azok
a cégek, amelyek mar kordbban elkezdtek
automatizalni, keresték a lehet8ségeket,
sikereket érnek el vele, és atgondoltan ha-
ladnak egy altaluk kijeldlt Gton. Am vannak
olyan vallalkozasok is, amelyek kivartak, és
lkésébb éptek az automatizalas Gtjara, 6k
egy idében lépéshatranyban voltak a tobbi
céggel szemben. Azonban azt mondhatom,
hogy az automatizaldsi tendencia tovébbra
is nagyon meghatarozé a szektorban. Egy-
re tdbben és egyre jobban automatizalnak
3 magyar piacon is.

A robotok segitenek a munkaer6hiany
okozta nehézségek mérséklésében, és
a gyartas torékenységét is részben kivéd-
hetjlk vellik. J6l mutatja ezt a tendenciat az,
hogy a 2021-es évben még az eddigi leg-
jobbnak szamité 2019-est is tdlszarnyalja
az Uj projektek szama. Ahol csak lehet, ott
automatizalnak a vallalatok.

Sokat hallunk arrél, hogy fejlédik a robo-
tika, de mégis, milyen iranyba? Miket tart
a legfontosabb ipari trendeknek hazankban?
A legfontosabb robotikai trendek kozil har-
mat emelnék ki. Az egyik a kollaborativ robo-
tika, ahol a KUKA Gttor6 szerepet toltott be,
hiszen 2013-ban elséként dobtuk piacra az
LBR iiwa szenzitiv-kollaborativ robotunkat.
Ugy gondolom, az egyiittm(ikédé robotok-
nak helytik van a gyartasban, és bar par éve

robbanasszeren megugrott a szamuk, sok
villalat rdjott, nem biztos, hogy minden al-
kalmazashoz ez a legmegfelelSbb valasztas.
lgy ma méar inkabb racionalisan gondolkod-
va a cégek az adott alkalmazashoz keresnek
valéban megfelelé robotot, és nem forditva.
A masik fontos trend, hogy minél kisebb
gyartéteriletet vegyen el egy-egy robotalapl
automatizaldsi megoldas, hiszen egyre maga-
sabbak a négyzetméterarak a gyartéterile-
tek vasarlasa/bérlése esetében. A KUKA ezt
a vezérlGk méretének csokkentésével (KR C5)
és a robotok labnyomanak minimalizalasaval
probaélja témogatni. Ugy latjuk, igény van arra,
hogy a vezérl6ket a robotoktél tdvolabb he-
lyezziik el, ahol nem értékes gyartoteriletet
foglalnalk el, masrészt a jobb helykihasznalas
érdekében fontos, hogy minél kisebb vezér-
6egységek lassak el a feladatokat.
Harmadrészt a programozas egyszer(-
sitésére is igény mutatkozik: Erre a KUKA
valasza az iiQKA. Kildetésiink 2030-ig, hogy
az automatizalast egyszer(bbé, intuitivabba
és mindenki szamara elérhetdvé tegylk. Ez
csokkenti az automatizacié vildganak be-
lépési kiszobét. Egy robot programozasa
olyan egyszer( lesz, mint manapsag egy
szamitégépen dolgozni. Az elkdvetkezendd
tiz évben a vildgon mind tdbben dolgoznak
majd egyutt robotokkal. Az automatizalas
egyre inkabb mindennapiva valik, és igy
tovabbi terileteken tor utat maganak.

Ebben a turbulens és nehezen kisza-
mithaté kérnyezetben hogyan valtozott
a KUKA poziciéja az elmilt iddszakban
Magyarorszagon?

Tartés ndvekedést érzékeliink. Az autéipar-
ban nagyon erés pozicidval rendelkeztink
eddigis, de az élesedd versenyben fontos-
nak tartottuk azt, hogy mas agazatokban is
terjeszkedjlink. Alkalmazasokat fejlesztiink
az elektronikai iparnak, illetve a gyorsan
forgd napi fogyasztasi cikkek gyartasa sza-
mara. Tovabba jelentds és széles portfoliot
dobtunk piacra a fémipar és a hegesztési
megoldasok szamara. Osszességében még
tovabb er6sodtink fékuszterileteinkben,
vildgszerte is a legnagyobb robotgyarték
kozott jegyzik a vallalatot.

Mit osztana meg az arc welding portfo-

liér6l? Milyen hegesztési megoldasokat
kinalnak a magyar vallalatoknak?
Ahogy mas alkalmazasokban, a hegesztés
terén is olyan eszkozdket kindlunk a partne-
reinknek, amelyek az adott alkalmazasban
megalljdk a helyiket, és optimalizalhatok.
2019-ben elkezdtiink erre a termékkdrre
kiemelt figyelmet forditani, igy idén mar
igen sok megkeresés érkezett ezekre a ro-
botokra és celldkra. Olyan komplett hegesz-
tési megoldasokat kinalunk a vallalatoknak
ugyanis, amelyeket szinte azonnal a terme-
lésbe illeszthetnek, mikdzben az egyedi
igényeiknek megfeleléen testreszabhatdk.
Robotcelldink minden szlkséges elemet
tartalmaznak a hegesztéshez, gyakorlatilag
kulcsrakészen szallitjuk 6ket. Ezek elsGsor-
ban a nagyobb gyarté vallalatok szamara
jelentenek megoldast, azonban a kisebb
cégek is valaszthatnak a termelésikbe il-
leszthetd, kildn megvasarolhatéd robotokat,
alkalmazasokat és kiegészitéket.
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egyszer(en és gyorsan sszekapcsolhatéd
a robotvezérléssel, a terepibusz-interfésszel
(pl. EtherCAT). Az elSkonfigurdlt profilok
drag & drop konfiguracidja nagyfokd kom-
patibilitast biztosit, és @ minimumra csok-
kenti az Gzembehelyezési kockazatokat és
id6t. Ezaltal a kezel6nek az &sszes funkcio
folyamatosan a rendelkezésére all.

A KUKA tovabbfejlesztett KR CYBERTECH
nano sorozata most Uj alapokra helyezi az
alacsony teherbirasd robotok folyamatos
mozgasi palyaval torténé alkalmazhat6sa-
gat. A KR CYBERTECH nano ARC-csalad az
olyan folyamatos mozgasi palyaval térténd

A ,Path Mode" az lreges csuklés robotok
standard funkcidja, ahogyan az Un. abszolit
pontossaggal kalibralt megoldas is, amely
folyamatos mozgdsoptimalizalast biztosit.

Az (j sorozatot kifejezetten a KUKA
legfrissebb, KR C5 generaciés vezérl&ihez
fejlesztettik ki, amellyel a rendszer telje-
sitménye maximalizdlhaté. Mindez egy ha-
tékony, rugalmas és atfogd csomag. A ter-
mékeket az alapfelszereltség részeként, az
Ureges csuklos robotok esetében IP54 0sz-
talynak, a tomor csukléds robotoknal pedig
IP65/67 osztalynak (f6tengelyek és csuk-
lotengelyek) megfelelS por és viz elleni

A KIEMELKEDO PALYA- ES

ISMETLESI PONTOSSAGNAK, VALAMINT

A STABIL ROBOTMECHANIKANAK

KOSZONHETOEN A KUKA ROBOTOK NAGY

IGENYBEVETELU TARTOS UZEM MELLETT

IS GONDOSKODNAK A RENDKIVULI
HEGESZTESI MINOSEGROL.

megoldasok szakértdje, mint az ivhegesz-
tés, a ragasztas vagy a tdmitéanyagok fel-
vitele. Ezek az alacsony teherbirasd ipari
robotok minimalis raforditas mellett ma-
ximalis teljesitményt biztositanak. A kor-
szer(isitett 50 milliméteres Ureges csukld
lecsdkkenti a fétengely mozgésat, ezzel le-
het&vé teszi a rovid ciklusidbk elérését és
3 magas pontossagl mozgast — még nagy
sebesség esetén is 0,04 milliméter pontos-
sagl ismételhet&séget kinal. Ennélfogva
a KR CYBERTECH nano ARC robotok kivalo-
an alkalmazhaték a legnagyobb precizitast
igényl6 feladatokban, példaul ivhegesz-
tésnél, ragasztdéanyagok vagy tomitések
felvitelénél.

A digitalis KUKA.Motion Mode lehet6-
vé teszi a robotok teljesitményének mo-
dositasat vezérldn keresztil a kildnbdz6
feladatoknak megfeleléen. A, Dynamic
Mode"” Gzemméd példaul kisebb ciklus-
id6kkel dinamikusabb m@kodést biztosit.

védettséggel lattdk el. A cégek egyszeren
tudjak a KR CYBERTECH nano-tintegralni,
kdszbnhet8en a szabvanyositott szerels-
fellleteknek és az el6ddkkel megegyezd
méreteknek. A hegeszt6berendezések ro-
botkarra torténd telepitése szintigy nem
bonyolult folyamat. Mivel a két rendszer
rogzitési pontjai azonosak, a berendezések
a kordbbi modellekrél atszerelhet6k.

TOBB, MINT EGY HEGESZTOROBOT
- HATEKONY VEDOGAZAS
HEGESZTES A MEGFELELO
SZOFTVEREKNEK KOSZONHETOEN
A KUKA.ArcTech szoftver a KUKA robot-
rendszerét egésziti ki intuitiv parancsokkal,
strukturalt menikkel és praktikus allapot-
gombokkal a robotalapt védégazas hegesz-
téshez. Az egyszer(i és kényelmes kezelés
érdekében a KUKA smartPAD-ok megszo-
kott kezel&felllete tovabbi praktikus al-
lapotgombokkal egészilt ki a hegesztési

folyamatok és az aramforras vezérléséhez.
Az integralt EasyTeach-allapotgomboknak
a 6D egér KUKA.ready2_pilot gombjaira
valo tikrézésével nem kell levenni a tekin-
tetét a hegesztési technoldgia parancsainak
programozasahoz.

A KUKA.TouchSense egy technolégiai
szoftvercsomag, ami opciondlisan hoz-
zdadhaté a vezérl8khoz. Lehetévé teszi
a KUKA robot szamara a részegység és
a varrat keresését a hegeszt6égbvel vagy
egy kilsd érzékelbvel. Az ehhez szikséges
funkcio-, dllapotgombok és a programozas
bedgyazott (rlapjai a felhasznalé rendel-
kezésére allnak. Kilénbdz6 érzékeldk ru-
galmas bekotésével a KUKA.TouchSense
a védbgazas hegesztés mellett tovabbi
alkalmazasokhoz is hasznalhaté, példaul
raklapozashoz.

A KUKA.SeamTech Tracking alkalma-
zassal a robot él- vagy varratkdvetést vé-
gezhet a SERVO-ROBOT Inc., Meta Vision
Systems Inc. vagy a Scansonic Ml GmbH
gyartok érzékeldivel. A KUKA kiléndsen
nagy teljesitményd, valés idejd Ethernet-
interfésze révén az érzékelérendszer gond
nélkil képes elvégezni a robot nagyon
pontos palyakorrekciéjat mind a MIG/MAG
és WIG-hegesztések jellemz8 hegesztési
sebességén, mind a lézersugaras hegesz-
tés nagyon magas hegesztési sebességén.
Az 6n3ll6 bedgyazott Grlapokkal a varrat-
kdvetés minden hegesztési alkalmazas-
hoz igazithaté és programozhato, példaul
lebegve vagy pontos megalldssal. Ezen
talmenden a SeamTech Tracking specialis
parancsokat is tartalmaz a varrat kezdeté-
nek és végének dinamikus keresésére. fgy
a robot dnalléan beallithatja a hegesztési
varrat helyzetét és hosszat a hegesztendd
részegységnek megfelel&en.

A KUKA Ugyfelei vildgszerte élvezik az
atfogd és kompetens tdmogatést a hegesz-
tési alkalmazasok megvalésitdsa sordn —
a tanacsadastol kezdve a hozzaértd tgyfél-
szolgalatig. Kérdés esetén a KUKA magyar
kollégai allnak a cégek rendelkezésére.
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Finanszirozas

,FONOK, HIRTELEN KELLENE EGY
UJ GYARTOSOR, MIT TEGYUNK?”

Gyors és egyszerl(i finanszirozasi megoldast kindl a lizing, amely sokféle eszkdz esetében is
rugalmasan igénybe vehet6 a cégek szdmara. Az aktualis lehetéségekrdl a Raiffeisen Lizing két
vezetdjével, Kovacs Zsolt vezérigazgatdval és Tomko Laszld értékesitési vezetbvel beszélgettiink.

Hogy néz ki most a hazai lizingpiac, mennyire viltozott meg
az elmiilt masfél évben?
K. Zs.: A jarvanyhelyzet a lizingpiacot is megviselte. Tavaly a maso-
dik negyedévben drasztikus volt a visszaesés. F6képp a teherautok
és a gyarté gépek piaca sinylette meg ezt az idészakot. Ev végéhez
kozeledve megindult a pozitiv korrekcié. Ki lehet jelenteni, hogy ma
egészen j6 bérben van a piac, most ismét a névekedésé a tér. Nem mel-
lesleg, mi is dtalakultunk, jéval hatékonyabba és tigyfélcentrikusabb4
tettik mikodéstnket. Ennek is koszonhets, hogy idén a masodik
negyedévben megduplaztuk az elsé negyedéves kihelyezésiinket.
T.L.: Ezt a tendenciét latjuk az tizleti partnereinknél is, Gjra batrab-
ban vagnak bele eszkozvasarlasokba, beruhazasokba, amelyekhez mi
a Raiffeisen Lizingnél nagyon rugalmas finanaszirozasi megold4sokat
tudunk kinalni.

Miért érdemes egy villalkozasnak a lizinget valasztania?

T. L.: Vallalatok esetén szdmos elénye van a lizingfinanszirozasnak.
Egyrészt nem kell azonnal kifizetni a cég cash flow-jabdl egy nagy
értéki eszkoz vételarat, masrészt az egész folyamat gyorsan elintéz-
hetd, akar 24 6ran belil tudunk ajanlatot adni, a megfeleld feltételek
fennéllasa esetén pedig a finanszirozas is gyorsan elérhetd.

K. Zs: Es természetesen ne feledkezziink meg arrél, hogy sok eset-
ben a szadmviteli-adézasi szempontok mérlegelése utan kifejezetten
megéri lizingelni. Péld4ul céges személyauto nyilt végi pénzigyi li-
zingben térténd finanszirozdsanal az 4fa 50 szizaléka utnyilvantartis
nélkul visszaigényelhet6, utnyilvantartds készitése esetén pedig az
tizleti hasznalat ardnydban.

Hogyan dolgozik a Raiffeisen Lizing, mit kell tenni annak, aki
lizingbe szeretne venni akadr egy komplett gépjarmiiflottat,
vagy akar néhany kamiont szeretne vasarolni?

K. Zs.: J6 a kérdés, ezek éppen a legdinamikusabban névekvé lizing-
piaci szegmensek kézé tartoznak napjainkban. Aki ilyesmiben gondol-
kodik, mar ugy érkezik hozzank, hogy kivalasztotta azt a jarmuvet,
amelyet szeretne a véllalat szdmadra lizingelni. Erre mi nagyon révid
hatdridén belil adunk egy finanszirozasi ajanlatot. Ha a feltételek
mindenkinek megfelelnek, le is bonyolithaté a tranzakcié. De ha
egy Uj gyartésorrdl vagy kombdjnrdl van sz6, ugyanugy tgyfeleink

rendelkezésére allunk.

Tomké Laszl6 értékesitési vezetd (b) és Kovacs Zsolt vezérigazgatd (j)

T.L.: Természetesen mi is tudunk tanacsot, segitséget adni, hiszen
a Raiffeisen Lizing egyik f6 er6ssége, hogy a teljes kozép-kelet-eurépai
piacot latjuk. Eléfordul példaul, hogy egyes szomszédos orszigokban
latszédnak olyan trendek, amelyek hozzank is el fognak jutni — ilyenkor
tudunk javasolni tigyfeleinknek olyan megoldasokat vagy déntéseket,

amelyek még jobban elésegitik a sikeres mikodést.

Elérhetdek-e a Raiffeisen Lizingnél az allamilag taimogatott
finanszirozasi konstrukciok?

T. L.: Igen, a timogatott konstrukcidk fontos szerepet jatszottak a jar-
vanyhelyzet normalizal6dasa utdni gazdasagi fellendiilésben. Jelentds
finanszirozas val6sult meg a kézelmultban kifutott NHP Hajra és EXIM
Karenyhits konstrukciokban. Szerencsére még mindig elérheté az EXIM
Fordulat program, és a szeptember 1-jén indult és meglehetésen népszerd

Széchenyi Lizing GO! is igénybe vehet6. Ezekre jelentds igény mutatkozik.

Folytatodik-e a novekedés az év hatralévd részében?
K. Zs.: Egyértelmien kijelenthetd, hogy igen. Ennek mozgatérugéi
foképp a Széchenyi Lizing GO! termék, valamint a beruhazasi tdimoga-
tasi programok lesznek. A névekedés gatjat pedig leginkabb a gyartasi
kapacitasok korlatossiga, és néhany nyersanyag hidnya jelenti. Sok
esetben nagyon hosszu szallitasi idékkel szembestilnek a most @ jar-
miveket, gépeket rendelé tigyfelek.

https://lizing.raiffeisen.hu/
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Kiemelt, de sérulékeny agazat

A MAGYAR JARMUIPAR A JARVANY
ELOTT, KOZBEN ES UTAN

r. Nyirg Jozsef, a Magyar JarmGalkat-
D részgyartok Orszagos Szdvetségének
(MAJOSZ) elntke a jarmipari atalakulassal,
a varhato fellendiléssel, az elmdlt évek
és a kozeljové legfontosabb kérdéseivel
kapcsolatban osztotta meg valaszait ma-
gazinunk hasabjain.

A szakmai szervezetek munkaja és
megsz6laldsa pedig azért kivaltképp fon-
tos, mert egy kézbdl tolmacsoljdk szamos
kis-, koézepes és nagyvallalat véleményét
és tapasztalatait. Ezt tovabbi szempon-

tokkal, dgazati hattér-informacidkkal
kiegészitve mindannyian t3jékozéd-
hatunk a hazdnkban igen jelentés be-
folyédssal rendelkezé autdipar aktudlis
helyzetérél.

A magyar autéipar nemzetgazdasagi
beagyazottsagarol rengeteget hallunk.
Mennyire kitett az orszag az autéiparnak?
Mely teriiletek lehetnek emiatt sériilé-
kenyek, ez ellen hogyan védekezhetnek
a piaci szerepldk?

A
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Az orszag egyik legjelent8sebb és gazdasagi
szempontbo6l kiemelt dgazata az autdipar,
igy er6teljes hatasa van a gazdasagi fo-
lyamatokra. Az idei év jaliusdban az ipari
termelés volumene 8 szazalékkal megha-
ladta az egy évvel korabbit, amikor még
éves Osszevetésben 7,7 szazalékkal csok-
kent. A termelés szintje tehat hasonlé volt,
mint a jarvany el6tt 2019 juliusdban, még
agy is, hogy a jarmigyartas tovabb zuhant.
A névekedéshez a feldolgozéipari dgaza-
tok tobbsége hozzajarult, azonban a legna-

gyobb silyd jarmdgyartas 6,7 szazalékkal
csokkent ahhoz képest is, hogy tavaly 12,8
szazalékos visszaesést szenvedettel. Ez el-
s@sorban a gyarleallasok, valamint az egy
mUszakos munkarend miatt kdvetkezett be.
A kozuti gépjarm( gyartdsanak volumene
4,1, a kdzati jarmd alkatrészeinek gyartasa
9,7 szazalékkal esett vissza éves dsszeve-
tésben. A legnagyobb mértékben a villamos
berendezés gyartdsa nétt, 57,9 szazalékkal
annak ellenére, hogy tavaly juliusban sze-
rény 2,5 szazalékos emelkedést ért el.

Az orszag jarmdipari kitettsége jelen-
t8s, és a jovében is kiemelt szerepet kap.
A felépdilt vallalkoz6i rendszer és az infra-
struktura is kotelez benninket, hogy komoly
szerepet vallaljunk a jové kozlekedési esz-
kozeinek gyartasaban. A jarmdipar hosszd
tdva hanyatlasa ranyomja a bélyegét tobb
iparagra is, ezért fontos, hogy egy felépi-
lési folyamat induljon el. Az elektronikai és
a turisztikai dgazat is sérilékennyé valhat
a Covid és a jarmdipar tovabbi nehézségei
miatt. A kilabalas intézkedései stirgések és
fontosak, mert az alvallalkozé6i rendszer ter-
melési gondjai, a ldncok 6sszekuszalédasa
a fennakadasok miatt komoly problémakat
okoz a jovében. A védekezés eszkoze lehet
a likviditds er@sitése, az automatizalas
szintjének emelése és a rugalmassag, al-
lkalmazkoddképesség fejlesztése.

A jarvany utan sok dolog megvaltozott,
milyen hatassal volt a pandémia a szek-
torra? Jellemz6 az Gvatossag, valtoztattak
a cégek a termelésiitemezésen? Mik azok
a hossz( tava hatasok, amelyek még ve-
link maradnak?

Ajarm(ipar az ipari forradalom kozepén és
egy kialakulé valsag kiiszobén all. Sajnos sok
helyen mondjék vissza a megrendeléseket,
allitjak le a termeléseket. Erzékelhetd autd-
ipari és gazdasagi hirek alapjan, hogy egy
tobb hénapra, akar évre elhizddo problé-
maval allunk szemben. A silyos valtozasok-
ra sajnos tobb esetben silyos dontésekkel
kell reagdlni, hogy a cégek stabil mikddését
fenn tudjak tartani. Természetesen igyek-
szink pozitivan hozzaallni a kérdéshez,
egyszer minden valsagnak vége lesz, és az
Gjrainduldshoz szikséglk lesz az értékes
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munkaer8re, ezért a végs6kig hizzak a cé-
gek a létszamot érintd dontéseiket.

A ,jarvany utdn” kialakult id&szakban
sulyos alapanyaghiany épett fel, ami ko-
moly nehézségeket okoz a beszallitdi lanc-
ban. Elsésorban acél- és aluminiumhiany
jelentkezett, de a manyagoknal is tapasz-
talhaté hasonlé jelenség. Az alkatrészellatas
akadozasa szintén megfigyelhetd. A kévet-
kez8 id6szakban a koltségek optimalizalasa
fogja nagymértékben befolyasolnia kkv-k
tulélését (pl. energiadrak), valamint a szak-
képzett munkaer6 elérhet8sége a fejlett,
automatizalt rendszerekhez.

A termelési mennyiségek az elmdlt
idészakban nagyon hektikusak voltak, és
ehhez a vallalatoknak gyorsan és rugalma-
san kellett alkalmazkodniuk.

Az elektrifikacio terjedése is jelentds az

agazatban. A mobilitas atalakulasa nem-
csak a felhasznalék szempontjabél fontos
valtozas. Hogyan késziil fel erre a hazai
iparagi kozosség? Fel lehet erre késziilni
egyaltalan? Mire szamitanak 5-10 éves
tavlatban?
Nagyon er8s hatasuk van az alternativ haj-
tasoknak; nemcsak az e-mobilitas, hanem
a hidrogénmeghajtas és az dnvezetés is
jelent8sen alakitja a piacot. Szerencsére
a magyar ipar igyekszik gyorsan reagal-
ni a valtozadsokra, folyamatosan kdvetik
a trendeket, illetve a piac alakulasat, és
nyitottak a lehet&ségekre. 5-10 éves tav-
latban azt tudjuk mondani, hogy teljesen
atalakul a piac, az autogyarak sorra jelentik
be a datumokat a bels6 égésd motorok ki-
vezetésével kapcsolatban. Ez természete-
sen atalakitja a beszallitdi ldncokat is, és
nekink mint szakmai szervezetnek legf6bb
feladatunk, hogy segitsiik a cégeket ebben
véltozasokkal teli id6szakban.

Milyen hatassal van a gyartasra az ipar
4.0 dinamikus terjedése, a digitalizacio6 és
az automatizaci6 robbanasszeri felfuta-
sanak hatasara? Tényleg elveszik a gépek
a munkankat? Mi lesz a szektorban dol-
goz6 munkavallalékkal, ha minden auto-
matizalhatéva valik? Egyaltalan, minden
automatizalhaté lesz?

13

A gyartasi folyamat atalakul, a Covid fel-
gyorsitotta a digitalizaciét. Ma mar teljesen
természetes, hogy egy megbeszélésért még
varoson beldl sem Gliink autéba, valamint
felgyorsitotta a munkafolyamatokat és a tar-
gyalasokat is. A gyartasi folyamatok jelent8s
része mar teljesen automatizalhato, kivalt-
jaa human eréforrast, ezaltal kénnyebben,
precizebben tervezhet6 a folyamat, és a di-
gitalis mérésekkel, visszajelzésekkel lehet
optimalizalni a termelést. Teljes erdvel
haladunk az okosgyarak iranyaba, de még
hosszd id&be telik, rengeteg fejlesztést
igényel, és sok pénzbe keril. Jellemz6en
a folyamatok automatizaltak lesznek, de
nem veszik el a gépek az emberek munkgjat,
hanem at fog alakulni az elvégzendd feladat
a fejlesztéseknelk kdszdonhetden.

Hogyan tamogathatjak a szakmai szer-
vezetek a magyarorszagi vallalatokat,
a nagy autégyartokat és a beszallitoi kort?
Vannak , univerzalis” eszk6z6k, vagy min-
den cégnek egyénre szabott segitségre
van sziiksége? Mit tehet akar az allam,
milyen tdmogatasok tiinnek sziikséges-
nek a szereplok szamara?

Szakmai szervezetként a legf6bb felada-
tunk, hogy segitsiik a jarmdipari cégeket
ebben a valtozasokkal teli id6szakban, kép-
viseljik az érdekeiket, és lobbizzunk tdmo-
gatasokért, kedvezményekért, illetve az el6-
remutatd dontésekeért. Ezek az univerzalis
eszkozdk, amelyek minden vallalatnak se-
gitenek, ezeken tul pedig egyénileg tudunk
tdmogatdst nydjtani beszallitoi térképek
készitésével, kapcsolatok épitésével (B2B),
tuddsmegosztassal. Amennyiben a helyre-
allitas révid tdvon nem lesz megoldott, ak-
kor az iparagban érintett vallalkozasok tdbb
ezer munkavallalotol lesznek kénytelenek
megvalni az elkdvetkezendd hénapokban,
igy atalpra 4llas és az Ujraindulés is egy
lényegesen lassabb folyamat lesz. Az 3llam
a3 szektor szamara komoly segitséget ny(jt
és nyljtott, a jov6ben a fejlesztési tamo-
gatdsok er@sitése és gyorsasaga, valamint
a kéltségek minimalizalasa jelenti a legfon-
tosabb kapaszkodokat.
Dobronyi-Gal Petra, MAJOSZ
(szerkesztette: Kun Zsuzsi)
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Az elektromobilitas 1j lenduletet és kihivasokat hoz

TENYLEG VESZELYES
AZ AUTOIPARI KITETTSEG?

A szakember beszélt a beruhazasi kedv-
rél, az autdipari kitettségrél, a jarvany
hatasairol, valamint arrélis, hogyan alakul at
a mobilitds az elektrifikci6 és az alternativ
hajtasok fejlesztésének kdszonhetsen.

ALAPANYAGHIANY ES
LOKALIZACIO

Mivel a globalis ellatasi lancok sérilékeny-
ségét a jarvanyhelyzetben mind megta-
pasztalhattuk, hosszud tdvon Uj stratégia-
ban kell gondolkodniuk a gyartéknak. Az
elmult, viszonylag révid id6szakban a jar-
mgyartas teriletén megfigyelhetd volt
egyfajta relokacids torekvés, ami Ujabb
Gzleti lehet&ségeket, lendiletet adhat
a magyar beszallitéknak, a kis-kézepes
vallalkozdsoknak is. ,Vannak azonban
olyan teriletek, ahol jelent8s stratégiai
dontésekre van sziikség az eurépai auto-
gyartas versenyképességének megtartasa,
novelése szempontjabol. Ilyen stratégiai
téma pl. az elektrifikacié, a chipgyartas
vagy az akkumuldtorgyartas és az ezek-
kel kapcsolatos k+f-tevékenység. Ezeket
a dontéseket jelentds vallalati, autdipari
multtal rendelkezd orszagok, illetve eurd-
pai szinten hozzak meg. Ha a chipgyartast
vagy az akkumulatorgyartast és az ezekkel
Osszeflgg6 fejlesztéseket nézzik, akkor az
utobbi évtizedekben az 4zsiai cégek mind
a gyartas, mind pedig a fejlesztések terlle-
tén jelentds elénydkre tettek szert. Annak
érdekében, hogy az eurépai autogyartok ne

legyenek kiszolgaltatva az azsiai vagy mas
foldrész gyartdinak, Eurépaban jelentds
beruhazasokra, a fejlesztések felgyorsita-
sara van szikség egy kdzép-hosszu tavu
stratégia mentén. Csak az elmult egy-két
év alatt ezeken a terileteken szamos stra-
tégiai (eurdpai, orszagos, vallalati szint() és
ezekkel kapcsolatos nagyberuhdzasi don-
tés sziletett” — foglalja 6ssze Kilian Csaba
a gépjarmdgyartast érintd egyes kihivasok
megoldasara vonatkoz6 lehet8ségeket.

A TESLA FELEBRESZTETTE AZ
AUTOIPART

Az elektrifikdcié sokak szerint alapjaiban
rengetheti meg az agazatot. Hiszen a je-
lenlegi infrastruktira és egyes terileteken
3 gyartas sem a z6ld autdzashoz sziikséges
alkatrészek el8allitasara van berendezked-
ve. ,Kétségtelen, hogy az unids szabalyo-
zasok, az eurépai ,Green Deal”, ezen belil
a Fit for 55 feladja a leckét a gyartdknak,
dsszességében mégsem arr6l van szé, hogy
azonnal megszlnik a hagyomanyos belsé
égésl motorok gyartasa. Inkabb egy fo-
lyamatos és gyors atalakuldst lathatunk,
amelynek részeként mar meg is kezdédtek
az Gjabb és Gjabb beruhazasok” — mondja
Kilidan Csaba. Magyarorszégon fellendilé-
ben van az akkumulétorgyartas, vilagszin-
ten pedig komoly fejlesztések zajlanak
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annak érdekében, hogy minél tébbet és
minél kisebb 6kologiai ldbnyommal autdz-
hassunk — elektromos hajtasokkal.

.Mig a hagyomanyos autogyartok las-
san innovaltak, a Tesla egymaga felrazta az
3gazatot. Nemcsak az elektromos hajtassal,
hanem a vezetéskdnnyité rendszerekkel,
az autékba épitett informatikai szolgélta-
tasokkal is. Bar ez utébbiak — féleg most
a chiphiany miatt —nem mindenki szamara
tdnnek nélkildzhetetlennek, a trendek azt
mutatjak, hogy (j iranyokat vettek a fejlesz-
tések” — értékeli a szakért6.

AZ ELEKTRIFIKACIO GYORSABB
ELTERJEDESENEK EGYIK
LEGNAGYOBB AKADALYA AZ
INFRASTRUKTURA HIANYA

Az utébbi egy-két évben a nagy autoé-
gyartdk kozil egyre tobben jelentették
be, hogy ledllnak a belsd égésl motorok
fejlesztésével, és 2030-35 koril pedig
a gyartassal is. A fejlesztések vilagosan
mind egy, az alternativ hajtdstechnolé-
gidk iranyaba mutatnak, valamint megje-
lentek olyan térekvések is, mint a varosi
autémegosztas vagy az alternativ koz-
lekedési eszkdzok és megoldasok, vagy
a korkords gazdasadg fenntarthat6sagi
kérdései. Az elkdvetkez6 években az au-
toipar el6tt szamtalan Uj kihivas all, és
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nem lehet tudni, hogy ki lesz a gy6ztese
vagy vesztese a technolégiai valtozasok-
nak. Az elektromos aut6zashoz vezet6 Gt
nem zokkenémentes, az elterjedésének
egyel6re tobb akadalya is van, talan az
egyik legfontosabb a magas piaci ar, de
emellett ki kell emelni az infrastruktdraval
kapcsolatos hidnyossdgokat is. Ez utébbin
kivan valtoztatni az Eurdpai Unid a kdvet-
kez8 években azzal, hogy 2030-ra kb. ha-
rommillié toltéallomas telepitését tlzte
ki célul, aminek megvalo6sitdsdhoz nagy
Osszegl beruhazasokra és tamogatasokra
lesz szikség — mondja a szakérté.
Hasonldan jelentds fejlesztések és
beruhazasok folynak a hidrogénizemd
jarmdvekkel kapcsolatban is. Magyaror-
szag, Németorszag és az Eurdpai Unid is
hidrogénstratégiat készitett. A kutatasok
igéretesek, igy felvet6dik a kérdés, hogy
melyik technolégia fog gyorsabban és
szélesebb kdrben elterjedni. A kiilénb6zd
szakértdi vélemények szerint az elektro-
mos hajtas els6sorban a személyautdknal,
mig a hidrogénizem inkabb a haszonjar-
mivek esetén valhat elterjedtebbé.

Az interju hosszabb vdltozatdt keres-
se oktéberben a GydrtdsTrend Magazin
weboldaldn.
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Sikeres dontésnek bizonyult az IAA Munchenbe telepitése

AZ ELLENTMONDASOK AGAZATA

H ildegard Muller, a Német Autdipari
Szbvetség (VDA) elndke batornak és
sikeresnek nevezte az 6t és fél nap alatt 400
ezer ldtogatd 3ltal felkeresett rendezvényt.
Ez kétségkivil kevesebb, mint a két évvel
korabbi frankfurti 560 ezres létszam volt,
de akkor nem hat, hanem tiz napig tartott az
esemény, s — legaldbbis latszélag —talan az
3gazatot sem nyomasztotta a szerkezetval-
tas kényszere, rdadasul koronavirus-jarvany
sem volt, mint mostansag.

A latogatok kdrében végzett felmérés
soradn a megkérdezettek 86 szazaléka a ,jo"
vagy a ,nagyon j6" jelz6vel jellemezte az
IAA Mobility Uj koncepcidjat, a klasszikus
autébemutato innovativ mobilitasi vasarra
torténd atalakulasat. A VDA elndke emel-
lett biztatd jelnek tartotta, hogy a latogatdk
kétharmada 40 évnél fiatalabb volt, cafolva
azt a nézetet, hogy a fiatalabb generacié

ne lenne kelléen érdeklédd olyan témak
irdnt, mint a digitalizaci6é és az autoném
vezetés. A rendezvény egyes részleteit
illetéen lehet javitanivalo, de ,a kiallitas
alapkoncepci6jat nem tették kérdésessé”.

A Daimler és a BMW a Handelsblatt
altal idézett vezet&i annak ellenére helye-
selték az IAA Gj koncepcié szerinti meg-
Ujitasat és a kiallitdsnak a varos egyes
pontjaira torténd kiterjesztését, hogy
némely nagy konszern, mint a Toyota,
a General Motors és a Stellantis tavol
maradt a rendezvénytél. Annal kritikusab-
ban nyilatkozott Ferdinand Dudenhdffer,
a duisburgi egyetem autéipari intézetének
igazgatoja, aki szerint a beszallitok tobb
lehet8séget kivantak volna ahhoz, hogy
a kiallitas keretében bemutassak innova-
cios tevékenységiik eredményeit a nagy
autoégyarak képviseldinek.

Dudenhdffer figyelmeztetésének ki-
londs aktualitast kdlcsonzott az a tény,
hogy a par nappal az IAA bezardsa utan
— ajarvany miatt egy éves késéssel, hib-
rid formaban — megrendezett frankfurti
Automechanika vasaron a harom évvel
korabbi 5 ezerrel szemben az egyetlen
csarnokban elhelyezett kialliték szama nem
haladta meg a szazotvenet.

AZ IDEI TERMELESI ES
ERTEKESITESI MUTATOK EGYELORE
MEGHALADJAK A TAVALYIT

Az els8 izben a bajor févarosban megtartott
IAA sikere ,nyugtatdéan hatott” az ellent-
mondasokkal teli id&szakat él& német autd-
iparra. Az e sorok frasakor rendelkezésre all6
el6zetes adatok szerint ez év augusztus vé-
gére sikerilt elérni a mult év elsé nyolchavi
termelési és értékesitési darabszamot; az
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elsé nyolc hénapban Németorszagban
forgalomba hozott 1,82 millié darab sze-
mélyautd 2 szazalékkal tobb az egy évvel
korabbinal. A mult évi januar és augusztus
havihoz képest a német gyartmanyok ese-
tében (1,265 millié darab) a mult évihez
képest 3, a kilfoldiek esetében (555 ezer
darab) pedig 2 szazalékos volt a névekedés.

A termelésnél (2114 ezer darab) az év
elsé nyolc hénapjaban 6t-, az exportban
(1616 ezer darab) pedig hétszazalékos
noévekedést regisztraltak, de éves szinten
jo lesz, ha sikeril a malt évi teljesitményt,
illetve exportot megismételni. A félveze-
téhiany okan az augusztusban el&allitott
133,6 ezer darabos termelés csaknem egy-
harmadaval elmaradt a mult év nyolcadik
havitél, és a 107,7 ezer darabos exportot
tekintve is hasonlo, 33 szazalékos vissza-
esést szenvedett el az dgazat.

2021 els6 nyolc hénapjiban a 2019.
évihez, a koronavirus-jarvany elétti ,utol-
s6 békeévhez” viszonyitva azonban mar jé
egynegyedével alacsonyabb volt a kibocsa-
tas, raadasul a valsag eldtti id6szak kibo-
€satasi szintjének elérésére még jo ideig
nem latnak esélyt a szakemberek.

FOLYTATODIK AZ
ELEKTROMOBILITAS TERNYERESE

A német autdgyartds termékszerkezete
markans valtozason megy keresztil: az
elektromos meghajtasu autéknak a teljes
kibocsatason beluli részaranya augusztus-
ban mar elérte a 27,6 szazalékot Ggy, hogy
—ugyancsak augusztusban, a teljes kibocsa-
tas 23 szazalékos visszaesése mellett — az
Gjonnan kibocsatott 53,4 ezer elektromos
auté 61 szazalékkal meghaladta az eléz6
év azonos havit. Ezen beldl a tisztan akku-
muldtoros meghajtasdaknal — tehat a malt
év augusztusival 6sszehasonlitva — 80, mig
a plug-in hibrid meghajtasdaknal 43 szaza-
lékos nodvekedést regisztraltak.

Egy. a kélni IW gazdasagkutato inté-
zet altal a németorszagi autdipar szaba-
dalmi bejelentéseirdl készitett elemzése
alapjan figyelemre mélt6é szerkezetval-
tas kezd8dott az auté-, illetve azon beldl
a beszallitéiparban. A nagyvallalatok kuta-
téosztalyain megkezd6dott, s6t marjavaban
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A nagy német autdgyarak rangsora az elektromos autok
gyartasaban, 2021 elsé félévében

1.339.080

BMW

BMW-csoport a Mini
és a Rolls-Royce
tipusokkal egyltt

zajlik a technolégiai valtozas, ezzel a kisebb
beszallitok széles csoportja nehezen vagy
egyaltalan nem tud majd [épést tartani.

A BMW, a Daimler és a Volkswagen
nagyjabol 2015 6ta egyre intenzivebben
dolgozik az elektromos meghajtasra valo at-
térést szolgdlé megoldasokon: az elektromos
meghajtashoz kdté8dd szabadalmaik szama
meredeken nd, mikézben a hagyomanyos
meghajtashoz kdt6d6ké visszaszorul. 2017
volt az elsé olyan év, amikor a nagy autégya-
rak tobb, az elektromobilitassal kapcsolatos
szabadalmat regisztraltattak, mint a hagyo-
manyos meghajtashoz kapcsolédoét dgy,
hogy az &t legnagyobb forgalmu beszallito
is egyértelmien a zérékibocsatasy, elektro-
mos meghajtasu technolégidk irdnyaba tart.

Egy, avallalati forrasokon alapulé,
3 Handelsblatt 3ltal nyilvanossagra hozott
adatsor szerint 2021 els6 hat hénapjaban
a BMW-cégcsoport 1,34 millié darab Uj au-
tot bocsatott ki, ennek 11,4 szazaléka volt
elektromos meghajtasu. Ekézben a Daimler
altal kibocsatott 1,18 milli6 darabon beliil
10,3, mig az Audi éltal eléallitott kozel 982
ezres darabszamon belil 8,1 szazalék volt
az elektromos meghajtasuak aranya.

Angela Merkel (CDU) szovetségi kancel-
lar az IAA nemzetkdzi autd- és mobilitasi
kiallitdson tartott nyitébeszédében elisme-
réen szolt arrél, hogy — miutan néhany éve
3 német autégyarak jérészt tanulmanyau-

1.182.724

981.681

Daimler Audi

Mercedes-Benz Cars

Forras: Vallalatok

tokkal, kisérleti modellekkel jelentkeztek
—azidei lAA-n mar mindegyikik bemutatott
valamely, a hétkdznapi hasznalatra alkalmas
elektromos aut6t.

Aképzettségét tekintve fizikusi doktora-
tussal rendelkezé kormanyfé szerint azonban
nem kellene végérvényesen elkdtelez&dni
valamely technolégia mellett, hanem ki kell
hasznélni minden igéretes innovacio, pél-
daul a szintetikus Gzemanyagok és a hid-
rogénhajtas kindlta lehet8ségeket is. Az
elektromobilitas fontos pillér, de 6 vezérls-
elvnek a minden lehetséges technologia iran-
ti nyitottsagot kell megtenni—mondta, ugyan-
aklkor elismerte azon kritika jogossagat, hogy
a kivanatosnal lassabban béviil az elektromos
autok téltésére szolgdlo dllomasok haldzata.
Atoltési kapacitasok kiépitése mindazonaltal
egy Eurépa egészét érint kihivas.

Akancellar kiemelte, hogy az autégyar-
tasnak sokat kell tennie a klimasemlegessé-
gért, és sokat is tud tenni. Ezt jelzi, hogy az
3gazat német szerepl&i 2025-ig egyittvéve
150 millidrd eurdét forditanak fejlesztések-
re az elektromobilitas, a digitalizacié és az
Uj hajtadsi technolégidk teriletén. Ami ha-
talmas eréfeszitéseket igényel, de — mint
fogalmazott — az IAA-n szerzett tapaszta-
latai alapjan biztos a klimasemlegességre
torténd attérés sikerében.

Az elektromobilitds még erbteljesebb
térnyerésének legfébb akadalya a télt6osz-

lopok viszonylagos hianyaban keresendé.
Hildegard Miller, a Német Autbipari Szévet-
ség (VDA) elntke az IAA nyitélnnepségén
elmondott beszédében elismer6en sz6lt
3 szbvetségi kormany altal az elektromos
autok elterjedését szolgald magas vasarlasi
prémiumrél, de — mint fogalmazott—a gyar-
tok tovabbra sem tartjak elég gyorsnak
a toltési infrastruktdra kiépitését. Hozza-
téve, hogy ,az 6kodrammal mikodd biztos
és gyors toltés a valtozas alfaja és dmegaja,
am 6kodrambol még mindig talsagosan ke-
vés 3ll rendelkezésre ahhoz, hogy elérjik
a klimasemlegesség céljat".

AVDA elndke véleményéhez tobbek ko-
z6tt Herbert Diess, a Volkswagen-cégcsoport
elndke is csatlakozott, hangsilyozva, hogy az
atallasnak gyorsabban kellene végbemen-
nie, sokkal tébbet téve a klimavaltozas ellen.
Benjamin Stephan, a Greenpeace-nek az IAA
ellen tintetd, a Bayerischer Rundfunk altal
idézett kdzlekedési szakértbje ugyanakkor
azt nehezményezte, hogy az értékesitett au-

TRANSLOG

connect
congress

2021 BUDAPEST
NOVEMBER 23-24

E©®®WE

LOGISZTIKA ES ELLATASILANC-MENEDZSMENT
DONTESHOZOK VEZETO B2B NETWORKING RENDEZVENYE

@ Budapest Kongresszusi Kozpont

FOKUSZBAN A JARMUIPAR « MUVELT MERNOK

ték 95 szazaléka még mindig bels6 égési
motorokkal kerll forgalomba. Ezért aztan
nem kell csodalkozni azon kdrnyezetvé-
dék fellépésén, akik részint a vasarterilet
kornyékén, részint az utcak lezarasa, dugok
keletkeztetése és —nem utolsdsorban —tiz-
ezres létszdmU tlintetés formajaban a bajor
févaros f&bb Gtvonalain végigvonulva adtak
hangot a (hagyomanyos Gzemeltetés() autdk
és azok gyartoi elleni meggybz&désiiknek.

ATTOREST HOZHAT A MENET
KOZBENI FELTOLTES

Ma még tavolinak tdnik a menet kozben fel-
tolthetd elektromos auténak a Handelsblatt
gazdasagi-Uzleti napilapban szeptember
kézepén bemutatott vizidja. Ha az meg-
valésul, nem kell majd az autésoknak tol-
téallomast keresnilik, nem szamit az egy
toltéssel megtehet6 hatdtavolsag, csok-
kenthet6 lesz a felhasznalt akkumulatorok
nagysaga, mikézben maguk a jarmivek még
kérnyezetbaratabbad valnak.

ﬁ info@tegevents.eu
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A Minchennel szomszédos Unter-
hachingban évé Magment nev( cég olyan
magneses beton fejlesztésével foglalkozik,
amely induktiv toltést tesz lehetévé. A pro-
jekt kilonlegessége a betonban évé Un.
ferritmag, amelyet elektronikus hulladékbol
nyernek. ,Technolégidnk nagyon hatékony
energiaatvitelt eredményez” —idézi a Han-
delsblatt Mauricio Esguerra, a cég alapitdja
nyilatkozatat, aki felhivta a figyelmet arra,
hogy a sziikséges betont a hagyomanyos
cementgyarték barhol eldallithatjak, mivel
normal cementet hasznalnak.

A Magment nincs egyedil a vezetés
kdzben torténd induktiv téltés gondolataval.
Amellett, hogy —mint a fentiekben jeleztik -
politikai kérdéssé valt a téltési infrastruktira
drasztikus b&vitése, egyre tobben foglalkoz-
nak a mobil toltés lehetEségének kutatdsa-
val és fejlesztésével, mint a Handelsblatt
cikkében emlitett izraeli Electreon nev( cég,
amely hagyomanyosabb technolégiat hasznal,
indukcios tekercseket épit be az Gtburkolatba.
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Egyes nagy német autégyarak — bar al-
litdsuk szerint szorosan figyelemmel kisérik
azt — egyel8re vonakodnak az induktivan
tolthet6 jarmivek fejlesztését és forga-
lomba hozatalat illetéen. ,A kdltségek és
a hatékonysag mérlegelésekor a technika
jelenlegi allasa szerint csak viszonylag ala-
csony toltési kapacitas érhetd el viszonylag
nagy eréfeszitéssel (tolt6mez6 telepitése és
csatlakoztatasa).” A Volkswagen, az Electreon,
tovabba a Braunschweigi Miszaki Egyetem
és az Eurovia infrastruktira-tarsasag altal lét-
rehozott konzorcium tagjaként ugyanakkor
rendszeresen kutatja az e-folyosok épité-
sének modjait az autopalyan. Az ,ECharge”
finanszirozasat a szdvetségi autdpalya-kutatd
intézet (BASt) biztositja. A jovében 100 méter
hosszl tesztpalyat kell épiteni Klnben, ame-
lyen egy Volkswagent hasznalnak majd dgy,
hogy azt az Electreon utélagosan szereli fel
egy, az induktiv toltéshez szilkséges vevével.

Az EnBW energetikai vallalat, jelenleg
Németorszag legnagyobb toltéallomas-szol-
galtatoja, az Electreonnal szintén egytttm{-
kédik a dinamikus, induktiv toltés tesztelé-
sében: Karlsruhéban a két vallalat kdzosen
épit egy tesztpalyat egy helyi buszhoz.

Az Gtburkolatba rejtett megoldas al-
ternativaja a fels6vezetékes technika, bar
az csak a haszonjarm(vek szamara jelent
megoldast; rdadasul az induktiv technika-
ban érdekelt vallalkozdk azért biraljak, mert
az szerintlk jobban ki van téve a vandaliz-
musnak, és sok karbantartast igényel.

A Handelsblatt egy, az IAA alkalma-
bol kdzélt frasdban idézte Patrick Plotzot,
a Fraunhofer ISI munkatarsat, aki szerint az
aramszed8s megoldas a jov6ben érdekes al-
ternativdja lehet a téltéallomasoknak. A Mo-
bilitas Jovjéért Nemzeti Platform (NPM) pe-
dig mar azt javasolta, hogy 2030-ig 4 ezer
kilométernyi autopalyat szereljenek fel az
aramelldtasnal hasznalatos légvezetékekkel;
s6t, a Siemens a szdvetségi kdrnyezetvédel-
mi minisztérium finanszirozasaval mar fel
is szerelte azt egy-egy autopalyaszakaszon.
Hasso Grinjes, a Siemens e-Highway veze-
t6je Ugy véli, hogy a 4 ezer kilométer tech-
nikailag és szervezésileg megval6sithato
lesz 2030-ra. Optimizmusat alatdmasztot-
ta, hogy a szdvetségi kdzlekedési minisz-

Elektromobilitas.

Nyomas alatt a kdzlekedési szektor
Hajtogaz-kibocsatds Németorszagban, millié tonna, szén-dioxid-egyenértékben
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térium a kézelmultban két, légvonalban
hosszl projekt létrehozasat jelentette be
Hessenben és Bajororszagban.

AZ AUTOGYARAK TOBB
FENNTARTHATOSAGOT iGERNEK
Oliver Zipse, 3 BMW elndke egy, a rovid-
del az IAA megnyitdsa el6tt a Handels-
blattban megjelent interjuban elmondta,
hogy a cég 2030-ig 40 szazalékkal tervezi
a kdrosanyag-kibocsatast, s hogy a felhasz-
nalt anyagok fele Ujrahasznosithaté lesz.
A cég tevékenységében meghatarozé lesz
az elektromobilitas, a kovetkezé években
22 millidrd eurdért tervezik akkumuldtorok
beszerzését, csaknem kétszer annyit, mint
amennyit korabban terveztek. Egyébként
pedig az autbiparon belil csak az szamolhat
tuléléssel, aki atfogd koncepcidval rendel-
kezik az emisszi6 csdkkentésére vonatko-
zéan. {gy azutén hasonlé irdnyd fejlédést
tervez a Volkswagen és a Daimler is.
Akornyezetvéddk (Greenpeace, Deutsche
Umwelthilfe) a folyamat felgyorsitasat sir-
getik. Szerintlik 2030-ig teljesen fel kellene
szamolni a robbandémotoros aut6k gyartasat,
de ezt Oliver Zipse — annak ellenére, hogy
a BMW éllovasnak szamit a klimavaltozas
elleni harcban —az emlitett interjdban eluta-
sitotta. (Egyébként hasonléan foglalt allast

2010 2019 2030

Becslés Célkitizés
a klimavédelmi
torvény szerint

a Daimler, a Volkswagen pedig még vizsgélja
a lehet8ségeit.) Az viszont kétségtelen, hogy
a BMW jovére vonatkozo elsé szamu célki-
tlzése és egyben kihivasa a szén-dioxid-ki-
bocsatas radikalis csokkentése.

Emellett intenziven foglalkoznak az
jegyében mutattak be egy olyan jarmdvet,
amely 100 szdzalékban Gjrahasznositott
anyagbol készilt. Egy auténak a jovében
nem kell 70-80 szdzalékban primer nyers-
anyagokbél llnia, vagy ,megtalaljuk a vala-
szokat arra, hogyan lehet a nyersanyagokat
nagymértékben Gjrahasznositani?” —tette fel
a kérdést a BMW elndke, megjegyezve, hogy
a tékepiac is egyre tobbre értékeli a fenntart-
hat6sagot szolgalo vallalati tevékenységet.

Aszbvetségi kormany adatai szerinta né-
metorszagi hajtégaz-kibocsatas szén-dioxid-
egyenértékesre szamitott mennyisége az
1990. évi 1251 millié tonnarél 2019-re 805
milli6 tonnara csékkent, ezen beliil azonban
a kdzlekedési szektor hozzajaruldsa meny-
nyiségben nem valtozott, 163 milli6 tonna
kordl stabilizalédott, a részaranya viszont
13 szazalékrol 20 szazalék félé emelkedett.
A kormanyzati célkit(izés szerint a hajtégaz-
kibocsatasnak 543, ezen belil a kozlekedés-
nek 95 milli6 tonnara kell mérséklédnie.

Juhész Imre

Ott vagyunk a
kozeledben.

TEXTIL-MANAGEMENT
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Mire szamithatunk az elektromos jarmuvektdl?

TENYLEG ZOLD
A ZOLD AUTOZAS?

Az atlagos elektromos aut6é 194 wattérat
fogyaszt kilométerenként, de vannak olyan
modellek, amelyek masfélszer
ennyibdl jutnak el ugyanilyen e
tavolsagra. A fogyasztast
befolyasolhatja az autd

mérete és teljesitménye is.

Az elektromos auték akkor lehetnek iga-
zan zbldek (nem csak szinlikben), ha a fel-
hasznalt elektromos dramot is megujuld
energiaforrdsokbol fedezzik. 2020-

ban a vilag energiafogyasztasa

kdzel 26 ezer terrawattoéra

volt, s aranyaiban keve-

sebb szarmazott fosszilis
energiahordozékbdl, mint

2019-ben. Am ezek még gy

is a mix tébb mint 50 szaza-

Lékat teszik ki.

Kérnyezetvédelmi szempontboél a leg-
fontosabb kérdés, hogy mi lesz a hasznalt
akkumulatorokkal. Ezek ugyanis
a szeméttelepre kerllve akar
nehézfémszennyezést
is okozhatnak, raada-
sul a beépitett ritka
alapanyagok is karba
vesznek. Ezért kulcs-
fontossagl, hogy milyen
modszerekkel hasznositjuk
majd Ujra a celldkat. 2030-ig nagyjabol

30 milli6 elektromos auté réhatja az
eurépai utakat, igy egyaltaldn nem
mindegy, hogyan ddéntink.

Forrasok:
EV-database, Sience, Villanyautésok.hu

Aritka alapanyagok beszerzésére talan az Gj-
rahasznositas jelenti majd a jévében a megol-
dast. Mivel a készletek rohamosan

fogynak, az ellatasi lanc pedig

akadozik, nem csak a bolygd
védelmében van szikség

a kiszolgalt akkumulatorok (és

a jarmGvek egészének) bonta-

sara és felhasznalasara.

Az elektromos autdkkal szemben leg-
gyakrabban megfogalmazott kritika,
hogy nem elég nagy a hatétavjuk ahhoz,
hogy kényelmesen hasznalhassuk 6ket
hosszabb tavokon. A masik fontos
probléma pedig az infrastruktd- \
ra hidnyossagaiban keresend®.
Egyel6re kevés toltdallomas all
rendelkezésre, bar igy is egy-
re tdbben valtanak és utaznak
tisztan elektromos modellekkel.
Egy toltéssel pedig dtlagosan 316
kilométert tesznek meg, igaz, a felsd kategori-
as jarmGvekkel ennek a dupldja is elérhetd.
Kun Zsuzsi

A jovohoz vezeto
ut itt van.

. -
®
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9. Nemzetkozi jarmiipari beszdllitéi szakkidllitds
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AUTOMOTIVE HUNGARY

a HUNGEXPO Budapest Kongresszusi és Kiallitasi Kézpontban

Latogasson el On is a magyar és a kozépkelet-eurépai jarmiiipart
bemutaté komplex forumara, ahol az autégyartas teljes spektruma
jelen van, a formatervezéstdl a gyartasig, lehetéséget teremtve a
meglévo kapcsolatok apolasara és uj uizleti kapcsolatok épitésére!

FOKUSZPONTOK:

e DIREKT és INDIREKT beszallitok

« ,0ZLET, TUDOMANY, KARRIER” tematikai pontokra épil6 programok
e Automotive Hungary TechTogether verseny

o Beszallitdi forumok

e Magas szinvonall szakmai konferenciak

e Mérnoki tovabbképzések

Bovebb informacio és ingyenes online regisztracioé
latogatok részére:
www.automotivexpo.hu/gyartastrend
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A Smart MechatroniX megoldas-portfélioval a Bosch Rexroth koveti a gyartasautomati-
zalas piaci trendjeit, és eldkésziti az utat a Jovo Gyara felé. A JOovd Gyara a maiakhoz
képest sokkal intelligensebb, rugalmasabb, valamint haloézatba kapcsolt és szoftve-
ralapu lesz. Emellett fenntarthatéva és jovobiztossa valik, mivel egyre fontosabb szere-
pet jatszik az eroforrasok koriltekintd felhasznalasaban és a kornyezetre gyakorolt
hatasok tudatositasaban.

o]
M

E I'- Bosch Rexroth Kft.
- https://bit.ly/smx-hu

Smart Flex Effector

A Smart MechatroniX jelentése: ,Plug & Produce, Perform, Proceed”. A rendszer gya-
korlati eldnyei: egyszerliség és gyorsasag — a tervezéstdOl a gyartas beinditasaig,
magas mukodési teljesitmény, valamint fenntarthatdésag és folyamatos bdvithetdség
az alkatrészek és modulok rugalmas alkalmazhatésaganak koszonhetden.

rexroth

A Bosch Company
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Ipari ujdonsagok
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RAGADJA MEG A PRECIZITAST!

I( isebb alkatrészeket megfogé rendszer,
amely egyszerre gyors és teljesits-
képes — ez eddig gyakran csak pneuma-
tikaval volt lehetséges. A s(ritett levegd
elénye, hogy a nagy nyomas gyakorlatilag
késleltetés nélkll tovabbithatd. A sdritett-
leveg6-ellatas azonban Osszetett infra-
struktdrat igényel. Hiszen minden gyartasi
épéshez biztositani kell a megfelel6 nyo-
masu levegbellatast, aminehézkes és kolt-
séges. Szerencsére erre mar nincs sziikség
a Schunk mechatronikai alapt EGP 40 ké-
sz(ilékének kdszonhet6en. A munkadarab-
tarté technolégiak és megfogérendszerek
vezetd szakértéjének Uj megfogdija kony-
nyedén eléri a pneumatikus megfelel&ivel
azonos teljesitményt. Ezt a teljesitményt
a Faulhaber kefe nélkili, egyenaramd
szervomotorhajtasa teszi lehetévé.

A PNEUMATIKA KORLATAI

Az ipari megfogbk esetében eddig a pneu-
matikusan m@kddtetett rendszerek domi-
naltak. Korlatjuk, hogy alapveten csak két

A Faulhaber BX4-es egyendrami szervomotorja

>2> FAULHABER

m(kodési dllapotuk van: nyitva vagy zarva,
teljes erd alkalmazasaval vagy mindennemd
erd nélkil. gy a ndvekményes vezérlés csak
jelentds vezérléstechnikai eréfeszitésekkel
és koltségekkel lehetséges. Rdadasul —a ve-
zérl6egység elektromos csatlakozdi mellett
—a pneumatikus megfogbhoz a siritett le-
vegd vezetékeinek csatlakozéira is szikség
van. Sz(kos korilmények kozott, amelyek
nem ritkak a kicsi alkatrészek feldolgozasa-
nal, ez bizony problémat jelenthet.

A legnagyobb hatranyt azonban maga
a sdritett levegds rendszer jelenti. Leg-
aldbb egy kompresszorra és egy légtisz-
titéra, sajat elldtéhalézatra és bonyolult
vezérl6érendszerre van szlkség ahhoz,
hogy folyamatosan és minden ponton
egyenletes nyomas alljon rendelkezésre.
Ezért, kiléndsen az Uj létesitményekben,

a tulajdonosok egyre inkdbb hajlanak
arra, hogy lemondjanak errél a kiegészit6
infrastruktararol, és teljes mértékben az
elektromos meghajtast mikodtetd rend-
szerekre hagyatkozzanak.

A Faulhaber kefe nélkiili, egyendramui szervo-
motoros megfogéja

PROAKTIV MOTORTELJESITMENY

Az (j elektromos kisalkatrész-megfogdnak,
az EGP 40-nek kdszdnhet8en ez most mar
tisztan elektromos alapon is megoldhaté,
méghozza a teljesitmény tekintetében
mindennemd kompromisszum nélkdl. 140
newtonos zaréereje még nagyobb, mint
a szintén a Schunk altal gyartott pneumati-
kus megfelel6je, az MPG-plus 40 esetében.
Ezt az er6teljes teljesitményt a Faulhaber
BX4-sorozatd, 4 tds, kefe nélkili egyen-
aramul szervomotorja biztositja. A motor
optimalizélt, kivételesen nagy teljesit-
ménys(riséggel rendelkezik. M3s széval,
a témegéhez képest maximalis nyomatékot
és teljesitményt biztosit. A kompakt, robusz-
tus kivitel gazdasagosan és automatikusan

gyarthaté. Mivel a motor fogaskerekek nél-
kil m@kadik, a kimeneti nyomaték nem figg
a poziciétél. Ugyanakkor a minimalis forgd
tdmegének kdszdnhetben nagyon magas
dinamikus valaszreakciét ér el. Mar moz-
gasba lendiléskor vagy az alacsonyabb
fordulatszam-tartomanyban azonnal ren-
delkezésre 3ll a teljes nyomaték. Ez kuld-
ndsen fontos ennél az alkalmazasnal, mivel
a megfogd ujjai gyakran csak nagyon kis
tavolsagot tesznek meg. A kivalé mingségd
motortechnolégia kivanatos mellékhatasa
az alacsony energiafogyasztas.

Ezekkel a tulajdonsagokkal a Faulhaber
motor fontos mdszaki platformjava valt az
elektromos kisalkatrész-megfogok fejlesz-
tésének. ,A megfogb a kdnnyd, egyszerd
kezelésre és az igyfélalkalmazasokba valo
integralasra lett tervezve. Korabban az ilyen
teljesitményd motorok egyszer(en tdl dra-
galk voltak az ilyen tipusa készilékbe vald
beépitéshez” — mondta Matthias Quaas,
a Schunk fejlesztémérndke.

SZEMELYRE SZABOTT
ELEKTRONIKA

A fejlesztés soradn a vezérlGelektronikat
a Schunk kdvetelményeihez kellett igazi-
tani. Ahhoz, hogy beférjen a megfogéba,
optimalizalni kellett az aramkori lap alakjat
és az alkatrészek elrendezését. Az elekt-
romagneses interferencia elleni védelem
érdekében Ugyfélspecifikus csatlakozast
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A Schunk MPG-plus 40 pneumatikus megfogéja
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A Schunk EGP 40-es egyendramu megfogéja

és EMC-védelmi aramkért kaptak. Tovab-
bad a szoftvert a megfogd funkciéjdhoz
igazitottak. ,Az én szemszdgembdl nézve
a Faulhaber nem egyszeren beszallito,
hanem fejleszt6 partner” — hangsulyozta
Matthias Quaas, aki hozzatette: egyittmd-
kodésik rendkivil konstruktiv, és mindig
megoldasorientalt volt, kivalé tdmogatassal.

A Schunk ma az EGP 40 készilékkel
a vildgpiacon elérhet6 legteljesit6képesebb
mechatronikus, integralt elektronikaval
ellatott kisalkatrész-megfogdkat kinalja.
A haz kialakitasa és az elektromos csatla-
kozasok megfelelnek az egyenértékd MPG-
plus 40 nev({ pneumatikus termékének. Az

érzékel6rendszer és a vezérlGjelek is azono-
sak. fgy a felhasznalok minimalis koltséggel
és er6feszitéssel valthatnak pneumatikus-
rol elektromos Gzemre. A megfogd tovabbi
er8sségei kozé tartozik a szoritasiid6 és az
emelés kozotti kivalo kapcsolat, a megfogd
ujjainak rendkivil preciz mikédése — ami
a nagy teljesitményd keresztgdrgds vezets-
nek kdszdnhetd — és a négyszeresen 3llitha-
t6 megfogbderd. Ami a pneumatika esetében
csak bonyolult vezérléssel lehetséges, az
itt 6sszehasonlithatatlanul kénnyebb:
a haz oldalan lévé nyilason keresztil va-
laszthato kapcsoldallasok hatarozzak meg,
hogy a megfogd milyen erésen fogja meg
a terméket.

Ezzel a megfogberd a formélhatd vagy
kényes munkadarabokhoz is igazithato.
Emellett szamos gyartasi folyamatban
a megfogb sebessége is dontd fontos-
sagu. Erre az esetre egy mas sebességes
verzidban is étezik EGP 40-es berende-
zés. Ezen belil a motor kilonbozé attéte-
lezéssel makddik. Bar nem egészen olyan
er@s, hihetetlenll révid ciklusidét ér el,
és még gyorsabb, mint a pneumatikus
valtozatok.
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MEGJELENITES VISION-
SPECIFIKUS VEZERLOKKEL

TwinCAT automatizalasi szoftver sza-
mos kildénféle gépfunkciot 6tvdz egy
teljes kor( fejlesztd- és vezérlplatformon
belil. A Beckhoff Uj képfeldolgozd megolda-
53, a TwinCAT Vision lehet&vé teszi az atfogd
képfeldolgozasi funkciok beépitéséta PC-
alapu vezérlérendszerbe. A képfeldolgozd
megoldas TwinCAT HMI Control programcso-
maggal valo tarsitdsa pedig lehetbvé teszi
a képfeldolgozas integraldsat a TwinCAT
HMI kezel6fellletbe. Ez az opcid bévitett
képmegjelenités-vezérlési és szinbeallitasi
lehet8ségeket biztosit. A képmegjelenités-
vezérls esetén lehetdség nyilik tébb kép
valtozoként térténd dsszekapcsolasara, és
egyuttal a képek kozotti valtas is kdnnyen
megoldhato.
A termék tovabbi szolgaltatasai:
* a képek frissitésének felfliggesztése,
amig az aktudlis képen részletes elemzés
torténik;

BECKHOFF  TwinCAT Visian HMI Controls

TeHmiVaimage
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* a kép dtméretezése és mozgatasa
a képfeldolgozoé rendszeren beldl (érints-
képernydn, egérmiveletek vagy meghataro-
zott értékek kozvetlen bevitele révén) a kép
részleteinek pontosabb megtekintéséhez;

* kdzvetlenll hasznalhaté kezel8szer-
veket tartalmazo eszkdztar megjelenitése
(példaul képek kivalasztdsdhoz, dtméretezé-
séhez, alakzatok létrehozdsdhoz, a képfris-
sités befagyasztasahoz és a megjelenitett
kép letoltéséhez);

* egy informaciés sav megjelenitése,
amelyben az aktualis részletek és értékek
(példaul a képméret, képpont-koordinatak,
szinértékek és alakzatadatok) jelennek meg;

« alakzatok (pontok, vonalak, téglalapok,
ellipszisek és sokszogek) rajzolésa, amelyek
helyzete és mérete modosithaté méret,
terilet és koordinatak meghatarozasahoz,
valamint példaul az érdekelt teriletek
kijeloléséhez;

TeHmiVnimage with Image List

TeHmiViColor
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A TwinCAT HMI képfeldolgozé kezeldszerveivel a megjelenitési miiveletek rugalmasan

és hatékonyan létrehozhatdk és irdnyithatok

« grafikus abrak (kereszt, téglalapok és
korok) vagy atfeds képek megjelenitése
kamerak és munkadarabok beallitdsahoz;
ilyen kezel8szerv hijan a felhasznalonak
maganak kellene id6igényes médon mas
elemek segitségével létrehoznia és le-
kodolnia ezeket a jellemzéket. A szdmos
kilonalléd egyéb vezérlelemet, valamint
a kiterjedt JavaScript-kédot tartalmazo Gj
megjelenitésvezérld ezeket a képessége-
ket teljeskorGen és kdnnyen konfigurdlhatéd
formaban teszi elérhetdvé.

KONNYEN HASZNALHATO
Ezenkivil a Vision HMI-csomag a szinbealli-
tas terén a kdvetkezd lehet8ségeket nydjtja:

* hdrom lehet8séget a szinértélkek beira-
sara és megjelenitésére (szovegdobozt, cslsz-
kat és béngészGbe épitett szinbeviteli elemet);

* 3 csatornaszam, az értéktartomany
és a valaszthato kezel&szervek rugalmas
konfiguralasat;

+ a tdjolas megvalasztasat (vizszintes
vagy fluggéleges);

« dtalakitast kilonféle (pl. szlrkearnya-
latos, RGB és HSV) szinformatumok kozott.

A szinbeallitasi szoftver is tobb kilénfé-
le egyéb kezel8szervet és JavaScript-kddot
tartalmaz. Hozzacsatolhatd egy négyelemes
témbvaltozéhoz is, lehetdvé téve a szinsz(ird
szerkesztését kdzvetlentl a PLC-b6l. Ezzel
is id6 és m(szaki munka takarithaté meg,
képfeldolgozasi miveletek vezérlési alkal-
mazasokba torténd integralasa soran.

KENESTECHNIKA « TECHNOLOGIA

[pari alkalmazasok

A JO KENOANYAG

ISMERVEI

z autdval valé minden egyes érint-

kezéskor az ipari ken6anyag bizto-
sitjia az els6 benyomast. A kényelem és
a kivalé min&ségérzet érdekében hoznia
kell a szinvonalat mind az autén beldl,
mind a motorokban, tengelyeknél és se-
bességvaltokban. A nagy teljesitményd

A jo kenbanyag a gydrtds sordn is fontos

ken6anyagokat azonban nemcsak kozvet-
lendl a jarmdvekben hasznaljak, hanem
a gyartas soran is fontos szerepet jatsza-
nak. Hiszen az autéiparban a szallitészala-
gok és a robotok mindenhol jelen vannak
a karosszérializemtél a festémdhelyen at
az 6sszeszerelésig.

TERMELEKENY, KOLTSEGHATEKONY
A gyartas soran a megfelel6 ken6anyag
kivalasztasaval koltségeket lehet meg-
takaritani, igy a szerszamok és anyagok
meghibasodasa és kopdsa megel&zheté.
Ha meghibasodas vagy leallas kévetkezik

be, az hatassal van az egész termelésre,
és a hosszabb leallasok sokba kerilhet-
nek a vallalatoknak. A kapacitdsok magas
szint(d kihasznalasa, a koltségnyomas és
az igény szerinti gyartas megkdveteli
a berendezések nagy fokd megbizhato-
sagat. A specialis ken8anyagok segitenek
megel&zni a szallitdszalagok és a robotok

Ha a leallas az ellenség,
kopdsat és meghibasodasat. Lehetbvé mi készen allunk a harcra.
teszik a rendszer magas szint( rendelke-
zésre 4llasat és az alacsony allasidét. Ez
biztositja a maximalis termelékenységet,

végsd soron a megigért gyartasi és szalli-

Lassa el berendezéseit nagy teljesitményl
ken&anyagainkkal!

Mi rendelkezlink azzal a megfeleld
megoldassal, amellyel fel tudja venni a
harcot a nem tervezett ledllasokkal szemben:
magas teljesitmény( kenéanyagok segitenek
megakadalyozni az izemzavart, kiterjesztik
a karbantartasi id6kdzoket és magas
rendelkezésre allast biztositanak. A termék
megoldasainkkal egyidejlileg személyes
konzultaciét is biztositunk.

Ezzel tudjuk felporgetni az

Onok termelékenységét.

tasi hatarid6k betartasat.

A specialis ken6anyagokat gyarto
Kluber Lubrication évtizedek 6ta neves
autéipari beszallitokkal és gyartdkkal md-
kodik egyitt. Ugyfeleinek a kendanyagok
széles valasztékat és atfogd tandcsadasi
szolgaltatasokat kinal. Szakemberei elem-
zik az ugyfél igényeit, és tanacsot adnak
a ken8anyagok kivalasztasahoz, egészen
az egyedi kérésekhez sziikséges Uj, specia-
lis ken6anyagok kifejlesztéséig. A Kliber
Lubrication emellett kenési itemtervek el-
készitésével és a véllalaton belili folyama-
tok javitasaval tdmogatja az Uzemvezet&ket

www.klueber.hu

your global specialist

IKLUBER
LUBRICAT/ON

és a karbantart6 személyzetet.

a brand of

PN FREUDENBERG
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Fakuma vasar
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KET VILAG LEGJOBBJAI

A z Arburg szamara a Fakuma hagyo-
manyosan nagy jelent&séggel bir.
A vallalat ebben az évben is innovativ
megoldasokat mutat be a hatékony froccs-
Ontéshez és a mlanyag alkatrészek additiv
gyartasahoz, (ttoré szellemben és célzott
stratégiaval. Az A3-as csarnok 2101-es
standjan a szakkdzonség élében és sze-
mélyesen mindent megtudhat a digitalis
halézatba kotott és fenntarthaté mdanyag-
feldolgozasrol.

A JOVO FONTOS TEMAI

Az Arburgot minden bizonnyal nem le-
het megkerilni, ha tudni akarjuk, mi
mozgatja a mdanyagok vilagat, illetve
mi teszi alkalmassa a jovében is fenn-
tarthat6 gyartasukat. A németorszagi
Friedrichshafenben megrendezésre ke-
rilé Fakuma vasaron a vallalat, mint az
ipar Uttoréje, bemutatja a hozza tartozé
kompetencidkat és Uj fejlesztéseket. Az
Arburg 6ridsi technikai tudast fektet az
arburgXworld Ggyfélportalba, és a valodi
hozzaadott értéket nydjto, folyamatosan
megUjulo digitalis szolgaltatasok és funk-

", DAS'BESTE AUS

——i_ & |BEIDEN WELTE

— =W, 3

— HEBESTOF - \\
BOTH WORLDS\.

Juliane Hehl iigyvezeté partner és az Arburg marketingért felelds munkatdrsa: ,A Fakuma
2021-en Uttdré szellemben és célzott stratégidval fogjuk megmutatni, hogyan lehet ma és
holnap versenyképesen, fenntarthatéan és digitdlisan hdlézatba illesztve gydrtani a miianyag

alkatrészeket”

ci6k — mint példaul a folyamatelemzésre
szolgdlé ,AnalyticsCenter” — fejlesztésé-
be. Tovdbbi Gjdonsag, hogy a jov6ben mas
gyartok gépei és periféridi is integralhatok
lesznek a kdzponti platformba. A legfon-
tosabb jellemz&k kozé tartozik a géppark

AZ ARBURG ORIASI TECHNIKALI
TUDAST FEKTET AZ ARBURGXWORLD

UGYFELPORTALBA, ES A VALODI

HOZZAADOTT ERTEKET NYUJTO,
FOLYAMATOSAN MEGUJULO DIGITALIS
SZOLGALTATASOK ES FUNKCIOK

FEJLESZTESEBE.

attekintése (,MachineCenter"”) és az alkat-
rész online rendelése (,Shop”) is.

Az Arburg innovativ gyakorlati pél-
dakkal szemlélteti a mUanyag alkatré-
szek fenntarthatd el6allitasat és az alap-
anyag-korforgasba vald visszatérésiket
(korforgasos gazdasag). Ez magaban fog-
lalja a digitalis vizjelek (,HolyGrail2.0"
és ,CurveCode”) segitségével torténd
tipus szerinti szortirozast az IML csészék
és eszpresszocsészék gyartasanak része-
ként. Igazan figyelemreméltok a bioalapu
PA12-b6l készilt ,z6ld” napszemivegek,
amelyeket egy kifinomult, kulcsrakész be-
rendezéssel gyartanak. Egy masik fékusz
a kidllitdson a Lossburgban kifejlesztett
és gyartott bolygdhengeres csigahajtas.
Ezenkivil a szakmai latogatdk tandcso-
kat kaphatnak a fenntarthatésaggal és

az er6forrasok meg6rzésével kapcsolatos
minden kérdésben az arburgGREENworld
terminalon.

GLOBALIS MERCE

A Gestica globalis mércét allit fel a froccson-
t6gép-vezérlés tekintetében: a technikai
hardver jellemzéje a két kilonalld vezér-
&egység. A mkodtetéshez és a folya-
matszabalyozashoz kifejlesztett tdbbma-
gos technologia segitségével tobbé nincs
szlkség biztonsagi frissitésekre. A gépek
bedllitdsat zart operacids rendszer végzi
tébb feladat egyidejd végrehajtasaval, ame-
lyet magas kontrasztos full HD-monitor és
az EASYslider tdmogat a mozgasok ,vakon”
torténd mdkodtetésében.

Az intuitiv, gesztusalapu vezérlésnek
kdszdnhetéen a modern mobil eszkdz
prémiummegjelenést és -érzetet kelt. Az
.aXw Control FillAssist” lehet6vé teszi to-
a Gestica vezérl6képerny6n. Harom tovab-
bi szabalyoz6 rendszer, az ,,aXw Control
ScrewPilot”, az ,aXw Control PressurePilot”
és az ,aXw Control ReferencePilot” bizto-
sitja az adaptivan vezérelt befecskende-
zést. A vallalatnal kiemelt szerepet kap az
intelligens segédrendszerek és az adaptiv
vezérlési koncepcidk tovabbfejlesztése. Az
Arburg a Fakuma 2021 kiallitason néhany
ilyen Uj jellemzét is bemutat.

MUANYAGIPAR « TECHNOLOGIA
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Az uttoré Gestica vezérlérendszer globdlis mércét dllit fel, és folyamatosan béviil

uj ,intelligens” segédfunkciékkal

VASARBEMUTATO:

ALLROUNDER MORE

A Fakuma vasaron premierjét Gnnepli
a hatékony, tdbbkomponens( froccsdn-
téshez készilt Allrounder More-sorozat.
El&szor itt lathato élben a froccsdntd gé-
pek Uj generacidja, amelyet kilondsen ru-
galmasan lehet kialakitani. A gépek tébb
helyet kindlnak a nagyobb fréccsszersza-
moknak és a hasznos kidoboutnak, illet-
ve tébb modularis kialakitast és szdmos
optimalizalt funkciét biztositanak a kdny-
nyebb hasznalat és a kénny( karbantartas
érdekében.

Tébb modularitds, tobb hely, egyszeriibb haszndlat: az uj Allrounder More-sorozat
szdmos optimalizdlt funkciéval rendelkezik a gydrtdshatékony kétkomponensii fréccséntéshez

Valamennyi Allrounder More alapfelsze-
reltségében tartalmazza a rendkivil dinami-
kus elektromos konydkemeld zardegységet
és az energiatakarékos folyadékh(téses
szervomotorokat. A sorozatgyartas kezdetén
a gépekhez két elektromos froccsegység és
valaszthatd — 1600 vagy 2000 kilonewton
0sszetartd er6 all rendelkezésre. A jovében
a froccspoziciok moduldrisan vélasztha-
ték majd ki. A sorozatgyartas megkezdése
alapkivitelben vizszintes és fluggéleges
froccsegységgel kezd6dik (V-elrendezés-
ben). A véllalat a fejlesztés soran kilonleges
hangsulyt fektetett a kdnny( karbantartasra
és a kdénny( hasznalatra. Ez magéaban fog-
lalja a dugaszolhaté médiacsatlakozdkat
és a konnyen cserélheté hengermodult is.

INNOVATiV ALKALMAZASOK
Osszesen kilenc kiallitott gépen tekinthetsk
meg az innovativ alkalmazasok és eljarasok,
melyek bemutatjdk példaul a vékonyfald
IML csészék gyartasat a csomagolé iparag
szamara. A latogatok betekintést nyerhet-
nek a vérvételi csdvek és 2K folyadékhazak
készitésébe az orvostechnikai iparag szama-
ra, csakdgy, mint az LSR szaj- és orrmaszkok
froccsdntésébe. Az additiv gyartast végzé gé-
pek granuldtumokbol és folyékony szilikon-
bél hasznalhatdk eredeti froccsontéshez.
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Decentralizalt automatizalas

KOLTSEGFALOK A TELEPITESI
TECHNIKABAN

ok évvel ezel6tt a gépgyartasban
Sa villamos szerelés klasszikus sze-
repkiosztdsa dominalt. A teljes vezér-
léstechnikat a kapcsolészekrényben
helyezték el, és mindkét szintet — az
érzékelbket és a mikddtetd egysége-
ket is — egy nagy sorkapocsszinten ke-
resztil kototték ossze a tereppel. A sok
kilénallé komponens miatt a rendszer
meghibasodasa gyakorinak bizonyult,
igy pénzzabald és géprél gépre vissza-
térd szerelési és karbantartasi munka-
kat igényelt. Példaul a standard dugbs
csatlakozasok ritkdk voltak, ha voltak
egyaltaldn, és nagy raforditassal kellett
6ket manualisan méretre szabni.

Atechnologia fejl6édésével parhuza-
mosan néhany éve mar kilén elhelye-
zett sorkapocsdobozokkal osztottak el az
aramot és az adatokat a gépi periférian.
A klasszikus parhuzamos vezetékezés
ezzel rovid Gton kikerdlt a kapcsolé-
szekrénybdl a terepre. Bar a réforditandé
szerelési munka kicsit kedvez&bb lett,
3 plusz kapocsszintek miatt a hibafor-
rasok lehet8sége is megndtt. Az atte-
kinthetetlen és idérablé hibakereséstsl
eltekintve (rovidzarlatok vagy talterhelés
esetén) gyakran merilt fel vezetékezési
hiba a kapcsolészekrény és a periféria
kozott. A kdvetkezmény: hosszu allasid6k
és termeléskiesés.

Spérolja meg kéltségei 30 szdzalékdt rendszertechnikdval

Jelenleg 3ltaldnos megoldas, hogy
az |0-szintet mar kdzvetlenll a folyamat
szomszédsagaban helyezik el, kdzel az
érzékel6khoz és a m@kodtets egysé-
gekhez. Ennek készonhetéen jelent&sen
csokkent példaul a kapcsoldszekrény mé-
rete. A dugbs rendszerelemek és a valtozé
kabelhosszisagul froccsontott, bevizsgalt,
szerelhetd csatlakozok biztositjak az
elényoket, amelyek IP67-szigeteltek és
rezgésallok. A villamos szerelés bonyo-
lultsaga csdkken, és jelent&sen kevesebb
id6t vesz igénybe. Nem merilnek fel ve-
zetékezési hibdk, ezzel ¢sszességében
is1d6 és idegeskedés takarithaté meg az
Gzembe helyezéskor.

A torténeti attekintés utan nézzik
meg, milyen Ujdonsagok varhatok a jové
mindegy, milyen messzire tekintink el&-
re a jovébe: a rendszerszemléletli meg-
kozelités és a céliranyosan alkalmazott
telepitési technika nélkil nem lehet
tobbé jelentds koltségmegtakaritdsokat
elérni. A Murrelektronik méretre szabott
koncepcibival egyditt akar 30 szizalékos
Osszkoltségesdlkkentés is elérhetd, ko-
szOnhetben az innovativ diagnosztikai
funkcidknak és a rugalmasan méretezhet6
rendszerkomponenseknek.

ESETTANULMANY:

A TELEPITES KERDESEI

Egy vallalati koltségvisel6 csapatnak
a telepités soran sok mindenre kell gon-

dolnia a beszerzést6l a villanyszerelé-
sen at a haszndlatbavételig. Ha teljes
rendszerben gondolkodnak, a célira-
nyosan alkalmazott telepitési technika
nagyban hozzajarul a gépek elektromos
csatlakoztatdsaval jaré 6sszkdltségek
csdkkentéséhez. A kdltségviseld csapat
egy telepités sordn altalaban az alabbi
kérdésekkel szembesil:

* Aprojekt megvaloésitasa racio-
nalizdlhaté Osszedughatdé IP67 terepi
telepitéssel a tobb raforditast igényld
sorkapocsdobozok helyett?

A HALOZATFEILESZTES MINT
KULCSTECHNOLOGIA

A Murrelektronik minden vevd szamara
megnyugtatoé valaszokkal és dtletes meg-
oldasokkal készil. A gépek és rendszerek
telepitési technikaja sokféle megoldasi
utat kinal. A méretre szabott hatékony
telepitési technika a dolgok rendszerben
valé szemlélésével hatalmas megtakaritasi
potencialt rejt, amit déntéstamogato szol-
galtatasként kinalnak. Ezek olyan megkdze-
litések, amelyek a kilénbdz8 mechatroni-
kaban is érintett mérnokok és szakemberek
feladatkdrébe esnek, de az Ugyvezetés és

A MURRELEKTRONIK MINDEN

VEVO SZAMARA MEGNYUGTATO

VALASZOKKAL ES OTLETES
MEGOLDASOKKAL KESZUL.

* A standardizalt és el6konfekcionalt
komponenseket biztositd kevesebb szal-
lité 6sszehangolt rendszermegoldast tesz
lehet6vé?

* A PLC 10-modulok kivalthatok
decentrdlis |0-terepibusz-modu-
lokkal?

* Elkertlhet6k az attekinthetetlen
kabelkdtegek és elosztédobozos
kdbelcsatorndk az érintkezék és
mikodtetd egységek kozvetlen
kdzelében?

Dugbs, froccsontott tomitett kabel-
csatlakozasokat terveztek be a sor-
kapcsokkal csatlakoztatott egyes
vezetékek helyett, aminek k&szon-
het8en gyorsabban és hibamentesen
torténhet meg a szerelés, szerviz és

karbantartas?

Milyen koévetkezményei vannak
egy egyszer(en értelmezhetd di-
agnosztikai koncepciénak a gépek
Uzembentart6i szamara a gépek
rendelkezésre alldsanak novelése
szempontjabol?

az igazgatbsag szamara is megmutatjak,
hogyan lehet elkerilni a kéltségcsapdakat.

Arendszerben val6 gondolkodas a Murr-
elektronik nézépontjabol szemlélve to-
vabbi kiaknazatlan lehet8ségeket és po-
tencidlokat hordoz magaban. Gyakran az
egyszer(bb telepitési technikat és okosabb
diagnosztikai funkciét javasolva lehet kolt-
ségmegtakaritast elérni. Ezek felismerése
a vevbvel egyltt ndveli a gépek rendel-
kezésre 4llasat. Erdemes a Murrelektronik
specialistdjanak tdmogatdsaval elsajatitani
a rendszerszemléletet, majd ezt kovetben
egy terlleten kiprébalni, ahol a megigért
30 szazalékos kéltségmegtakaritas kimu-
tathatéan elérhetd. gy a véllalatoknak min-
denképpen nyereséget jelent az a tudas,
amellyel megkérddjelezhet® a megszokott
telepitési technika, illetve az izembe he-
lyezés megoldasai. Igy a jévében mar sajat
hataskorben tudjak fejleszteni a kovetkezd
projekteket.

"AMURR
mh AW ELEKTRONIK

stay connected

A JOVO
MOST
KEZDODIK

Rendszertechnika
a Murrelektroniktol

Sporolja meg koltségei 30 sza-
zalékat rendszertechnikaval —
Let’s GO!

A digitalis transzformacié nem var
Onre! Ezért most kell cselekednie, hogy
kezelni tudja az er6s6dé konkurencia-
és koltségnyomast. A Murrelektronik
hatékony megoldasokat kinal a gépek
és rendszerek villamos szereléséhez. igy
definidlhatja Ujra az aram-, jel- as adat-
atvitelt. igy spérolhat akar 30 szazalékot
a Murrelektronik decentralis telepitési
technikajaval.

Készen all a jovére?

= murrelektronik.hu
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CSODAFORMAS KOPTATAS

zinnovativ terméket multifunkcionalis
A és rendkivil gazdasagos felhasznala-
si lehet&ségek jellemzik. Emellett szamos
elénnyel bir a piacon elérhet6 hagyoma-
nyos koptatékdvekkel szemben. Az egyediil-
3llo, szabadalomra bejelentett geometriat
specialisan a napi koptatasi eljardsokban
el6forduld problémak megoldasahoz fej-
lesztették ki. Segitségével nagyobb mun-
kahelyi biztonsag és a folyamatok Gzemi
koltségeinek csékkentése érhetd el.

Az (j MultiShape egy keramiabol ké-
szilt koptatokd, mely elssorban a jobb
dinamikajanak készonhetéen jelenthet
elényt a fellletkezelés soran. A mozgasi
sokszin(sége sokkal kifinomultabb, gy
joval hatékonyabb megmunkalast tesz le-
hetdvé a hagyomanyos koptatékdvekkel
szemben. A piacon kaphat6 koptat6kévek
tébbségénél a koptatokd kopasi allapotatol
figgetlenil szorulds léphet fel. A Rosler Uj
koptatokove jelentdsen csdkkenti ezt a le-
hetséges szoruldsi hatast, ennek kdszénhe-
téen csdkken az utémegmunkaldsi idé is.

KIVALO ALAKTARTOSSAG

A kézi utémunkalat ritkuldsa vagy elma-
radasa altal a MultiShape hasznalataval
jelent@s koltségcsdkkenés érhetd el, igy
Uj kapacitdsok valnak szabadda. Kilono-
sen nagy darabszam és révid megmun-

soran. Az egyenletes felllettel szemben
tdmasztott kdvetelménynek megfeleléen
a MultiShape még homogénebb feliletet
tesz lehet6vé. A koptatasi kép egységesebb,
a piacon eddig nem tapasztalhat6 egyen-
letes kinézetet hoz létre. Az (j koptatdks

A ROSLER A LEGUJABB FEJLESZTESEVEL
UJ IRANYT MUTAT A MINOSEG ES
A GAZDASAGOSSAG TERULETEN, EZENFELUL
VEVOORIENTALT MEGOLDASOKAT KiNAL AZ
EDDIG MEGOLDHATATLAN MEGMUNKALASI
FELADATOK HORIZONTIJAN.

kalasi id6 esetén kifizet6dd a hasznalata.
A gyorsabb atalakitasi lehet6ség — amely
10 szadzalékkal kedvez8bb a hagyomanyos,
haromszdg formaju koptatokodveknél — ro-
videbb megmunkalasi id6t tesz lehet6vé
példdul a sorjdtlanitas vagy az élkerekités

a komplex munkadarabok, belsé részek,
problematikusabb alkatrészek — mint pél-
daul az &tmend furatokkal vagy vakfuratok-
kal rendelkezé munkadarabok —esetében is
pontos fellletmegmunkalasra képes.
Tovabbi elénye a hosszy tavd hasznal-
hat6sag, amit a kivalé alaktartéssaga sza-

MACH-TECH

15. Nemzetkozi gépgydartds-technolégiai
és hegesztéstechnikai szakkidallitas

- Magyarorszag legjelent6sebb lizleti talalkozéja az iparban vatol. A koptatokd az alacsonyabb tomegl
alkatrészek esetén is pontosan mdkddik.

Kitdné tulajdonsagai lehetévé teszik az al-

Helyszin: HUNGEXPO Budapest Kongresszusi és Kiallitasi Kézpont

A MACH-TECH és IPAR NAPJAI kidllitas-egyuttes évrol évre teret
ad az ipari agazatok, az egyedilallé innovaciok bemutatkozasara,
valamint az Gzleti kapcsolatépitésre.

Betétkiallitas: VEDOHALO Budapest - munkavédelmi kidllitas

katrészek és a koptatékovek egyszer( és
gyors szétvalasztasat. A Rdsler a legujabb
fejlesztésével Uj irdnyt mutat a min&ség
és a gazdasadgossag terlletén, ezenfelil
vev@orientalt megoldasokat kinal az eddig
megoldhatatlan megmunkalasi feladatok
horizontjan.

o] Egyidejii rendezvény: AUTOMOTIVE HUNGARY
Nemzetkozi jarmdipari beszallitéi szakkiallitas

IPAR NAPJAI

9. Nemzetkozi ipari szakkidallitas

Kedvezményes jelentkezési hatarido

kiallitok részére: 2021. oktober 31.

Bovebb informacio és kiallitéi jelentkezés:
www.iparnapjai.hu

2022. méjus 10-13.

A Résler aj koptatékévének haszndlatdval jelentésen csékkentheté a megmunkdldsi idé

z i par rek: —E.%-Ef
Szakmai partnerek: 7 @ SZTAK|

¥ T hungexpo
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[pari megoldasok

A BOSEG ZAVARA

NEGYSZOGLETES
HDC-CSATLAKOZOK

A nagy igénybevételre tervezett négy-
szOgletes alakd csatlakozék - azaz
3 HDC-csatlakozék — az ipari szabvanyok
kdzé tartoznak. Modularis felépitésik és
nagy mechanikai szilardsaguk jo valasz-
tds a szélsGséges kornyezeti feltételek-
nek (h6mérséklet, por, rezgések) kitett

HDC-apa-csatlakozo legfeljebb
16 A dramerdsséghez

gépparkok és berendezések szadméra.
A TE Connectivity csatlakozéi kivalé mi-
néségl aluminiumhazbol késziilnek, érint-
kez&ik a legtébb modellnél ezistézottek,
ami a teljes szerkezetet ellendllova teszi
a korréziéval szemben. igy biztositjak az
alacsony meghibdsodasi aranyt, hosszu
tadvon csékkentve az allasidbket és a kar-
bantartadsi kdltségeket.

A HDC-csatlakoz6k apa- és anyakivi-
telben is kaphatok. A csatlakozok tobbféle
reteszelérendszerrel rendelkeznek: egyes
vagy kettds reteszelés vagy csavarszerelés.
A TME nemcsak a hazakat és csatlakozdkat
kinalja, hanem a gyartd termékcesaladjahoz
tartozé kiegészitbket is, példaul kereteket,
témszelencéket.

JELCSATLAKOZOK:
MICRO-MATCH-SOROZAT

A gyart6 egy masik megoldasa panel-panel
és a panel-vezeték (szalag) kapcsolatokra
dsszpontosit. A Micro-MaTch-sorozat 1,27
milliméteres raszterrel kompakt kialakitast
tesz lehetdvé, és helyet takarit meg az esz-
oz alkatrészei kdzotti kapcsolatok szamara.
A csatlakozok 0,08-0,09 négyzetmilliméter
(vagy 28 AWG) atmérdj( vezetékek szdmara
hasznalhatok. Az érintkez6ket egy specidlis
rendszerben hozzak létre, rugdelemek alkal-
mazasaval, amelyek elnyelik a rezgéseket,
és biztositjdk a polimerhazak megfeleld il-
leszkedését, megvédve a csatlakozdsokat
a korroziv anyagoktél, els6sorban a ned-
vességgel valo érintkezéstél.

A katalégus a Micro-MaTch-csatlako-
zokat fuggbleges, konydk- és egyenes
valtozatban is tartalmazza. A nyomtatott
aramkori lapra furatszerelt technolégia
(THT) vagy feliletszerelt technoldgia
(SMT) segitségével szerelheték fel. A sza-
lagkabelek krimpelésére szant csatlako-
z6k IDC-technolégidval beadgyazottak.
A TE Connectivity ezt a terméksorozatot
azipari és fogyasztoi alkalmazasok, vala-
mint az adatkommunikaciés piac szamara
tervezte.

THT-régzitéaljzat

MATE-N-LOK JELCSATLAKOZOK

ATE Connectivity MATE-N-LOK-sorozatédnak
csatlakozoi szamos vezérlében eléfordul-
nak mind ipari, mind lakossagi felhaszna-
lasban. Feladatuk a vezetékek csatlakoz-
tatasa a NYAK-aramkérékhdz. 600 volt és
19 amper elektromos ellenallas jellemzi
6ket. A sorozat 2-15 magos csatlakozasokat
tdmogat. A csatlakozékat 0,25 hivelykes

MATE-N-LOK-csatlakozé, oldalsé reteszekkel

(azaz 6,35 milliméteres) érintkezési rasz-
terrel tervezték, ami biztonsagos tavol-
sdgot tesz lehetdvé az aramkorok kozott.
A MATE-N-LOK apa- és anyaverzidban is
elérhetd.

AUDIO-ELLENALLASOK
ATME a csatlakozdk széles valasztéka mel-
lett szamos mas elektronikus alkatrészt is
gyart, amelyek ipari, katonai, polgari és la-
kossagi felhasznalasra is alkalmasak. Ezek
koézott kilonbdztethetjik meg a passziv
komponenseket. Az alabbiakban két ter-
mékcsoportot mutatunk be a passziv kom-
ponensek kdrébél: az audio-ellenallasokat
és a vonalsz(rdket.

A HOLCO-sorozat kivalé pontossagu,
fém ellenalldsokat tartalmaz, amelyek hé-
alloak. Az ellendllds maximalis véltozasa
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HOLCO ellendllds tartés epoxigyanta bevonattal

100 ppm/°C, bar sok modell akér 5 ppm/°C
ellenallast is biztosit. Csak THT-verzidban
kaphato, az alkatrészek 3,3 ) és 3,3 M Q ko-
z0tti értékeket vesznek fel. F6 alkalmazasuk
erdsitd és audioatalakitd aramkorokben le-
hetséges, alacsony tlrésiknek (1 szazalék)
és magas hdmérsékleti ellenallasuknak (70
Celsius-fokig) készonhetSen. A TME katalo-
gusaban taldlhat6, H4P-csoportba tartozéd
modellek 1 wattos ellenallasok.

VONALSZUROK

A TE Connectivity vonalsz{r6it Corcom
néven kinalja. Kompakt késztlékekrél van
sz6, amelyek az dramellatast (250, 440,
480 volt) elektromdagneses interferencia,
valamint radiéfrekvencias interferencia
(RFI) ellen szdrik. A modelltél figgden
képesek kezelni az 1 és 30 amper kdzot-
ti terheléseket. A vonalsz(r6k a veze-
tékhez gyarto altal telepitett kdbeleken,
6,3 milliméteres csatlakozékon vagy egy
[EC-aljzaton keresztll csatlakoznak. Ez
hasznos lehet példaul hordozhaté esz-
kozbe torténé beépitéskor. A termékek

Corcom/TE Connectivity vonalsziirék

f6 célja a kettds funkcidval rendelkezé
tapegységekkel térténd egylttmikodés.
Egyrészt biztositjdk az egység j6 energia-
ellatasat, és megvédik a telepitést a PSU

ELEKTROMAGNESES RELEK

Mivel a TE Connectivity termékeinek
tobbségét gépparkokban, gyartésorokon,
intelligens épliletekben hasznaljdk, ezért
természetes volt a vallalat szadmara, hogy
belépjen az automatizalasi alkatrészek
piacara. A TME katalégusaban kinalt relék
tébbsége miniatdr, elektromagneses relé.
Ezek az RT-sorozathoz tartoznak, és minden
tipus sajat jellemz&kkel bir. A sorozat ers-
ségei kozé tartozik a magas hémérsékleti

Az RT2-es sorozatt relé

ellendllas. A legtdbb modell minusz 40 és
plusz 70 Celsius-fok kozotti hémérséklet to-
leralasara képes, de 85 és 105 Celsius-fokig
m(kddé valtozatok is rendelkezésre allnak.
Az RT1-es sorozat egy darab relét tartal-
maz egy vagy két pélussal (SPST- és SPDT-
konfiguraciéval) elldtva. A viszonylag magas
maximalis dramtamogatas lehetbvé teszi,
hogy segitségével induktiv terheléseket
szabalyozzanak az otthoni és ipari auto-
matizalas terlletén. Példaul motorral md-
kodtetett fit6berendezéseket, automatikus
ajtokat, figgdnydket mozgatnak vele. A ké-
vetelményekt6l figgden a telepitd valaszt-
hat 3 vagy 24 voltos, valamint 24, 115,230
voltos tekercsfesziltségl termékek kdzal.
Az alkatrészeket furatszerelt (THT) rogzités-
re tervezték, azaz egy NYAK-ra 3,5 millimé-
teres és 5 milliméteres érintkezési rasztert
helyeznek. A legtébb TE Connectivity relé
kialakitasa tomeges telepitést tesz lehetbvé
furatszerelt Ujraolvasztdssal (THR).
Ugyanez igaz az RT2-es sorozatra is,
noha alacsonyabb aramot (8 amper) ta-
mogat, és csak 5 milliméteres érintkezési
raszterrel rendelkezik. Az RT2-es sorozat az

egyetlen, amely a TE Connectivity kinala-
taban kettds relét tartalmaz, azaz DPDT és
DPST érintkez8konfiguraciét is, beleértve
a vilagitas vezérléséhez gyakran hasznalt
bistabil opcidkat.

Az RTH- és RTS-sorozatba kevesebb mo-
dell tartozik. Az RTH olyan komponensek
csoportja, amelyekre a h6mérséklet-ellen-
3llas legfeljebb 105 Celsius-fokig terjed,
és maximum 16 amperig terjedd aramot
tdmogat. Ezek a paraméterek elsésorban
a haztartasi elektromos berendezésekre
és a konyhai készilékekre jellemz&k. Az
RTH-sorozatot kemencéket vezérld aram-
kérokbe, indukcios f6z6lapokhoz tervezték.
Az RTX-elemelk bistabil alkatrészek, amelyek
a fénycsovek elektromos el6téteinek kdve-
telményeihez igazodnak. Tulfesziltségik
320 amper, a maximalis kapcsolasi feszilt-
ség 250 volt.

MINIATUR NYOMASERZEKELOK

Végezetil a vallalat ipari érzékel6it mutat-
juk be. Az MS5803-02BA01 tipusi nyomas-
érzékeld abszoldt mérést kinal 10 és 2000
bar kozotti tartomanyban. Ezt az alkatrészt
kis méret jellemzi (6,4 millimétertél 6,2 mil-
liméterig), amelyet digitélis daramkorokbe

Nyomadsérzékel6 kompakt, digitdlis kimenettel

torténd fellletszerelésre terveztek (mivel
[2C/SPI kimenettel rendelkezik). Az érzékels
nem igényli kiilsé alkatrészek hasznalatat,
mert beépitett oszcillatorral rendelkezik,
ennek kdszonhetéen kiltéri eszkdzokben
is hasznalhaté.

Ultrahangos ellendrzés
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ANYAGVIZSGALAT VASUTI
TENGELYEKNEL

tipikus vasuti tengelyt altalaban min-

den lehetséges fesziltségorientacio-
ban vizsgalni kell. Leggyakrabban olyan
terheléseknek vannak kitéve, mint példaul
a hajlitds, nyomas, hizas, csavaras és nyiras.
nehéz megjésolni csak a fellleti vizsgélatok
alapjan. Ennek kikiszobdlésére a fé otlet
az, hogy a hagyomanyos anyagvizsgalatot
lecseréljik fellleti fazisvezérelt ultrahan-
gos ellen&rzésre, mely korrekciot alkalmaz
ivelt fellletek esetén.

A KORREKCIO ELONYEI

Nagyon fontos megérteni, hogy az alkatrész
tmérsjétdl figgben a sugarnyalab terjedése
és ezdltal a szogfelbontasa is nagymértékben
valtozik. Lépcsdzetes kialakitdsu csoveknél
a masodik cs@szakasz szdgfelbontasa jelentd-
sen és egyenetlenil csdkken, aminek hataséra
a térbeli lefedettség kisebb lesz, ezaltal a hi-
bdk nehezebben észlelhetk. Minél kisebb
3 cs8 atmérdje, annal nagyobb a nyalabok
lkozotti tavolsag a masodik csészakaszban.
S6t, az els6 visszaver6dés utan a nyaldbok
energias(rlsége is gyengll az Ggynevezett
domborl lencsehatasnak kdszénhetben.
Ugyanezen okokbdl a fokuszpontok is érin-
tettek, minek hatasara a kép életlenebb lesz.

Hagyomdnyos ultrahangos vizsgdlat
70°, 60° és 45°-0s szdgfejjel

Hasonlé médon a sugdarnyalab a kilsé
atmérdjd visszaver6déseken is rovidiil, igy
né a sz6gfelbontas és a térbeli lefedettség.
Ezenkivil az egymast kdvetd kilsd atmé-
rérél szarmazé visszaver6dések megtarta-
ndk a nyaldb energias(rségét, és novelnék
a hiba észrevételének valdszinlségét az
adott terlleten.

ALLANDO FELBONTASU
FOKUSZALAS

Az 4llandé felbontdsu fokuszalasnak két 6
elénye van a hagyomanyos allandé Gtvonal
féokuszaldshoz képest. Az elsé az a képes-
ség, hogy a visszaver6dés el6tt kdzvetlendl
a feltlet kilsé atmérgjére tudunk koncent-
ralni. Ezek a fékuszpontok maximalizaljak
a nyalab energidjat, mielétt a hengeres
geometria 3ltal keltett természetes fokusz-
hatast el6idézik, és névelik a nyalab pontos-
sagat az adott terlleten. A masodik elény
a szkennelési felbontas maximalis értéke,
amelyet mar nem a szog felbontasa vezérel,
hanem a kivant felbontas és tdvolsag szerint
szamithatd ki.

Példaként tekintsink két azonos ellen-
6rzési konfiguracidt, amelyek a 60°-0s és
a 80°-os szdget fedik le. A hagyoményos
fokuszalasi médszer maximalis felbontasa
a szbgfelbontasi paraméter maximalis ér-
tékénél vett sugdr mennyisége lenne, ami
kortlbeltl 201 nyalab. Az allandé felbonta-
su fokuszaldsi moéddal a rendszer akar 928
nyalabot is képes létrehozni a maximalis
foékuszfelbontas értékén. Ez négyszer tobb
a hagyomanyos moédszerhez képest.

Focal points

Az dllandé felbontdsu fékuszdlds
az utvonal-fokuszdldssal szemben

Ha maximalizalni szeretnénk a nya-
labok szamat, akkor ezzel a fékuszalasi
modszerrel az Uj szkennelési felbontasi
hatar a Veo+ elektronika altal kezelt nya-
labok szama, amely szondanként 1024
lenne. A sugarkdvetd minden egyes sugar
esetében figyelembe veszi a kilénb6z8
visszaver6dési szoget. Megfelel6 szken-
nerrel az 8sszes adat kodolhat6 és idGben
tarolhatd. Ezenkivil — a vizsgalati korlato-
zas szerint — valoszinlleg a tengelyfelllet
100 szazalékat egy érintkezési ponttal is
meg lehet vizsgalni anélkil, hogy kerlleti
szkennelésre lenne szikség.

Osszefoglalva: ha az ivelt felileti kor-
rekciét kombinaljuk a tengelyvégek fazisve-
zérelt ellen6rzésével, akkor a két vizsgalat
egyltt lefedi az §sszes lehetséges hiba-
orientaciét. Igy varhatéan néveli a kifaradas
korai felismerésének esélyét, az értékelési
képességet és a produktivitast.

Barath Richard
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A teljes hidrogenerteklanc

FORRASTOL A FOGYASZTOIG

hidrogén szamos elénnyel rendelkezik.

Elsé és legfontosabb pozitivuma, hogy
tamogatja az alacsony szén-dioxid-kibocsa-
tasu energiaforrasok iranyaba térténd foko-
zatos atallast, mivel foldgézbol és mas, nem
megujuld melléktermékekbdl eldallithato.
Ezenfelll felhasznalhat energiahordozo-
ként, hiszen a megujulo- és egyéb forrasok-
bél szarmazé energia tarolokdzegeként is
alkalmazhaté. A jovét illetéen, elSallithatéd
nulla szén-dioxid-kibocsatassal jaré modon,
megUjuld energidk —mint példaul napener-
gia vagy szélenergia—felhasznélasaval tor-
ténd vizbontassal.

KULONFELE ELOALLITAS

A ,gbzreformélds” (SMR) a leggyakoribb
modszer, amelyet manapsag a hidrogén
ipari méretekben torténd eldallitasara alkal-
maznak. A kezdeti lépésben az alapanyago-
kat, példaul a foldgazt, az LPG-t vagy a ben-
zint gézzel, heterogén katalizis segitségével,
reagaltatva Un. szintézisgazt allitanak el6.
Ezt kdvetSen a szén-monoxid és hidrogén
keverékét tovabbi feldolgozasnak vetik ala.
Mivel ebben a termelési eljarasban fosszilis
tizel6anyagokat hasznalnak, a végterméket
szlrke hidrogénnek nevezik. A szlrke hidro-
gén a finomitéi melléktermékek ,parcidlis
oxidacidéjaval” is el6allithato. A kiindulasi
anyagot nagyon magas hémérsékletre he-
vitik oxigénnel és g6zzel, igy nyers szinté-
zisgazt allitanak el6. Ha a gazban taldlhatd
szén-dioxid, a levalasztasi folyamat soran

Hidrogéniizemii busz toltése

eltavolitasra keril, a keletkezd hidrogént
kék hidrogénnek nevezik. A z6ld hidrogént
vagy g6zreformalassal 4llitjék els, ha ren-
delkezésre allnak bioalapu nyersanyagok,
vagy a viz elektrolizissel torténé bontasaval.

FELDOLGOZO TECHNOLOGIAK

A g&zreformalas kezdetben szintézisgdzt
eredményez: hidrogén, szén-monoxid, va-
lamint szén-dioxid keverékét. A szén-dioxid
eltdvolitasat kovetden kriogén eljarasok (kon-
denzéci6 vagy metanmosas) is alkalmazha-
tok a gazok elvélasztasara. A hidrogénben
gazdag szintézisgazokbol vagy finomitéi és
petrolkémiai gdzokbdl térténé hidrogén-
el6allitas nyomaslengetéses adszorpcios
(PSA, pressure swing adsorption) eljarassal

megvalosithaté. Egy alternativ hibrid eljaras
is létezik, amely a membran- és a nyomas-
lengetéses adszorpcids technolégidkat 6tvozi
a hidrogén el@allitasa soran, ezaltal egy Uj-
szer(, rugalmas és hatékony megoldast kinal-
va. A PSA-rendszer a szintézisgaz-Uzemekben
alkalmazhato, elsésorban a szén-dioxid tech-
vagy visszanyerésére. A szén-dioxid a hid-
rogéniizemek flstgazaibol is kinyerhetd, az
égetés utani eltévolitas — PCC-eljarés (Post
Combustion Capture) - segitségével.
ARECTISOL-mosas egy fizikai, savasgaz-
eljaras a kén és szén-dioxid szintézisgazbol
torténd elkllonitett eltdvolitdséra, nulla Cel-
sius-fok alatti hémérsékleten. Az alacsony
energiaju csékigyds hdcserélék hasznélata

teszi lehet&vé ennek a gazdasagos gaztiszti-
tasi médszernek az alkalmazasat. Ahol szik-
séges, a megkotott szén-dioxid felhasznal-
hato a fokozott olajvisszanyeréshez (EOR)
vagy betaplalhato egy tisztitd vagy cseppfo-
lyésit6 Gzembe, igy lehet6vé téve a tovabbi
felhasznalast. Szintézisizemekben lehets-
ség van ammaonia vagy metanol elallitasara,
a termelt hidrogén és nitrogén, illetve szinté-
zisgaz-aram atalakitasaval. A termékek z6ld
amménianak vagy z6ld metanolnak is ne-
vezhet6k, amennyiben alapanyagként zld
hidrogént alkalmaztak. Az izemekben a gazt
-253 Celsius-fokra hdtik, ahol cseppfolyosi-
tott hidrogén keletkezik. A kriogénlizemeket
hidrogén cseppfolydsitdsara hasznaljak,
igy az hatékonyan szallithato és tarolhato.
A csévezeték-halézat valoszindleg a lehetd
legjobb megoldas, ha egy ipari telephelyen
tébb felhasznalénak van sziksége a hidro-
génre. A hidrogén szallitasanak egyéb mod-

Making our world more productive
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Hidrogéntélté

ja, hogy a hidrogént atalakitott formaban,
azaz ammonia vagy metanol forméjaban
szallitjak a felhasznalas helyére.

A JOVO A HIDROGENE

A nagy teljesitmény( Gzemanyagtoltd
koncepcidk és technolégidk utat nyitnak
a teljes kord hidrogén-infrastruktdrak
alkalmazasa elétt. Az lonic-technolégia
a3 gazallapotu hidrogén 100 megapascalig
torténé komprimaldsara hasznalhaté.
A kriogénszivattyl pedig hatékonyan alkal-
mazhato a cseppfolyds hidrogénnel torté-
né Uzemanyagtoltéshez. Mindkét rendszer
a felhasznalok egyedi igényeihez igazit-
haté. Az Gzemanyagtoltési technolégiak
egyértelm(en piacéretté valtak. A hidrogén
lehet&ségei messze tilmutatnak a holnap
mobilitasi 6koszisztémajan. Az ipari alkal-
mazasok kore is felbecsilhetetlen.

oLinite
A legmodernebb H, technologia a Lindétol

Megoldasok a hidrogén eldallitastol az izemanyagellatasig

Mint a teljes hidrogéntechnolégiai know-how-val rendelkez6 vallalat, biztositjuk, hogy
partnereink zér6 emissziéval mikodhessenek.

Innovativ megolddsaink a hidrogén izemanyag-technoldgia teljes skdldjat lefedik -
a gyartastol kezdve a H,-adagoldkon at a H,-téltéallomasokig, az infrastruktdra kiterjed
a buszparkok elldtdsatdl, az anyagmozgatason keresztil, az autok izemanyagelldtdsaig.

Szolgaltatasaink széles skalajat a teljes hidrogén értéklanccal is kiegészitjuk.

Zé16 karosanyag kibocsatas a Linde altal.

Linde hidrogén

A jOovO Uzemanyaga ma

www.lindegas.hu
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IDEALIS VEZERLOK

A mikor a Martin Braun mérndki iroda
megrendelést kap, gyakran kell varat-
lan dolgokra felkészilnie. A Kaiserslautern
mellett fekvé Enkenbach-Alsenbornban
lév6 gazdasagi tarsasag 80 szazalékban
gépgyarté cégeknek dolgozik. Az ex-
portorientalt dgazatban csaknem 6600,
jellemz&en kdzepes méretd vallalat tevé-
kenykedik a mez&gazdasagi technologiatol
a szerszamgépekig. A bérgyartd szamara ez
azt jelenti, hogy nincsenek tipikus mun-
kadarabjaik, az alkatrészspektrum rend-
kival valtozatos. ,Van olyan alkatrészink,
amely az ujjhegyen elfér. Es van olyan is,
amelyet targoncaval kell mozgatnunk”
—mondja Braun.

Az autdiparbdl kisebb szamd megren-
delésiik érkezik, hiszen tudatosan nem szé-
riagyartast végeznek, hanem kdzepes cégek
szamara készitenek egyedi berendezéseket,
alkatrészeket. Ritkdbban maganszemé-
lyek bizzak meg ket ,nagyon kilonleges
kivdnsagokkal”. Tobbségében azonban

aluminium és rozsdamentes acél alkatré-
szek egyedi gyartdsat végzik Enkenbach-
Alsenbornban a gépgyartok szdméra.

MINDENRE HASZNALHATO

Ha egy cég aznap nem tudja, hogy mit kell
megmunkalnia holnap, akkor nagyfoka ru-
galmassagra van sziikséglk. A struktirakat,
a csapatot és a gépparkotilletéen is. Jelen-
leg 12 munkatars alkotja a csapatot, és 14
megmunkalékdzponttal dolgoznak. Utébbiak
fele Hurco-gyartmany. ,Mindenre hasznal-
juk Gket: esztergalasra, marasra, fdrasra”
—mondja Martin Braun, aki hozzateszi: mun-

Szinkronmenetvdgds Hurco VMX 30 gépen

kadarabtol figgben kilénbdz6 méretd gépe-
ket hasznalnak. Nem probléma, ha a munka-
darab sulya tobb szaz kilogramm. Az sem, ha
2,1 méteres elmozduldsi Uthossz sziikséges.
Es teljes megmunkalast is véllalnak. A cég
szinte minden igényt képes kielégiteni.
JJelenleg egy 700x700 milliméteres
aluminiumlappal dolgozunk” —emlit Braun
egy mindennapos példat. Mint magyarazza,

A MARTIN BRAUN MERNOKI IRODA

A HURCO GEPEIRE ESKUSZIK, MERT

A VEZERLESUK IDEALIS, A GEPEK
PEDIG VERSENYELONYT BIZTOSITANAK

Minden munkatdrs kezeli és programozza a Hurco gépeit

SZAMUKRA.

egy kdzépen suillyesztett, 200 milliméter
atmérsjli motortartét kell kialakitaniuk,
letdrt éld, menetes és atmend furatokkal.
Aztan az egészet mindkét oldalon végig kell
maratniuk, és feketére eloxalniuk. Ehhez ha-
sonlé megrendeléseik szamos valtozatban
és méretben eléfordulnak, ezekhez mindig
a megfelelé Hurco gépeket hasznaljdk.

TOKELETES KONSTELLACIO

Braun a VM 30 i Plus megvasarlasaval be-
biztositotta ezt a megmunkalasi szélessé-
get és rugalmassagot. A haromtengelyes
megmunlkalokdzponttal 1800 kilogrammos

MEGMUNKALAS « TECHNOLOGIA 4 3

Martin Braun, a tervezéiroda tulajdonosa

maximalis asztalterhelés mellett, 1321x508
milliméteres felfogéfelilet, 15 kilowatt tel-
jesitményd orso, akar 12 ezres minimalis
fordulatszam és SK40 interfész, valamint 24
tarhelyes szerszamvalto all rendelkezésre.
.Forgacsoléként azonban mindig is a vezér-
lés érdekelt” — mondja Braun, aki szerint,
ha a hardver és a szoftver jol harmonizal,
és tamogatja a munkatarsak munkajat, ak-
kor az atokéletes konstellacié szamara.
A szakember ezzel természetesen a ,Max5"
vezérlésre céloz, amellyel szinte minden
programozhat6 a megmunkalégépeken.
JAlkatrészeinken remekil elvégezhe-
t6k a marasok, furasok vagy illesztések.
Ha nagyobb mélyedésekrél vagy bizonyos
anyagvastagsagrol van szé, teljes mérték-
ben kihasznaljuk azokat a jellemzéket,
amelyekkel az egyszer( programozas to-

kéletes &sszhangban van” — mondja. Eh-
hez jon még egy fontos szempont. Miutan
3 gépen a komplett megmunkalast beprog-
ramoztak, a Hurco elvégzi a teljes munkat.
Példaul egy Uj eszkozt készit a fent emlitett
motorhazhoz, hogy még tobb alkatrészt
rogzithessenek. Emellett a kisebb szériak
részben automatizalt, kezeld nélkdli gyar-
tdsat is megbizhatdan elvégzi. Végil, de
nem utolsésorban kihasznaljak a rendszer
rendkivili rugalmassagat. Naluk nemcsak
minden munkatérs kezeli az 6sszes Hurco
gépet, hanem programozza is. Az Uj munka-
tarsak gyors betanitasarél nemis beszélve.

A JAVITASI KOLTSEGEK

A NULLAHOZ KOZELITENEK

A Braun mérndki iroda hét éve h(iséges
Ggyfele a Hurcénak. Annak idején a piaci

Profilmegmunkdlds Hurco VM 30i Plus gépen

lehet&ségek alapos vizsgélata utan egy
Hurco gép mellett dontdttek. Meggy6z6
eredménnyel, mert a gép a mai napig gond
nélkiil mGkadik. Es pontosan olyan preciz,
mint az elsé napon. Raadasul a javitasi kolt-
ségek az évek soran a nullahoz kozelitenek.
Ez az 6sszes tobbi Hurcéra is érvényes. , Eny-
nyire megbizhaté mikddés mellett azember
szivesen vasarol tovabbi gépeket” —mondja
Braun. A legutébbi gép a VM 30 i Plus volt,
amellyel még jobban képesek kielégiteni
a gépgyartas igényeit. Mindezt megkdnnyiti,
hogy a gép- és szervizoldalon is megfelelé
partnerikre talaltak. A Hurco gépek kiemel-

I { P U

Profilok sorjdtlanitdsa

kedd szerepet jatszanak vallalkozasunk sike-
rében. Mivel széles kérben tevékenykedink,
szinte barmilyen feladatot el tudunk vallalni
a segitséglkkel. Szamunkra fontos, hogy az
Ugyfeleink tudjdk, ezekkel a gépekkel 6k is
joéljarnak” —mondja a cégvezetd. A konkrét
esetben éppen egy jubileumi géppel, mert
a Hurcoa VM 301 Plusszal a tizezredik gépét
szallitja a Braunnak Németorszagba.



mailto:info%40ingenieurbuero-martin-braun.com?subject=
mailto:info%40ingenieurbuero-martin-braun.com?subject=

44

Szoftverujdonsagok
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FOKUSZBAN A KONNYU
KEZELHETOSEG

z EPLAN Platform &sszekapcsolja a szoft-
A vermegoldasokat az egyes mérnoki
szakagak kozott az elbzetes tervezésbdl és
projekttervezésbél kiindulva a kapcsolészek-
rény- és kabelkéteg-tervezésig. Az Uj, tovabb-
fejlesztett platform atlathatobb felhasznaléi
fellletet, tovabbfejlesztett munkafolyama-
tokat és a kiegészitd felhGszolgaltatasokkal
kapcsolatos tovabbi funkcidkat tartalmaz.
Megjelent a Backstage nézet, mely az 8sz-
szes projektinformaci6, valamint az adat-
és fajlkezelés kozponti elemeként szolgal.

Munkafolyamat az uj Eplan Platformban

A megujult alkatrészkezelés optimalis telje-
sitményt és kdnny( navigaciot tesz lehet6vé,
Osszességében Uj felhasznaldi élményt nydit.

Az Eplan fejleszt6i a munkafolyamatok-
ra sszpontositottak: arra térekedtek, hogy
javitsdk az egylttmiikddést az ipari érték-
lanc mentén. Az olyan CAE-megoldasok,
mint példaul az Eplan Platform, egy val-
lalat ,alapzatdt” jelentik a tervezésben és
a termékfejlesztésben és ltaldban mélyen
integralédnak az Ugyfelek infrastruktdra-

vezhetbvé teszik a befektetési dontéseket.

Az Eplan Platform 2022 kifejlesztésének
célja az volt, hogy optimalizalja az adat-
cserét a projektben részt vevek kozott. Az
olyan felh8alkalmazasok, mint az Eplan
eBuild, a — most mar teljes verziéban is el-
érhetd —eManage és az eView, tovabbi len-
diletet adnak az Eplan Platform keretében
megvalosuld teljesen Uj egylttmakodési
formaknak. Az (j felh6alapu szoftvermegol-
dasok hozzaadott értéke jelentdsen javitja
az egylttm(kddést a vallalatok és Ugyfeleik,
partnereik és beszallitoik kozott.

lésével helyesen lehet leképezni az olyan
kontaktorok segédérintkezd blokkjait, ame-
lyek csatlakozasa a szerkezet fliggvényében
megvaltoztatja azok fizikai helyzetét. Ennek
eredményeképpen a bekdtési rajz még pon-
tosabb, az elektromos tervezés egyszer(ibb,
rdadasul a modellezés a vezérl§szekrényen
bellli kdbelezést is megkonnyiti.

ELOFIZETOI MODELL
Az Eplan Platform 2022 kizar6lag el6fizet6i
modellben érhet6 el, amely — az alacsony

Interdiszciplindris tervezés

DIGITALIS TERVEZES
Az Gj Eplan Platform 2022 egységes, a mo-
dern munkamaédszerek koncepciéin alapuld
felhasznaldi felilet valéban megkdnnyiti
a szoftver gyors hasznalatat. Az Eplan altal
kinalt szamtalan funkcié — mint példaul az
Uj szalagtechnolégia —jél felépitett és vila-
gosan elrendezett, megkdnnyiti a tervezést.
A hozzaadott érték néha a részletekben
rejlik. Az Uj Eplan Platform 2022 verziéval
a miszaki tulajdonsadgok mostantél na-
gyobb viltozatossaggal és pontosabban
abrazolhaték. Példaul a kabelutak kijels-

belépési araknak és a testreszabott terve-
zésnek kdszdnhetéen —minimalizalja a be-
fektetési kockazatot, és &sszességében
termelékenyebbé teszi a cégeket. Szamos ki-
egészité termékkel és megoldassal — példaul
az Eplan Partner Programmal és kiegészitd
felh&alkalmazasokkal - integralva az Eplan
hatékonyabban egyittm{kodhet az Ugyfe-
lekkel, partnerekkel és beszallitékkal.

K%s:

Vibraciés koptat
technolégia

. Szemcseszora
.. technolégia

Rosler Oberflachentechnik GmbH
Adam Weidinger

Tel.: +43 664 81 85 464
a.weidinger@rolser.com
www.rosler.com

ROSLER <

finding a better way ... ~
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IPAR HANGIJA

GYARTAS TREND

A Készoérili, a GydrtdsTrend uj
podcatjanak elsé epizodjdaban

a robotika jovéjét alakito
trendekrél, a robotizdcio
terjedésének hatdsairél, illetve
izgalmas robotikai fejlesztésekrél
beszélgetiink meghivott dgazati
szakértékkel.

SZPONZOR :

BOCUBE

ALUMINIUM

Védelem az érzékeny elektronikanak
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Phoenix Mecano Kecskemét Kft. « www.phoenix-mecano.hu
6000 Kecskemét, Szent Istvan krt. 24. » Bemutat6terem: 1103 Budapest, Gyomrdi it 86. “
Tel: V260-7730, 1262-4529, 30/968-6220 « E-mait csaba cseh@phoenix-mecanohu  PHOENIX MECANO

= modern megjelenés = kizarolag fém alkatrészek

= aluminium @ntvény miiszerhaz = integralt zsanérok
= 8 kiilonbtzo méret, 2 féle szin = nem lathatd fedélcsavarok

» védettségi fokozat: IP66 /IP68 = foliazhatd fedélkialakitas

ALUSTYLE

* 12 kil GnbzG kereszimelszetd profillipus: zart, osztott,
valamint U alaki eldlappal szerelhetd kivitel

« A profilok hosszuséga akér egyedileg is megadhatd

= Ontvényaluminium véglezard elemek, elemtartoval szerelt
valtozatban is

* (sallakozd-, kijelzokivigsok igény szerinti elkészitése

® |P67-védettség,

* Ergonomikus vonalvezetésd, Gtésallg, porszért aluprofil,
tobb szinben

* Folia felragasztdsdra alkalmas feliilet

* Szines tomitések, dekorelemek.

Kérje részletes kataldgusunkat, vagy latogasson el a
www.phoenix-mecano.hu oldalunkra!
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Keressuk 2021 legjobb gyarat

MAR NEVEZHET
AZ EV GYARA
VERSENYRE

mmar hetedik éve rendezziik meg az Ev
Gyara versenyt, a tavalyi évhez hasonl6-
an most is kilenc kategoridban varjuk a ne-
vezéseket. Kilon értékeljik majd a kkv-kat
és a nagyvallalatokat, ezzel is kiegyenlitett
feltételeket biztositva a mezényben. Cé-
lunk, hogy minden gyarté értékes tapasz-
talatokkal gazdagodjon a forduldk végén,
jobb ralatast szerezve sajat folyamataira,
mikozben jé példakat lathat masoktol is.
Az évente megrendezett hagyomanyos
versenylnk idei f6tdmogatdja a Vodafone
Business, az Energetika szekcié szponzora
pedig az E.ON. A nagyvallalati tapasztalat,
a PPH Media kiadé altal jelentett nemzet-
kdzi hattér és a szakértdi zs(ri garanciat
jelent arra, hogy a verseny soran Magyar-
orszag legjobb gyarait hirdethetjik majd ki.
Hasonléan a korabbi évekhez, idén is

a Process Solutions Group végzi a beér-
kezett palyazatok értékelését, majd egy
szakért8i csapat latogat el a gyarakba az
auditokra a shortlistre kerdlé vallalatok-

hoz. Az 8sszetett Ev Gyara dijat kiilén itél-
jlik oda a 3 millidrd forint alatti, 3 és 15
millidrd forint kézotti, és 15 milliard forint
feletti éves nettd arbevétellel rendelke-
76 cégek legjobbjanak. Osszesen kilenc
kategéridban palyazhatnak azok a cégek,
amelyek rendelkeznek hazai termel&egy-
séggel, az Ev Gyéra cim eléréséhez pedig
tobb kategdridban érvényes nevezéssel,
tovabbé legalabb egy kategdriagybzelem-
mel kell rendelkezni.

A jelentkez6k — barmely iparagbol
3 hazai Gzemmel biré gyarték — a neve-
zési (rlap kitoltése és a nevezési feltéte-
lek elfogadadsa, illetve a pélyazati 6sszeg
atutalasa utdn kapjak meg a palyazati
iveket. Ezt kovetbéen a palyazati anyag
benydjtasara csaknem harom hénap all
rendelkezésre: a verseny palyazati sza-
kasza 2021. november 19-én ér véget.

2020-ban harom &sszetett nyertest
hirdethettlnk kilénb6z6 bevételi kate-
goridkban. A nagyvallalati gy6ztes (15

millidrd forint feletti éves nett6 arbevé-
tellel) a Continental Automotive Hungary
Kft. budapesti gyaregysége lett. A kkv-k
koézott a 3 milliard forint alatti éves arbe-
Glas Kft., a 3 és 15 milliard forint kozotti
éves arbevétel( kategdriat pedig a Viterra
Novényolajgyartd Kft. nyerte meg.

A tematikus kategoéridkban szoros ver-
seny alakult ki, a shortlistes vallalatok ko-
zott nehéz volt dontést hoznia a zs(rinek.
Arra térekszlink, hogy az Ev Gyéara verseny
tovabbra is egy ilyen magas szinvonald
és fontos megmérettetés maradhasson.

Ha szeretné On is 6sszemérni gyarat
mas termeld vallalatok hazai Gzemeivel,
nevezzen be a versenyre, és kérje palya-
zati anyagunkat. Mar énmagaban a pa-
lydzati folyamat, az audit és az értékelés
hasznos tapasztalatot jelenthet. Ha pedig
szeretné elérni a verseny célkézénségét,
az orszag legjobb gyarait, csatlakozzon
szakmai partnerként!
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_AKULONBSES
~ URALKODO Es
 SZ0LGA KOZOTT

A SZERSZAM

A HORN neve egyet jelent az erételjes csicstechnoldgiaval, a

teljesitménnyel és a megbizhatésdggal. Hdditson meg

Uj tertletetket — hisz preciziés szerszamaink valtozast hoznak.

www.phorn.hu
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